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Uberlastungsschiden an Werkzeug,
Werkstuck und Frasmaschine ab dem
ersten Teil verhindern

Uberlastungsschaden an Werk-
zeug, Werkstlick und Frasmaschi-
ne bereits ab dem ersten Teil verhin-
dert sicher und zuverlassig die von
dem Maschinenbauer Kunzmann
neu entwickelte Funktion AFR. Mit
Hilfe eines kontinuierlichen Moni-
torings kontrolliert die ,,Automatic
Feed Reduction® die Maschine und
das vom Werkzeug bendtigte An-
triebsmoment. Wird eine Uberlas-
tung erkannt, vermindert AFR au-
tomatisch den Vorschub um einen
voreingestellten Prozentwert. Die-
se Vorschubreduzierung kann bis
zu viermal wiederholt werden be-
vor eine definierte Abschaltschwel-
le erreicht wird. Dann wird die Be-
arbeitung kontrolliert unterbrochen.
Da die AFR-Funktion keinen Lern-
schnitt bendtigt, ist ihr Einsatz ins-
besondere in der Prototypen-, Ein-
zelteil- und Kleinserienfertigung so-
wie bei Rohteilen mit schwanken-
dem AufmalB sinnvoll. Kosten wer-
den auBerdem dadurch eingespart,
dass Werkzeuge bis zum Erreichen

ihrer VerschleiBgrenze genutzt wer-
den kénnen und nicht verfriht aus-
getauscht werden. AFR ist zuklnftig
fur alle Heidenhain CNC-Frasma-
schinen von KUNZMANN verflig-
bar. Fur bereits gelieferte Modelle
mit den Steuerungen Heidenhain
TNC 620 und TNC 640 kann AFR
problemlos nachgeristet werden.

Automatische Vorschubreduzie-
rung schutzt zuverlassig

Ergénzend zuden standardméaBigen
Begrenzungen zum Schutz der Ma-
schine kann der Bediener mit der
AFR-Funktion werkzeugspezifische
Parameter fiir den Uberlastungs-
schutz eingeben. Bei inrem Uber-
schreiten wird der Vorschub auto-
matischreduziert. Die Wertemissen
einmalig gespeichert werden und
sind von der ersten Bearbeitung an
aktiv. Bei der Eingabe mittels Soft-
keys auf dem Steuerungsbildschirm
wird der Bediener von einem Diag-
nosemonitor unterstltzt, der die

wichtigsten Parameter Ubersicht-
lich darstellt. Eine graphische An-
zeige der aktuellen Leistungswerte
und Belastungen der Frasspindel
wahrend des Betriebs vereinfacht
die Einstellung des Werkzeugdreh-
moments fur die automatische Vor-
schubreduzierung zusétzlich. Beim
ersten Regelungéeingriff erhalt der
Bediener eine Meldung, so dass er
die Méglichkeit hat, manuell in den
Ablauf einzugreifen. Nach jeder Re-
duzierung wird der neue Vorschub
konstant gefahren, ein kontinuier-
liches Pendeln mit den damit ver-
bundenen negativen Folgen fir die
Oberflache wird so verhindert. Ralf
Guthmann, Leiter der Elektrokon-
struktion bei KUNZMANN, sagt zu
der von ihm entwickelten Schutz-
funktion: ,,Die AFR-Funktion ver-
eint drei Vorteile: Sie wehrt mog-
liche Schaden ab, der Kunde kann
seine Werkzeuge langer nutzen und
er erhalt ohne Lernschnitt sofort ein
Gutteil.”
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Die automatische Vorschubreduzierung durch die AFR-
Funktion ist zukinftig in allen Heidenhain CNC-Frasma-
schinen von KUNZMANN verfligbar, im Bild eine 5-Achs-
Werkzeugfrasmaschine WF 650-5AX. Bei bereits geliefer-
ten Modellen mit den Steuerungen Heidenhain TNC 620
und TNC 640 kann der Uberlastungsschutz problemlos
nachgeristet werden
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Diagnoseanzeige automatische Vorschubreduzierung

| Vorgabe Vorschub Override(Poti) 100 %
Wirksamer Vorschuboverride: 100 %

Motor Auslastung

14 %

Vorgegebene S-Motor Auslastung(Torque)

Aktuelle Verzdgerungszeit:
Aktueller Werkzeugradius:
Aktuelle Stufe der Vorschubreduzierung: 0
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Bild 2:

Bei der Eingabe der werkzeugspezifischen Parameter wird
der Bediener von einem Diagnosemonitor unterstutzt, der
die wichtigsten Daten Ubersichtlich darstellt
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