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WF 410 MC
WF 610 M C_ Manuell und CNC-bedienbar

CNC-Frasen mit Bahnsteuerung
Heidenhain TNC 620

UNIVERSALITAT

Haupteinsatzgebiete der WF 410 MC und WF 610 MC
sind die Ausbildung, Einzelteil- und Kleinserien-
herstellung. Leistungsstérke, hdchste Prazision
und einfaches Handling zeichnen diese modernen
konventionell und CNC-bedienbaren Universal-
Fras- und Bohrmaschinen aus. Bereits in der
Grundausfuhrung verfigen die Maschinen Uber
mechanische Handrader und sind ohne aufwendige
Einweisung problemlos sofort zu bedienen.

Der Vertikalfraskopf besitzt eine ausfahrbare Pinole
und kann schnell um + 90° gedreht werden.

Far die Horizontalbearbeitung lasst sich der Verti-
kalfraskopf mit wenigen Handgriffen auf einem
Schwenkarm seitlich wegschwenken und gibt
dann die Horizontalfrésspindel frei mit der dann
fliegend oder unter Einsatz eines Gegenhalters

und einem langen Frasdorn bearbeitet werden kann.

Anstelle des starren Winkeltisches kénnen die
WEF 410 MC und WF 610 MC auch mit einem
Universal-Kipp-Schwenktisch inkl. Digital-Anzeige
ausgestattet werden.

LEISTUNGSSTARKE

Moderne drehmomentstarke Antriebe sowie ein

solider Maschinenstander mit geharteten
Flachfihrungen ermdglichen auch die Bearbeitung
von schwer zerspanbaren Werkstoffen. Sowohl

die Spindeldrehzahlen als auch die Vorschub-
geschwindigkeiten kénnen stufenlos tUber Potentio-
meter reguliert werden.

HOCHSTE PRAZISION

Durch die stufenlos regelbaren Vorschub-Einzel-
antriebe und spielfreien Kugelgewindetrieb kann mit
der WF 410 MC und WF 610 MC exakt positioniert
und problemlos im Gleichlauf gefrast werden.

AuBerdem verflgen die Maschinen Uber Linearweg-
messsysteme in allen Achsen.

Die Automatische Achsklemmung Uber die Bremsen
der Vorschubmotoren macht die Maschinen
bediensicher und sorgt fur eine konstant hohe
Langzeitgenauigkeit der Maschinengeometrie.




KUNZMANN'

FRASMASCHINEN

Rechte Seitentiir offen, Bedienung
tiber mechanische Handrader mit
3-Achs-Digitalanzeige

MANUELL UND CNC-BEDIENBAR Im Handradbetrieb wird die Bahnsteuerung TNC 620
Optimale Zugéanglichkeit und praxisorientierte automatisch auf die Funktion einer reinen 3-Achs-
Anordnung der Bedienelemente machen die Digitalanzeige reduziert. Somit kénnen einfache

WF 410 MC und WF 610 MC zu flexiblen, Frasaufgaben ohne Programmierkenntnisse
kompakten Maschinen mit einfachem Handling. u.a. auch bei geodffneten Kabinentiren schnell

bearbeitet werden.
Mittels Schlisselschalter kann bei den Maschinen

direkt zwischen manuellem Handradbetrieb und Im CNC-Betrieb hat der Anwender dann die volle

CNC-Betrieb umgeschaltet werden. Funktionalitat einer modernen, dialoggefihrten
Bahnsteuerung mit groBem Bildschirm und

Ein Schllsselschalter erlaubt 3 verschiedene umfangreichen Programmierzyklen sowie grafischer

Betriebsarten: UnterstUtzung zur Verflgung.

» Manuell: mit mechanischen Handradern oder
elektronisches Handrad (Option),
u.a. bei geodffneten Turen und 3-Achs-
Digitalanzeige

» CNC: mit Bahnsteuerung TNC 620

» Einrichten: Einrichten der Maschine im
CNC-Betrieb u.a. bei gedffneten Turen mit
Dricken einer Zustimmtaste




WF 410 MC
WF 610 M C_ Ergonomie und Sicherheit

MECHANISCHES HAND-
RAD X-ACHSE

mit direktem Zugriff auf den
Kugelgewindetrieb, zweikanalig
(doppelte Sensoren) Uberwacht.
Das Handrad bleibt beim Aktivie-
ren eingerastet und wird zusatz-
lich am Bildschirm ,Handrad
X-Achse aktiv* angezeigt.
Solange ein mechanisches
Handrad aktiv ist kann die
Maschine aus Sicherheitsgriinden
nicht Uber die Achswahltasten
bewegt werden.

MECHANISCHES HAND-
RAD Y-ACHSE

ergonomisch angebracht,
zweikanalig Uberwacht. Das
Handrad bleibt beim Aktivieren
eingerastet und wird zusétzlich
am Bildschirm ,Handrad Y-Achse
aktiv“ angezeigt. Solange ein
mechanisches Handrad aktiv ist
kann die Maschine aus Sicher-
heitsgriinden nicht Uber die
Achswahltasten bewegt werden.

Bei aktiven, mechanischen Handréadern, werden die Achsen in einen
sicheren Zustand z. B. STO (Safe Torque Off) geschaltet. Dies verhin-
dert ein elektrisches Verfahren der Achsen.

TURSCHALTER KABINE

Sichere TUrschalter, in Verbin-
dung mit einer Spritzschutzkabi-
ne, inklusive Zuhaltung und
Uberwachung der Schutzkabi-
nentdren.




WF 410 MC
WF 610 MC_ Steuerung

BAHNSTEUERUNG

HEIDENHAIN TNC 620

Kompakte, vielseitige Bahnsteuerung mit 3 ger-
egelten Achsen und der Mdglichkeit eine weitere

4. Achse z.B. als CNC-Teilapparat zu integrieren.

Werkstattorientiertes Programmieren im
HEIDENHAIN-Klartext-Dialog bei Bedarf auch
im DIN-ISO-Code.

- Zyklen: Bohren, Ausspindeln, Taschen,
Nuten, Konturen
- 3-D-Grafik inkl. Simulation
- Autom. schrage Bohrungen herstellen (Option)
- Antastzyklen fur 3-D-Messtaster
- USB- und Fast-Ethernet-Schnittstelle

TOUCH BILDSCHIRM TNC 620

In der Standardversion hat die WF 410 und WF 610 MC
die Bahnsteuerung Heidenhain TNC 620 FS (Funk-
tionale Sicherheit) d.h. alle Sicherheitsbezogenen
Regelkreise sind 2-Kanalig Gberwacht.

Optional kann die Maschine mit einem hochmoder-
nen Touch-Bildschirm ausgestattet werden

In dieser Version bietet die Steuerung eine
integrierte PC-Tastatur.




WF 410 MC
WF 610 MC_ Optionen

CNC
Teilapparat
Horizontalspindel PC Zusatz-
mit Gegenhalter tastatur
GEGENHALTER am Arbeitsbereich der Maschine zu sein, um z.B. die
Der Gegenhalter ist eine zusétzliche Einrichtung Maschine exakt einrichten zu kénnen. Im Gehause sind-
flr das Horizontalfrésen. Mit wenigen Handgriffen Achstasten, sowie Tasten fur Vorschtibe und Funktions-
wird er schnell am Oberschlitten der Maschine tasten integriert.
befestigt. Er ermoglicht den rationellen Einsatz
langer Frasdorne mit einem oder mehreren PC ZUSATZTASTATUR
Scheibenfrésern bis Durchmesser 160 mm. Hilfreich bei der Eingabe von Kommentaren und Texten in
die Steuerung. Die Tastatur ist gegen Verschmutzung und
UNIVERSAL-KIPP-SCHWENKTISCH Spritzwasser geschiitzt.
Mit dem dreh- und schwenkbaren Tisch kann das
Werksttick in verschiedenen Winkellagen positioniert ORIENTIERTER SPINDELHALT
werden. Die Verstelllung erfolgt manuell unter Einsatz Maschine und Steuerung werden so eingerichtet, dass
eines Handrades, wobei der Drehwinkel der Aufspann- Gewindeschneiden ohne Ausgleichsfutter ermdglicht wird.
platte komfortabel im Display der Steuerung TNC 620
digital angezeigt wird. TASTKOPFSYSTEME
Schaltende 3-D-Tastsysteme vereinfachen zusammen mit
CNC-TEILAPPARAT den Antastzyklen der Steuerung die Riist-, Mess- und
Durch die Integration eines CNC-Teilapparates kénnen Kontrollfunktionen bei der Bearbeitung von Werkstticken.

Werkstlcke mehrseitig bearbeitet werden; die Program-
mierung erfolgt Uber die 4. Achse der Steuerung. Das AUTOMATISCHE WERKZEUG-

Teilgerét kann vertikal oder auch horizontal auf dem VERMESSUNG

Winkeltisch aufgespannt werden. Entscheidend flir gleich bleibende Fertigungsqualitét ist
das Werkzeug. Uber Zyklen der Steuerung kénnen

ELEKTRONISCHES HANDRAD automatisch die Werkzeuglange und —radius sowie auch

Tragbares Handgeréat ermdglicht es dem Bediener naher der Werkzeugverschleil3 exakt erfasst werden.




WF 410 MC

WF 610 M C_ Leistungsdiagramme

Die Universal-Fras- und Bohrmaschi-
nen KUNZMANN WF 410 MC und
WEF 610 MC verfligen Uber ein
2-stufiges Getriebe, das automatisch
geschaltet wird.

Daruber hinaus kann die Drehzahl in
der jeweiligen Getriebestufe noch
Uber einen Potentiometer stufenlos
reguliert werden.
Leistung 7,0 kW (100% ED)
11,0 kW (40% ED)
Drehmoment 243 Nm (100% ED)
384 Nm (40% ED)
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WF 410 MC
WF 610 M C_ Maschinenabmessungen

WF 410 MC / WF 610 MC

Lichte Weite
Useble clearance
771

m
T
L

©
hos
[s¢]
N
3 L .
£ é D —
gE < To)
0o Q9 B
N O —
HeN o] o)
E -
S 8
D =
€
(1884)
WF 41 0 MC Schaltschrank Tiir Maschinenanschluss Elektrik
Door electrical cabinet (Unterseite Schaltschrank)
Electrical machine connection
(downside electrical cabinet)
~ A N
8 \ AN ./ / / - Radius Bedienpult
N \/ / / \. hinten (Standard)
| L ¥ Radius control desk
ﬁ. / \ behind (standard)
Radius Bedienpult
5 /-/\\/ vorne (Option)
Q ya Raduis control desk
TS o1 |of _———>C \  front (OPTION)
0 B
s -
(]
(]
e N
0 o
N~
PN===aN
= 2 k¢ /
v
A7 850 /]
//
s 1434 S
) 7 AL
S < 1524 5,/ \
- s Radius Winkeltiir
~ L—= der Spéne-Spritz-
~._ . schutzkabine

Radius cabin door
(2357)




WF 610 MC

(2015)

(3380)

480

Schaltschrank Tiir
Door electrical cabinet

1857

425

—
.

1043

(2744)

~ N
N/ [/ N
\/ [/
X
/ \
o] |of ///f /
/
X N\
P L (B h
-
s 1725
1815
~
~ ot
\\ _//

Maschinenanschluss Elekitrik
(Unterseite Schaltschrank)
Electrical machine connection
(downside electrical cabinet)

Radius Bedienpult
hinten (Standard)
Radius control desk
behind (standard)

front (OPTION)

Radius Bedienpult
/./\._ \/ vormne (Option)
L Raduis control desk
\

™~ Radius Winkeltiir

der Spane-Spritz-
schutzkabine
Radius cabin door




Technische Anderungen vorbehalten — Stand 08/2016, Gestaltung: Formsprache

WF 410 MC

WF 6 10 M C_ Technische Daten

TECHNISCHE

DATEN:

Arbeitsbereich langs X-Achse
quer Y-Achse
vertikal Z-Achse

Hauptantrieb AC-Drehstrommotor

Horizontal- und
Vertikalspindel stufenlos
regelbar 1 mechanische

Drehzahlbereich

Getriebestufe
Vorschubantriebe
Vorschub stufenlos
Eilgang X-und Y-Achse

Z-Achse

Schwenkbereich
Vertikalfraskopf

Pinole, vertikal

Werkzeugaufnahme

Linearwegmesssysteme, direkt, abstandscodiert

Positioniergenauigkeit

Betriebsspannung

Leistungsaufnahme

Gewicht

Leistungsspektrum:

WF 410 MC

410 mm
350 mm
450 mm

7,0 kW

1-5000 min”

AC-Einzelantriebe

0 — 2000 mm/min

5000 mm/min
4000 mm/min

+/- 90°

Hub 70 mm

SK 40 DIN 69871 /
2080/ 7388

Aufldsung
0,001 mm

0,005 mm

400 Volt, 50 Hz

ca. 18 kVA

ca. 1.800 kg

» Hersteller von Universal-Werkzeugfrasmaschinen

und Vertikal-Bearbeitungszentren
Kompetente Technologieberatung
Kundenspezifische Anwendungstechnik
Individuelle Programmierschulungen

vV v v v

Schnelle und unkomplizierte Servicehilfe

WF 610 MC

610 mm
400 mm
450 mm

7,0 KW

1-5000 min”

AC-Einzelantriebe

0 - 2000 mm/min

5000 mm/min
4000 mm/min

+/- 90°

Hub 70 mm

SK 40 DIN 69871 /

2080/ 7388

Aufldsung
0,001 mm

0,005 mm

400 Volt, 50 Hz

ca. 18 kVA

ca. 2.000 kg

STANDARDAUSRUSTUNG:

» Vertikalfraskopf mit Pinole

» Horizontalspindel

» Stabiler Gussstander mit Flachfihrungen
in allen Achsen (gehartet)

» Kugelgewindetriebe

> Automatische Achsklemmung

» Hydraulische Werkzeugspannung

» Automatische Getriebeschaltung

» Kollisionsschutzkupplung Z-Achse

» Abstandscodierte Linearwegmesssysteme

» Mechanische Handréder

» Automatische Zentralschmierung

» Spéane-Spritzschutzkabine

» KihImitteleinrichtung, freistehend, 66 |

> Maschinenleuchte

> Nivellierelemente

» Bahnsteuerung Heidenhain TNC 620

OPTIONEN:

» Starrer Winkeltisch
WF 410 MC: 650 x 375 mm
WF 610 MC: 800 x 425 mm

» Universal-Kipp-Schwenktisch

650 x 395 mm (Drehwinkel digital angezeigt)

> Gegenhalter

» Elektronisches Handrad HR 510
» Tastkopfsysteme

> Orientierter Spindelhalt

» Minimalmengenschmierung

» CNC-Teilapparate - 4. Achse

KUNZMANN"®

FRASMASCHINEN

KUNZMANN Maschinenbau GmbH
TullastraBe 29-31
D-75196 Remchingen

Telefon:
Fax:
E-Mail:
Internet:

+49 (0) 7232 / 36 74-0

+49 (0) 7232 / 36 74-74
info@kunzmann-fraesmaschinen.de
www.kunzmann-fraesmaschinen.de






