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BA 1100 BA 1300 BA 1500

KONZEPT

» Modernes Vertikal-Bearbeitungszentrum in C-Stdnder-Bau-
weise auf Basis eines modularen Baukastenprinzips, das eine
individuelle Anpassung der Maschine an Kundenbedirfnisse
ermoglicht

» FUr den universellen Einsatz in der Einzelteil- und Serienferti-
gung von kleinen bis mittleren LosgroBen

» Kompakte Maschinenabmessungen bei gerdumigem Arbeits-
raum mit groBBen Verfahrwegen und optimalem Zugang zur
Aufspannfléche

» Geringe Stellhohe trotz groBem Z-Verfahrweg

AUFBAU

» FEM-optimierte Gussbauteile zur Reduzierung des Gewichts
bei gleichbleibend hoher Stabilitat

» GroBer Aufspanntisch mit 6 querliegenden T-Nuten und
«grooved surface-Oberflache” (Nutabstand 100 mm)

» Modernes Maschinenkonzept, das eine gesteigerte Stabilitat
und Eigensteifigkeit bei gleichzeitig hoher Dynamik in den
Verfahrachsen garantiert

» GroR3 dimensionierte LinearrollenfGhrungen und Kugelgewinde-
triebe in allen Achsen

» SerienmdBig ausgestattet mit Scharnierbandspdneforderer
und 38-fach Werkzeugwechsler

MASCHINENGENAUIGKEIT

» Geschliffene und spielfreie Kugelgewindetriebe in allen Achsen
fur hohe Positionier- und Wiederholgenauigkeit

» Konstante Maschinengeometrie durch thermosymmetrischen
Maschinenaufbau

» Aktiv gekihlte Hauptspindel und gekihlter Hauptspindelmotor

» Zusatzliche Abdeckungen Uber Gussbauteilen im Arbeitsraum

reduzieren Temperatureinfluss durch Kihlschmiermittel

SOLIDE UND LEISTUNGSSTARK

ERGONOMIE

» Optimale Arbeitsraum-Zugdnglichkeit und -Ubersichtlichkeit
durch breite Frontschiebetiren

» Tischflache zugdnglich fur Kranbeladung

» Bewegliches und hohenverstellbares Bedienpult und
elektronisches Handrad unterstitzen Bediener beim
Einrichten und Umristen

» Aufspanntisch in ergonomisch ginstiger Hohe: Tisch kann
zur Beladung sehr nahe an Frontschiebetiren heran
gefahren werden Abb. 1

» Glatte Innenraumfléchen mit steiler Trichterform erleichtern
Spdneabfluss und Reinigung

» Servicefreundlicher Zugang zu wartungsrelevanten

Komponenten

BETRIEBSARTEN

Uber einen Schlisselschalter wéhlen Sie zwischen drei
Betriebsarten. Das Schlisselmanagement des Betreibers
erlaubt jedem Bediener einen Bedienumfang nach

individueller Qualifikation.

1.) Automatik
Komplette Maschinen-Funktionalitdt der Bahnsteuerung bei

geschlossenen Tiren

2.) Einrichten
Frasspindel kann betrieben und gleichzeitig kénnen Achsen
einzeln verfahren werden; bei betdtigter Zustimmtaste auch bei

geoffneten Turen

3.) Eingreifen

Frasspindel kann betrieben werden und gleichzeitig sind
simultane Mehrachsbewegungen (interpolierende Bewegungen)
maglich; bei betdtigter Zustimmtaste auch bei geéffneten Tren.
So haben Sie u.a. die Moglichkeit in den Programmlauf einzugreifen.



Direkter Zugang zum Arbeitsraum - groB3er Y-Verfahrweg von 750 mm

Schneller Werkzeugwechsler — Ausfihrung mit Riemenspindel
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SPINDELVARIANTEN

» RIEMENSPINDEL 8.000 U/MIN
ODER 10.000 U/MIN

In der Standardausfihrung ist das

Bearbeitungszentrum mit einer

robusten riemengetriebenen Spindel

mit 8.000 U/min ausgestattet.

- Spindelaufnahme SK 40

» IN-LINE-SPINDEL 14.000 U/MIN

Die direkt angetriebene Spindel bietet
hohes Drehmoment sowie hohe
Drehzahlen und ist somit optimal fir
groBe Spanvolumen bei niedriger bis
mittlerer Zustelltiefe und normalen
Verfahrgeschwindigkeiten.

- Spindelaufnahme SK 40 oder HSK 63-A

» IN-LINE-SPINDEL 18.000 U/MIN

Die direkt angetriebene Spindel bietet
hohes Drehmoment sowie hohe Drehzah-
len und ist somit optimal fir groBBe
Spanvolumen bei niedriger Zustelltiefe
und hohen Verfahrgeschwindigkeiten

- Empfohlen fir 3D- und Finish-Bearbeitung
- Spindelaufnahme HSK 63-A

ACHSVARIANTEN

» CNC-TEILAPPARATE (A- ODER C-ACHSE) Abb. ™

- Flexibel nutzbare Teilapparate in verschiedenen GréBen

und Varianten

- Frei auf dem Maschinentisch positionierbar
- Einfache Montage und Demontage durch Bediener

- Drehbereich: 360°

VIELSEITIG UND KUNDENORIENTIERT

SPANE-MANAGEMENT

» SCHARNIERBANDFORDERER
Geeignet fir lange Stahlspdne, Spdne-
knduel und Wollspdne sowie kurze
trockene Spdne bei mengenmaBig

groBem Spanvolumen

» GEREGELTE WANNENSPULUNG

Mit einstellbaren Leistungsstufen zur
bestmadglichen Reinigung des Innenraums
- die Pumpe besitzt die hochste Energie-

effizienzklasse IES.

» SPULPISTOLE ZUR REINIGUNG
Kihlschmierstoff-Spulpistole zur Reini-
gung der Werksticke und des Innenraums

» SEITLICHE ZUGANGSTUREN
ZUM ARBEITSRAUM

Zusatzliche Service-Turen an beiden

Maschinenseiten fir Reinigung und

Wartung

KOMFORTFUNKTIONEN

» WARTUNGSZEITUBERWACHUNG
Die Maschinensteuerung Uberwacht

und meldet fdllige Wartungen. Wichtige
Wartungen werden frihzeitig angezeigt.
Dies verhindert unerwartete Ausfdlle
und garantiert eine optimale Maschinen-

verfUgbarkeit.

» AFR AUTOMATIC FEED REDUCTION
Die Steuerung Uberwacht wdhrend des
Bearbeitungsvorganges stdndig die
Spindelauslastung. Bei Uberschreiten
der vorgegebenen Auslastung passt
AFR automatisch schrittweise die Vor-

schubgeschwindigkeit an.

AFR bietet folgende Vorteile:

- Individuelle werkzeugspezifische
Vorgabe der max. erlaubten
Spindelauslastung

- Werkzeugiberwachung zum Schutz
von Spindel- und Maschinenmechanik

- Verhindert Schaden an Werkzeug,
Werkstick und Maschine / Spindel in
Folge einer Werkzeuguberlastung und
garantiert so optimale Maschinen-

verfigbarkeit

» CNC-TEILAPPARATE (A-/C-ACHSE) Abb. ™
Die 3-achsige Maschine wird mit einem als Schwinge mit

Rundtisch aufgebauten Teilapparat zu einer 5-Achs-Simultan-

Maschine.

- Teilapparat rechts oder links auf dem Tisch positionierbar

- Arbeitsraum frei von Zuleitungen dank seitlicher Schnittstelle

am Aufspanntisch

- Kompakte Bauform lasst Raum fir weitere Aufspannungen



STEUERUNGEN

HEIDENHAIN TNC7 BASIC

Kompakte Steuerung mit 19”-Bildschirm und
vorgelagertem Maschinenbedienfeld

Einfache Bedienung Uber klar strukturierte,
kontextsensitive Benutzeroberfldachen und
Softkeys fur haufig benodtigte Funktionen.

Das elektronische Handrad HR 510 FS unterstitzt
den Bediener beim Einrichten und Umristen

der Maschine.

HEIDENHAIN TNC?7

High-End-Steuerung mit groBem 24"-Bildschirm,
umfangreicher Tastatureinheit und integriertem
Trackingball

Das abgewinkelte und drehbare Bedienpult bietet
eine gute Ergonomie beim Arbeiten. Von Vorteil ist der
grofBe Bildschirm fir den Bediener beim individuellen
Konfigurieren der HEIDENHAIN-Oberflache.

Das elektronische Handrad HR 510 FS unterstitzt
den Bediener beim Einrichten und Umristen

der Maschine.
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WERKZEUGWECHSLER Abb. 1

Schneller Doppelarmwechsler mit kurzen Werkzeugwechsel-
zeiten

» 38-fach (Standard)

» 60-fach

INNENKUHLUNG Abb. 2

» Kiihlschmiermittel durch Spindel - 25 bar

» Kithlschmiermittel durch Spindel - 40 bar

- Werkzeugspezifische Vorgabe der Druckstufe
von 25 oder 40 bar

- Beinhaltet wartungsarme Filtereinheit

ABSAUGUNG Abb. 3
» Anschluss an Zentralanlage maéglich
» Maschineneigenes wartungsarmes Prallfilter-System

OPTIONEN

DIREKTE WEGMESSUNG

Fur konstant prazise Teilefertigung:

» Absolute Linearwegmesssysteme, sperrluftgeschitzt
in allen Linearachsen

» Drehgeber in den Rundachsen

TASTSYSTEME Abb. 4
» Werkstiickvermessung (Infrarotmesstaster)
» Werkzeugvermessung/-bruchkontrolle

AUTOMATION

» Automatische Schiebetiiren
Offnen und SchlieBen der Fronttiren bei Programmende iber
M-Funktion oder durch Tastenbetdtigung

» Handlingsysteme

Spannsysteme und Palettenwechsler




KUHLMITTELAUFBEREITUNG Abb. 5

» Externe Bandfilteranlage mit zusdtzlichem Kihimittelvolumen
Separation des Schmutzwassers in Schmutzpartikel
(Frasstaub/Spéne/...) und reines Kihimittel. Die Anlage
bietet eine Vollstromfilterung und erhéht durch das Ausfiltern
von Schmutz und Schwebespdnen die Haltbarkeit des
KhImittels und stellt die Verfugbarkeit der Maschine sicher.

» Olskimmer

WEITERE KUHLMEDIEN
» Luft auBen

» Minimalmengenschmierung

SERVICEUNTERSTUTZUNG
» Teleservice/KUNZMANN-Remote-Service
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RIEMENSPINDEL
8.000 UND 10.000 U/MIN

» Leistung
12 kW (100% ED)*
23 kW (25% ED)*

» Drehmoment
96 Nm (100% ED)*
182 Nm (25% ED)*

*(bei 1.250 U/min)

IN-LINE-SPINDEL
14.000 UND 18.000 U/MIN

» Leistung
13,5 kW (100% ED)*
25,5 kW (25% ED)*

» Drehmoment
64 Nm (100% ED)*
122 Nm (25% ED)*

*(bei 2.000 U/min)

DREHZAHL-DREHMOMENT-LEISTUNGSDIAGRAMME
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DIGITALISIERUNG / KUNZMANN STATEVIEWER

KUNZMANN STATEVIEWER PREMIUM

Der KUNZMANN StateViewer ist eine von uns entwickelte
PC-Software zur Digitalisierung und Vernetzung lhrer Maschinen

und Betriebseinrichtungen.

StateViewer-Funktionen:

Cockpit

» Anzeige aller aktuellen Informationen, Darstellung IST-Zustand
Maschine und Prozessdaten

» Hilfe-Anforderungen / Messenger-Funktion

» (Gruppen-) Individuelle Vergabe von Maschinenberechtigungen

Infothek

» Alle wichtigen Informationen zur Maschine per Mausklick

Servicemanager

» Alles auf einen Blick: Fehlermeldungen, Wartungszustand,
Service-Shop, Verschlei3- und Ersatzteile

» Erstellung Servicefile und Serviceanfrage per Mausklick

» Automatisch gefUhrtes Wartungslogbuch fir jede Maschine
mit der Méglichkeit manuelle Eintragungen vorzunehmen

Offline-Funktionen

» Organisation und Infothek fir weitere Maschinen und
Betriebsmittel

KUNZMANN

CMP CONTROL MEDIA POINT

In der Steuerung sind die wichtigsten Maschinendokumente

digital hinterlegt und somit schnell verfigbar:

» Betriebsanleitung der Maschine

» Steuerungshandbicher

» Elektro-Schaltplan

» Elektro-Stickliste / Mechanik-Stickliste
» KUNZMANN Video Tutorials

OCM OPTIMIZED CONTOUR MILLING

OCM vereinfacht das Wirbel- oder Trochoidalfrasen.
Vorteile dieser hochdynamischen Frdsbearbeitung
mit hohem Spanvolumen gegeniber herkdmmlichen
Frasstrategien sind deutlich reduzierte
Bearbeitungszeiten und ein geringer

Werkzeugverschleif3.

StateViewer

-

©
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BA 1100

KUNZMANN
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BA 1300

BA 1300 / BA 1500
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Technische Anderungen vorbehalten - Stand 07/2023, Gestaltung: DEEGDESIGN

STANDARDAUSRUSTUNG
» Vertikalfrasspindel SK 40 (Riemenspindel)
» FEM-optimierte Gusskonstruktion in

Kreuzschlittenbauweise

» LinearrollenfGhrungen

» Vollschutzkabine

» Pneumatischer Gewichtsausgleich
» Automatische Zentralschmierung

» Reinigung Werkzeugschnittstelle mittels

Luft durch Spindel
» SpindelkUhlung
» AuBenkihlung

» AFR Automatic Feed Reduction

» Aufspanntisch

» Werkzeugwechsler 38-fach

» Scharnierbandspdneférderer

» KGhImitteleinrichtung
» Spdnespllpistole

» Schwenk- und héhenverstellbares

Bedienpult

OPTIONEN

» Werkzeugaufnahme HSK 63-A
» Werkzeugwechsler 60-fach

» In-Line-Spindel
» IKZ 25 / 40 bar
» Absauganlage
» Papierbandfilteranlage

» Tastsysteme

» Linearwegmesssysteme

» Teilapparat

» KUNZMANN StateViewer PREMIUM

Besuchen Sie
unsere Website

KUNZMANN"®

FRASMASCHINEN

KUNZMANN Maschinenbau GmbH
TullastraBe 29-31, D-75196 Remchingen
Telefon: +49 (0) 7232 / 36 74-0

Fax: +49 (0) 7232 / 36 74-74

E-Mail: info@kunzmann-fraesmaschinen.de
www.kunzmann-fraesmaschinen.de

TECHNISCHE DATEN

Arbeitsbereich langs, X-Achse 1100 /1300 / 1500 mm
quer, Y-Achse 750 mm
vertikal, Z-Achse 650 /900 mm

Hauptantrieb Fraskopf

* bei 1.500 U/min Leistung bei 100% ED* 12 kW

* bei 2.000 U/min Leistung bei 25% ED* 23 kW
In-Line-Spindel
Leistung bei 100% ED** 13,5 Nm
Leistung bei 25% ED** 25,5Nm

Drehzahl Riemenspindel 8.000 U/min
Riemenspindel 10.000 U/min
In-Line-Spindel 14.000 U/min
In-Line-Spindel 18.000 U/min

Vorschub X- und Y-Achse 30 m/min
Z-Achse 45 m/min

Werkzeugaufnahme Riemenspindel

8.000/10.000
In-Line-Spindel 14.000

In-Line-Spindel 18.000

SK 40 DIN 69871
SK 40 DIN 69871
HSK 63-A, DIN 69893-1
HSK 63-A, DIN 69893-1

Werkzeugwechsler Platze 38-/60-fach
Wechselzeit 5 sek.
Span-zu-Span Zeit 10 sek.
Aufspanntisch BA 1100 (H) 1350x 700 mm
BA 1300 / BA 1500 (H) 1750x 700 mm
Betriebsspannung Spannung/Frequenz 400V /50 Hz
Steuerungen HEIDENHAIN TNC7 basic 19"
HEIDENHAIN TNC7 24"
Leistungsaufnahme je nach Ausstattung ab 35 kVA

Aufstellgewicht

BA 1100 (H)
BA 1300 / BA 1500 (H)

» Hersteller von Universal-Werkzeugfrdsmaschinen
und Vertikal-Bearbeitungszentren

» Kompetente Technologieberatung

» Kundenspezifische Anwendungstechnik

» Individuelle Programmierschulungen

» Schnelle und unkomplizierte Servicehilfe

ca. 8.900 kg/ 9.000 kg
ca. 9.500 kg

Unser starker Partner

ZI\WEILER





