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Lichte Weite Maschinenanschluss Elektrik und Pneumatic (von oben oder unten)
_Useable clearance 953 Electric and pneumatic machine connection (from upside or downside)
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2 * ; e fahrbarer Pinole Emulsi ti it (OPTION
n O WF 810 CVC aus mulsion suction unit ( )
s . Qﬁ- Vertical milling head
S . I with extendible quill Automatische Schiebetiir (OPTION)
£ = ' _ Automatic slide door (OPTION)
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1 o=y ‘ ! Rotierendes Sichtfenster (OPTION)
Kihimittelbehailter Rotary window (OPTION)
Coolant tank
Universal-Kipp-Schwenktisch (OPTION)
Servicetur Werkzeugwechsler Universal tilting swiveling table (OPTION)
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s 3 > Position control panel foot
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5 § Position Kiihimittelbehalter (5 x)
Y § 7 Position coolant tank feet
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o Aufstellgewicht *:
215 2222 — 807 - RS Machine installation weight *:
00 © WF610CNC mit Fraskopf = 2500 kg ([® KUNZMANN Maschinenbau GmbH
- : e B : = WF610CNC mit Motorspindel = 2600 kg Ku NZMANN D_—75191‘“”Feaesrtm:iﬁﬁ1§2n_-311\_16ttingen LAYOUT INV. R 2024
Bedarf flr Serviceposition des Kuhlmittelbehalters bei mit Werk hsler = +600 k FRASMASCHINEN ikttt [Ban T von 3 [Plotdatum: 07.06.2004
Space required for service position of coolant tank eI mit Yverkzeugwechsier = 9 2 orcem M
Ref datei: erie Jiam
*inkl. Flissigkeiten, ohne Optionen, WF610CNC e_erenz alet TrBInoHe Sere iom®
ohne Werkzeuge und ohne Werkstiicke ﬁﬁfé‘_‘,\m 02-111590-01 - 03 ;fge
*incl. fluids, without options, without Original
tools and without WOf'kaeCGS Dieses Dokument unterliegt dem Schutzvermerk nach ISO 16016. MaRstab: 120 A2
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Lichte Weite
Useable clearance 953

Emulsionsnebel-Absauganlage (OPTION)
Emulsion suction unit (OPTION)

Automatische Schiebetur (OPTION)
Automatic slide door (OPTION)

Maschinenanschluss Elektrik und Pneumatic (von oben oder unten)
Electric and pneumatic machine connection (from upside or downside)

% I o . ok Spaneforderer (OPTION)
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N S FQ Vertical milling head
11 @ = 1 with extendible quill
Kuhlmittelbehalter
Coolant tank SIEMENS Sinumerik ONE
KahImittelzufUhrung durch Spindel 25 / 40 bar (OPTION)
/ Coolant supply through spindle 25/ 40 bar (OPTION)
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