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KUNZMANN

FRÄSMASCHINEN

KUNZMANN Maschinenbau GmbH

Tullastraße 29 - 31

D - 75196  Remchingen - Nöttingen

Tel.: +49 (0) 7232 - 3674 - 0; Fax.:  -74

www.KUNZMANN-Fraesmaschinen.de
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- mit OPTION Werkzeugwechsler

with ATC option

Position Schaltschrankfüße (2 x)

Position electric cabinet feet

Position Maschinenfüße (4 x)

Position machine feet

Position Bedienpultfuß

Position control panel foot

Position Kühlmittelbehälter (4 x)

Position coolant tank feet

830 (bei WZW)

Emulsionsnebel-Absauganlage (OPTION)

Emulsion suction unit (OPTION)

Automatische Schiebetür (OPTION)

Automatic slide door (OPTION)

Späneförderer (OPTION)

Chip conveyor (OPTION)

Rotierendes Sichtfenster (OPTION)

Rotary window (OPTION)

Universal-Kipp-Schwenktisch (OPTION)

Universal tilting swiveling table (OPTION)

SIEMENS Sinumerik ONE

HEIDENHAIN TNC7

Vertikaler Fräskopf mit

ausfahrbarer Pinole

Vertical milling head

with extendible quill

Motorspindel (OPTION)

Motor spindle (OPTION)
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Lichte Weite
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Ausgabehöhe Späneförderer

Discharge height chip conveyor

850 - 1040

Kühlmittelzuführung durch Spindel 25 / 40 bar (OPTION)

Coolant supply through spindle 25 / 40 bar (OPTION)

Bedienpult

Control panel

2222125 832
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Servicetür Werkzeugwechsler

ATC service door

Spänewagen (OPTION)

Chip trolley (OPTION)

Bedarf für Serviceposition des Kühlmittelbehälters

Space required for service position of coolant tank

Servicetür Maschine

Machine service door

Hauptschalter

Main switch

Schaltschrank

Electric cabinet

Kühlmittelbehälter

Coolant tank

Maschinenanschluss Elektrik und Pneumatik (von oben oder unten)

Electric and pneumatic machine connection (from upside or downside)

- Standard

Position Maschinenfuß hinten links

Position maschine foot (left back):

Aufstellgewicht *:

Machine installation weight *:

WF610CNC mit Fräskopf = 2900 kg

WF610CNC mit Motorspindel = 3100 kg

bei mit Werkzeugwechsler = +600 kg

 

*inkl. Flüssigkeiten, ohne Optionen, 

ohne Werkzeuge und ohne Werkstücke

*incl. fluids, without options, without 

tools and without workpieces


