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Bedarf fur Serviceposition des Kuhlmittelbehalters
Space required for service position of coolant tank

Useable sideway clearance

Lichte Turweite seitlich
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HEIDENHAIN TNC7

Universal-Kipp-Schwenktisch (OPTION)
Universal tilting swiveling table (OPTION)

Aufstellplan ( 1:20)
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SIEMENS Sinumerik ONE

Rotierendes Sichtfenster (OPTION)
Rotary window (OPTION)

Position Schaltschrankfufde (2 x)
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. _ Maschinenanschluss Elektrik und Pneumatik (von oben oder unten)
Lichte Weite Electric and pneumatic machine connection (from upside or downside)
Useable clearance 962,5
. ) . Emulsionsnebel-Absauganlage (OPTION)
> \ ) Vertikaler Fraskopf mit Emulsion suction unit (OPTION)
& S ——— 1 ausfahrbarer Pinole
8 _ o WF 610 cvC ' ﬂ Vertical milling head Automatische Schiebetiir (OPTION)
D E ® o B ' with extendible quill Automatic slide door (OPTION)
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Motorspindel (OPTION)
Motor spindle (OPTION)

Aufstellgewicht *:

Machine installation weight *:
WF610CNC mit Fraskopf = 2900 kg
WF610CNC mit Motorspindel = 3100 kg
bei mit Werkzeugwechsler = +600 kg

*inkl. Flissigkeiten, ohne Optionen,
ohne Werkzeuge und ohne Werkstucke
*incl. fluids, without options, without
tools and without workpieces

Position coolant tank feet
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