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Setriehseicherheail . uB 2

Hinweis:

Alle Persanen die mit der Aufsteliung, Bedlenung, Warting und Reparatur der Maschine
beschiftigh sind miissen die Bedienungsanleitung gefesen und verstanden habean.

Bei Rickiragen an den {UNZMANN- Servics ist immer die Maschinen- Rr. anzugeben.

Zweckbestimmung:

Die Frasmaschinen und Bearbeitungszentren der Fa. KUNZMANN GmbH erlauben eine Vielzahl
von Zerspanungsmiglichkeiten | 2.B. Frisen , Bohren , Gewindebohren. Als Werkstotfe sind
Vorzugsweise die im Maschinenbau iiblichen Materlalien wie Stahl , GG und Aluminiun zu
vervenden. Andere Werkstoffe wie z.B. Papier, Graphit , Minerafien odar iMagnesium kénnen
nicht bzw. nur mit entsprechenden Schutzeinrichtungen bearbeitet werden.

Erstinbetriebnahme:

Die Erstinbefriebnahme der KUNZMANN- Frismaschinen kann durch ausgebiidetes Parsonal
vorgenommen werden, Bel CNC-Maschinen empfehlen wir die Inbatriebnahme durch dean
KUNZMANN- Service.

Bedienung/Wartung:

Fiir die Bedignung und die Wartung von KUNZMANN- Frismaschinen sind nur entsprechend
geschulte Persanen ainzuselzen.

Unsachgemé&Be Bebhandiung kann zu Gefzahr fiir Leib und Leben, sowie zur Zerstérung div.
Maschinenelemeanta flihran.

Schufzvorrichtungen:

Schutzvorrichfungen, die nach der geltenden UVY an den Maschinen anaehaut sind, diirfen
nicht verindert oder entfernt werden. Bei Ausfall diesser Schutzeinrichtungen darf die Maschine
erst nach Instandsetzen wisder betrizhen werden.

Standortwechsel/Elektr. Stérung:
Bei Standortwechsel der Maschine ader elekirischen Stérungen ist der Kontakt mit dem
KUNZMANN- Service aufzunehmen bzw. ihn anzufordern.

Service-Warfungsarbeitasn:

Service - und Wartungsarhelten diirfen nur bei stillgesetzter Maschine ausgefiihrt werden.
Transport, Aufstellung , Wartung und Betrieb der Maschine sind in der Bedienungsanieitung
heschrieben. Die mit der Badlenung und Wartung beauftragten Persanen miissen die Anleitung
gelasen und verstanden haben. Zur Yermeidung von Personenschiden sind alie Tatigkeiten
von ginemn Bediener durchzufithren. Falls eforderiich solite der Maschinenbediener
Schutzbrilte und Sicherheifshandschuhe tragen.

Bedienungsantieiivng:
Die Bedienungsanleifung besteht aus den Tellen Masching, Steuerung, Elektrik, Zubehdr
und Servica,

A Fir Schiden die durch Nichtbeachtung der Anleitungs- A
vorgaben bzw. durch unsachgemiRes Yorgehen entstehen,
wird keine Haftung libernommen!

Stand 07/02 E{UNZM&EN &
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Befriehssicherheaii UBM 2

Hier sinige Hinweise zur Betricbssicherheit die beim FRASEN
und BOHREN besonders zu beriicksichiigen sind:

= Werkstiicke Festspannen um Herausschleudern zu verhindern.
= Werkzeug vor Arbeitsbeginn aui festen Sitz priifen.

= Ist kein spezieller Spine- Spritzschutz vorhanden sind zum
Schutz gegen weggeschleuderte Spane Fangwiinde oder
ahnliches aufzustellen.

= Spéane nur mit Hilfsmitteln, z.B. Pinsel , Handfeger etc. entfernen,
hie mit blolken Handent!

= Kithlmittelzufuhr bei stillstehendem Fraser ausschalten.
= Nicht in den Gefahrenbereich des laufenden Werkzeuges greifen.

=  Messungen am Werkstiick und den Werkzeugwechsel nur bei
stillsiehendem Fraser durchfilhren.

= Beim Werkzeugwechsel auch das stillstehende Werkzeug nichs
mit bloflien Handen anfassen, sondern stets entsprechenden
Schutz wie Handschuthe oder Stofflappen verwenden,

= Beim Antasten bzw, ,,Ankratzen” an ein Werkstiick kommt man
durch die Sichtkontrolle oft in die Nahe der laufenden Spindel.
Deswegen Haarnetz oder eine geeignete Miitze tragen,

Je nach Betriehsart wird durch enisprechende Sicherheitseinrichtungen
z.B. Endschalteritherwachie Schutztitren ,Schliisselschalter zur Anwahi
des Einrichtbetriebs oder Zustimmtaste am elekirenischen Handrad
usw. die Unfaligefahr verringert.

Die Polycarbonatscheiben der Schutzkabine sind nach 4000
Betriebsstunden , aufgrund der verminderten Riickhaltefihigkeit ,
auszutauschen.

Stand 0702 K@NZM&NN 1
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stufenios regelbar

Aufspanntisch mufspannflache 500 « 180 mm
Aufspannaten 3
tutenbreite 16 H 7
Nutenabstand “E55 mm

_ : . Spilzenrhihe Lijrnra

CMC-5Schwenk - Terlgerdt Drehaeraich WL 999997

f4rund 5. Achse) Scivwankbereich 109

hrbeitsheraich Lings 200 mm

zwischen den rjuar 150 mm

Software- vertimal 200 mm

Endschaltern

Vorschub

léng,querundg verklol

- 1000 mmdmin

stufenlos regelbar

Eilgang lgngs, guer 5000 mm /min
vertikal 2000 mmimin

Arbeitsspindel Werkzeugaofhahme 150 20

Drehzalilen Spindeldrehzahlen { - 12460 U/ min

Antrisbsisistung AC-Motor [MAC B3 Md=278m 2000Lmin
Abstinde Tisch bis Horizontal-

spindel 220mm

Tisch bis Unterkante

schwenkkaopt 3 mm
Akmassungen Hthe mit Vertikalkops 2000 mm
{Verpachunysmisz) Héhe obne Vertikalkopf TELT mr
tnit Lintergestell Lings= 1200 mm

Tizfe 13G0mm

Standflashe

ET5=B00mm

Gewlcht

kompl. mit Ankriehs-
aggragat

ta 550 kg
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UBM Z mit CNC - Steuerung UBM 2
| Blagii: 2

KUNZMANN

vorschubmotar X-Achse Handbedienfeld
Frasaggregat | INC-Tastatur
_ TC- Bildschirm

Untergestell mit
Anpasselekironik,

\Jl\ / ~ Logikeinheit und
M[ ,/j; Regelverstarker




UBM 2

Blatt: 3

Abmessungen und Platzbedarf
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KUNZMANN

JBM Z
P Blath: s

BESCHREBUNG

e

Maschinenbeschreibung

Die Maschine kann durch umstecken des Antriebsaggragats

fir Horizontal- und Vertikaiarbeiten eingesetzt werden.

e aAusgangsposition der Vertikalspindel ist durch einen
Ahsteckstift an der Ruckseite des Drehflansches Tixiart.
fum Schwenken muld dieser Absteckstiftt herausgezogen werden.
Dazu wird die Zylinderschraube an der Rlickseite des Dreh-
flansches eingedreht. Diezae Schrauvhe zieht den Absteckstift
aus der Bohrung.

Die Friasspindal

ist mit einem Drehstrommotor ausgeristet. Er Ja&UTT mit
einer max. Drehzahl von b330 U/Min. und hat gine Leistung
von o 4,7 kW. e Drehzahlen kdnnen stufenios geregelt und
programmiert werdan.

Varschubantrieb

Die Achsen arbsiten im geschlossenen Lagerkegelkreis.
Jede Achse ist mit eipem Drehstraommeetar , Kugelroll-
spinde]l und Lingenmelfaystem ausgerlstet.

4-und 9 Achse [Cption]

Als LuBAchse dignt £in gesteueries CNC- Schwenk-Teilgerat | der
auf den Fréstisch aufgebaut wird. Der Anschlu hierflr
befindet sich auf der 1inken Maschinenseite, zusammen
mit dem dazugehdrigen Maldsystem. Dis An- bzw. Abwahl der
t.u.5Achse arfolat Uber die Anwenderparameter der Steuerung.
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Friseinhait, Bougruppe UBM 1-4.8

KUNZMANN

Anschlul3 flir Hydr Werk zeugspannung_

Einstellung der Spindeldrehzahlsn:

i Bintt __6
Ubersetzung i1:2
Pely-V-Riemen 19044, 483 lang
= | | .
. | ] Spindel FS 60 "320, T iso
_t;: nmax. 12000 U/min —
J .
1] g
. ¥
7oL
Motor MACE3 |
P nmax. 6000 U/min
N
by

Die Spindeldrehsahlen werden iiber die S-Funktian, {Beschreibung sich B1. 15}

von 0 — 12000 U/min, angeedhlt.
MiT dem Poti 5% wird dis Drohzahl stulenlos geregeli,




Sehmieranteitung
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Autfongschlaueh for Schmiersl Kugelrollspindsl
Dazu Blechabdeckung varne abnehmen. \
' | l
ZENTRAL SCHMIERUNGS AGGREGAT = s
L. L.

Automatisches Zentralschmisrung:

Nach dem Einschalten der Maschine werden z]lle
Schmierstellen verseorgt. Eine iibher Parameter
bestimmte Taktzeit bringt automatisch die
Felgeschmierung.

Als Schmierd]l empfehlan wir das Bettbahndi CoLP 68

Schmierstellen:

1w 2 = Tischfilhrung
2 u. 4 = Querftthrung
5 u, 6 = Vertikalfihrung
7 = Gewindespindel wvertikal
B au 9 = Kngelirollspindal ldngs und guer
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Blatt 10

Nochstellen der Fuhrungsleisien

p—— LR

—— ——— —rdal

Fuhrungsleisle

e

Machsiellischroube

e

wonterschraube

7 77 7\ h

Mach l4ngerem Gebrauch der Maschine kann hel Bedarf

- das Laufsplel &n den Fhrungsschlitten idber die

Fiihrungsleisten nachgestellt werden,

Nazu wird dle Xonterschreube MB x 16 entfernt,

Uber die Machstellschraube wird dae Filhrungsspiel neu
elngestellt,

hnschllielend wird die Renterschraube wieder montilert
Beilm hAnzlehetn der HEonltersohraube wird das Flhrungs
spiel noch zusidtzlich elwas eingeengt.
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Kuhimitreleinrichiung
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Absperrhahn
nin
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Kihimittelzulauf | —— =
| |
L"J-L_ i __._-. — ] —!_"‘
| = L |
I",; — - ._|
Kihlmittelablguf
|
Pumpe . q_ﬂ J
E
I T —
Wasserkasten - r I
— L] L4
Kihlschmierstoffernpfehiung Wintershall| Castrol Blaser
fur Stahl |Wiolan K701 ! Syntilo R
fir Aly  (WiolanM327 [Blasocut 2000

Das Kihlmittel wird mit M8 ein- bzw. mit M9 ausgeschailet,
die Aklivierung der M- Funktionen , siehe Handbuch TNC.
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Soerrlufreinrichiung

LBM 2
Blatt:12

.. s Lrorr i ]

Sperrtuftin der Winkelkonsole

N | -
L1 | /]
'n_.__—! J{' —

Metzgnschiul

Filter-Regler G4

mit Manometsr

Mognetventil £5-2-E

I

Die Sperrlufteinrichtung verbessert den Schutz im Frastisch -und

Winkelkonsolenbersich gegen Verschmutzung !

—r




CNC-Schwenk ~Teiigerdr JBM 2

4ound b-Achse j Biatt: 13
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Dag CNC-Schwenk-Tetlgeriit wird mit T-Nutensteinen (Fihrung dber PaBledern)
aut den Fristisch aufgescheaubr,

Uber drei Slecker an der linken Maschinenseite (2x Mefisystem, rund und
bx Versorgung, rechteckig) wird die elekirische Verbindung hergesieltt.

Dic An- umd Abwahl der Achisen erfolgt iiber die USER-Parameter,
siche Blatt 17.

softwaoreendschalter 107 4o

Drehbereich C-Achseti.Achse) $GH950°

Spannzengenaufnahing ESX 33
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Steuerpult

LB 2
Blati: 14

Beschreibung und Bedrenung,siehe Bedienungs - Handbuch

TNC 40714615

Momtor BC 110
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Bedienfeld TE 400
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n
i

an)
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Achsiasten

Eilgang

M Of -Quittiierung

NC-Stop

NC - Start

Steuverung amn

Mot-Aus-Taste

Hydr Werkzeugspaonnung

Einricht-Bedienfeld

siehe Bl 15 und 16
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Blatt:15
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Hier werdsn dis Funktianen der Tasten des Einrichi-Bedienfeldas
beschrisnen. Die Baschraibung ynd Bedienung der CHG-Steuerung st
im Bedienungs—Handbuch THG 407/435 festoehaiten.

1. Einachaiten der Maschine:

- Hauptschalter ein. .

-~ Maldurg SPEICHERTEST wird nach za. 30 sek. autom, geldscht.

- ﬂg?dﬁng STROMUNTERBRECHUNG durch Dricken der CE-Taste

Bzchen,

~ Meldung STEUERSPANNUNG FUR 2ELAIS FEHLT, durch Oricken der
Steuerune—Ein-Taste ldschen. Taste ca. 1 sek. halten.

~ Durch Dricken der WC-3tart-Taste werden jetzt die Achsan
i der angezeigten Reihenfaige angefahrsn, eventusli F-Poti
aufdreshen. Jede Achse wird separat gestartet!

- Danach ist MANUELLER BETRIEE automatisch angewdhlt.

2_ Arbeiten mit Einrichi-Bedienfeld:

- Tipp Betrieb
fiurch Oricken der jeweiligen Achstaste wird die Vorschub-
hewagung eingeleitet. Solange die Taste gedrick: ist, 14uft
der Vorschub.
Uber das F-Poti an der THC ist die Vorschubgeschwindighkeit
becinfiuBhar. Die gefahrene Geschwindigkeit kann in der
tatusanzeige des Moniters bei F abgelesen werden.

- kontinuierlicher 2etrieb
Wird gieichzeitig mit der Achsrichtungstaste die NC-Start-
Taste gedriickt, so fEhrt die angewdhlte Maschinenachse auch
nach dem Loslassen der beidan Tasten weiter.
Mit der NC-Stop-Tasie wird die Bewegung wieder angehaltern.

Achtung: Oie Varschubbewegung muf mit dem Vorschub-Aus-Taster
ausgeschaltet werden. Bei Poti-Steliung O st &in
tiltstand des Yorschubs nichi gewdhrieistet!

- Eilgang
Wird zusdtzlich zur Achsrichtungataste die Eilgang-Taste
gedrickt, fahrt der Schlitten im Eilgang. Dies ist nur im
Tipp-Betrieb méglich.

~ Fridsspinde]l Eipsaus: Orehzahl
in MAMUELLER BETRIEE hietet die Softlkey-Leiste M- und
S-Funictian an, Diease werden fir das Ein— bzw. Ausschalten
der Frésspindel verwendst.
z.B, Friser ain, Rechtslauf, Drehzahi 000 U/Min.
7 Softkey M dricken, 3 eingeben, NO-STart.
* Softkey 5 dricken, 1000 2ingeben, NC-Start.
Die Spindel Tadft mit 1600 U/4in, 2ie Drehzahl kann nun
mit dem S—-Poti von 100 % auf 10 ¥ geregelt werden.
Sie wira in der Statusanzeige des Manitors angezeigt,
Spingdel Stop:
* Sotikey M dricken, 5 eingeben, MC-Start
Die Spindel wird ausseschalies!
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Bedierungshinweise UBM 2
Blatt: 16

3.

- NC-Start / NC-Stop

- MNOT-AUS-Taste

- Etausrungein-Taste

- M 08 - Quititisrung/ Hydrwerkzevgspannung
toll ein Werkzeugwechsal vorganommen werdsn {im Manuslisn
cder Automatikbetrieb)istcus Satzen dzr Funktbion MSaoiwendig.
Manuetler Betrieh = Softkey M, 6 eingeben, NC-Start,.
Jetzt kann durch Dricken der Taste Hyds Werkzeuospaornung das
Werkzsug aus der Spindel enthammen bzw. singesetzt werden,
Izt der Werkzeugwechsel vollzogen mulR durch Driclen der Taste
M 06 der vorgang wWerkzeugwechsel guittiert werden. Erst danach
isT &in Weiterarbsiten mit der Steusrung wieder mdglich.

Mit diasen Tasten weren die NC-Programme gesteuesrt bzw.
gestoppt. Zusatzlich werdan wis vorstehend baschrishen

M- und S&~Funktionen initialisiert, bzw. im Kontinuierlichen
Betrieb die Vorschub-Saibhsthaltung ein— und ausdeschaltet!

Die Mot—-Aus—-Taste ist in allen Betriebsarten wirksam.
Mach Entrisglen der Not-Aus-Taste und Steusrung &in ist
die Anlage sofort wisder betriebsbereit.

Sizhe “"Einschalten der Maschine" bzw. "HOT-AUS-Taste”.

Not-Aus-Freitahran

- Wurde ein Not—-Aus—-Endschalter angetahren, erscheint die
Meldung EXTERMER NOT-AUS,

Conoch ist felgendermafien varzugehen:

YORSCHUR-FPOTI AUF NULL DREHENM
STEUERUNG-EIN TASTE DRUCKEN
CE-TASTE DRUCKEN.
YORSCHUE - POTI AUFOREHEN

£ L by —

Uer Schlitten wird vom MNot-Aus-Endschalter weggsfahran und
bBleibt damn stehen, die Anlage ist wisder beurisbhsbersaif,
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Gedienungstinweise |
Blatt: 17
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Anwendzr Parametar (User-Paramstse)

Die Anwender—Parameter diensn zur Herstellung verschiedenar
Betriebszustéande, ghne das ein Eingrift in dis Maschinen-
parameter vorggnommen werden mui.

Anwahl der Anwender—-Farahétar:

Betriebsgsart EINSPEICHERMN anwihien

MOD-Tastzs gilrcken,
Softkey USER—-Parameter dricken.
Im Moniter erscheinen folgerde Anwendsrs Paramster
% Zentraler Werkzeugspeicher
Eingabe 0 = kein zentraler Werkreugspeichear
Eingabs 1 - 98 = zentraler Werkzeugspeichear mit entsar.
Anzanl der Werkzeuge

¥ YZ4-Schnittatelle

Druckeranschn luf = Wert 159
FC-Anschluld = Wert 165
Lasar/Stanzer-aAnschlull = Wert 108

* Uberlappungsfaktor Taschenfrissen
Mit dem Obarlappungstaktor wird die Schhnittbreite
(seitiiche Zustellung) das Warkreugs Testgeleot.
Wert t = Werkzeug-Radius

Alswahl der aktiven Achsen:

dachsen [X¥uwZ) =7
CaAchsen (XY ZRBu. ) =3

p
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Beirn Bearbeiten Y-Abstaond beachien,

Bzw. Bezugsoonkt neu setzen |

Tustkop{einbou mit Zugstange:
Anzugsbolzen demaontiert |

.. AMZ-TF5-2

_Te12n St

| 1
I ==
| rL“‘ml | . /I
I .fl I||I _.I l‘\\_r_// 1
il enlall Bl W 1
Werkzsuggufnahmo mit Anzugsbolzen ung .
Hydroulik I___T__f
| 4[1
Tasthapiemnbou in Spindel: - : ]_
1 Zur Justierung des Toststiftes _]
2. Zum Erfassen ven Caten lacher WertestOcke |7 ~ _
s 2 Steckdose fur Stecleverbindung

I ari rechter Standerseite

Ik

Justierung des Taskstiftes,siehe Beiriebsanleitung Tastsystern 15126
Handhabung desTastsystems, siehe Benutzer- Handbuch TNC ..




Betriebsanleitung

TYP: MNST-40

Stand Oldtober 23

Mep- u, Teiltechnik GmbH & Co. KG
Oasimettingen  Hahnstr: 53 72461 Albstadi-3
Telefon: 07432/200-0Telefax: 07432/201-211
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I. Tecknische Beschreibung

1.1. Kenndaten

(Geratetyp: MNST-40
Bezeichnung: Schwenkbares Teilgerat mit Spannzangenautnahme

1.2. Einsatzbereaich

Achtung ! Dieses Teilgeriit ist ausschlieBlich firr den iiblichen Einsalz
S auf Bearbeitungy - und MeBrnaschinen vorgesehen,

Jeder dariiber hinausgehende Gebranch gilt als neht
bestimmungsgemal.

Fiir hieraus resultierende Schiden hatter der Hersteller ucht,
das Risiko hierfiir triiat allein der Benutzer

Eigenmichtize Verinderungen an dem Teilgerét, sows
an den zugehirigen Aggregaten, schifeBen eme Haftung
des Herstellers {Ur daraus resultievende Schiaden aus,
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1.3, Technische Daten

Aufspanntliche
Gesamthithe

Spitzenhdhe

Achsmitie nut Grundplatie
Schwenkberetch

spindelbohrung
Spannzangenavnahme

Spannbercich

Teilgenanigleit
Rundlanf der Spammzangenauinabme

I.4. Werlkstoffdaten

Gehause und Grundpiatte

Schneckenrad
Spindcl und Schneckenwelle
Drchgeber/Imtiatorzehinse

250212 num
130 mm
40 run
705 mm

-10 bis + 100

20 mm
BESX 32
3-20mm

15"

0,006 mm

FHydravkik-Kokillengull
{emtspr. (GG-23)
Schmiedebronce

Stahd (16 Mn Cr 3}
ALT

Betriehsanterig MNST Sette 3
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1.5, Antricbh

Fras Teilgerat wird mit einem emgingigen Schoeckengetricbe 1= 43:1
angetnieben. Das Schneckenrad ist aus Speziathronce, der Schneckentnzb
15t splefarm einsiellbar,

[Drer Motor fur die Drehbewepnng ist (iber einen Zahnriemen mit

der Schneckenwelle verbunden.

Der Zabnriemen zwischen Antniebmotor Drehachse und Schnecleentricb
hat etne Untersetzung von 1= 1:1

Der Motor Hir die Schwenkbewegung ist direldt mit der Schneckenwella
verbunden.

Andrichsmotoren:
Als Antriebsmotaren werden Fauthammer DC-Motoren verwendet.
Die Motoren entsprechen der Type 024C Sepe 3557
mit zusdizlichem Getriebe 3R PG, Der AnschluBflansch der Motoren ist

jedoch speziell ausgebildet.

Fremdmotoren:
Durch die spezelle Konstruktion des Gerdies ist es nicht
méglich beliebige Matoren anzubauen.
Ein vom Funden verwendeter Motor mufd in seinen Abmessungen
exaki dem von Hofmann eingesetzien Faulhammer-Motor entsprechen.

Betriebsamleitung MNST Seite 4
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1.0, Mielsysteme

Das Tetlgerdt ist auf der Dreh- nnd Schwenkachse mit einem
direkicn Meflsystem versehen.

Der Drehgeber hat 9000 Tmpulse/Uindrebung

Die Signale sind sinusférmrg.

Bie erforderliche Vervielfachung der Signale erfolgt dorch die
kundenseitige NC-Steuerung.

Der kleinste Winkelscheitt an der Spindel ist von der méglichen
Vervielfachungs abhiingiz.

Eine Impulsformerlektronik (EXE) st im Lieferumiang nicht enthalten.

2. Kicherheitshinweise

Das Teilgerst 1st nach dem Stand der Technik gebaut und

ist betriebssicher. Von diesem Gerit konnen aber Gefabren ausgehen,
wenn es von ungeschultern Personal unsachgema oder zu nichs
bestimmungszemilem Gebrauch eingesetzt wird.

Iede Person, die tm Betrieb des Anwenders mit der Aufsteliung,
Inbetricbnahme, Bedienung, Wartung und Reparatur des Tellgerftes
beauftract ist, mufl die Betrichsanicitung und besonders das

Kapitel "Sicherheit” gelesen und verstanden haben.

Dem Verwenderunternehmen wird empioblen, sich dieses jeweils
schntihch bestatigen zu lassen.

Das Teilgerdt ist, wenn nichis anderes verembart wurde,
ausschlielilich fir Bearbeitongs- und MefBarbeiten von
Werkstiicken vorgesehen.

Teder daritber hinausgehende Gebrauch gilt als nicht
hestimmungesgemal.

Bemiebsaniertung MNST Seite 5
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Fair hieraws resultierende Schiden haftet der Hersteller niche;
das Riglo herfii irig allein der Benutzer.

Zur bestimmungsgemihen Verwendung gehdrt auch die
Einhaltung der vom Hersteller vorgeschriebenen
Betrichs-, Wartungs~ und Instandhallungsbedinpungen.

Das Teflgerat darf qur von Personen genurzi, gewartet und
instandgesetzs werden, die ermit vertraut und fiber die
Cefalwen unterrichict sind.

Bet allen Arbeiten, die die Aufsteliung, die Inbetnebnahme, das Risten,
den Betrieh, Andenmgen von Einsatzbedingungen, Warlung,
Tnspektion und Repararur betreffen sind die notwendigen Ausschali-
prozeguren zu bericksichiigen.

Achhing IDas gesamte Teilgerit soflte iiber einen
s Hlaschimen Not-Aus-Schalter
abgesichert sein.

T Ay T T A T T e

Pe einschidgigen Unfallverhittungs-Vorschriflen, sowie die
sonstigen sicherheitstechnischen Regeln sind einzuhalten.

Eigenmichtige Verdnderungen an dem Teilgerdt schlieflen eine
Haftung des Herstellers fiir daraus resultrerende Schaden aos.

Das Gersit darf nur von autorsierrem Bedienungspersonal beniitzt
werden.

Der Bediener hat mit dafiir zu sorgen, dab keine mcht-autorisieren
Persunen an dem Tetlgerit arbeiten.

Die Zustindigheiien fiir die unterschiedlichen Tatigkeien im Rahmen des
Betreibens des Teilgerites miissen klar iestgelegt und eingehalien werden,
damit unter dem Aspekt der Sicherheit keine unklares Kompetcnzen
auitreten.

HOFMANN MeB- u, Teiltechnik GmbH & Co. KG
Hahnsir.: 53 72461 Albstadt  Tel.: 07432/201-0

rw x T FITAIZE o




Dies pili insbesondere tir Arbeiten an der elektnschen
Augriistuni, die nir von besonderen Fachleuten
ausgefiihrt werden dirfen

Der Bediener ist verpflichtet, die Muaschine mindestens einmal pro
Schicht aof AuBerhich erkennbare Schiden und Mingel zu privien,
eingetretene Verinderungen (einschiieBlich des Betnebsverhakiens),
die die Sicherheit beeintrdchtigen, sofort zu melden,

Das verwendende Unternehmen har dafiir zu sorgen, dafi das Gerde
immer nur in einwandtretem Zustand betrichen ward.

Burch entsprechende Anweisungen und Kontrollen ol das
Anwenderwerk Sauberkert und Ubersichtlichkeit des Arbeltsplaizes
ant dern Teilgerdt gewihrleisten,

Es dirrfan grundsitzlich keine Sicherheitseinnichtungen demontiert
werden.

Schuizeimrichtungen gegen fliegende Spine usw, miissen
vom Kunden angebracht werden.

2.1, Eleldrische Anlagen

Bet Arbeiten an elekirischen Anlagen droht Lebensgefahr

durch Starkstrom.

Samtliche Arbeiten nur durch ausgebldetes Personal durchfithren
lassen.

¥iir den Beirieb des Teifgerites gelien in jedem Fal dic
drifichen Sicherheits- und Unfallverhiitungsvorschriften.

Betriebsanleitung MNST Sene 7
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& Fransport
4.t Yerpackung

Die Verpackung des Teilgerates erfolgt in einer oder mehreren
Holzlasten.

e Krsten sind mmt wasserdichtem Polycrepp ansgeschlagen.
Das Gerdt 1st mit Rostschutzmurted behandelt und zusatzlich n
ein spezielies Rostschutzpapier eingepackt.

Wemn das Geriit fber einen lEneeren Zeitraum gelagert wird
ist der Rostsehutz zu ernevern.

4.2 Transpoert des Teilgeriites

Bei demn Teilperii handelt es sich um ein Prézisionstell
das entsprechend vorsichtig transporiiert werden mué,
Schiiden durch Gewalteinwendung beim Transpost, sowie
betm Be- und Entladen smd unbedingt zu vermeiden.

Kondenswasserbibdung aufprind groffer Temperaturschwankungen,
sowie eine Lagerung im Freien ist zu vermeiden.

Auflerhalb der Maschme sollte das Gerét so gelagert werden,
daf eine Beschidigung der Aufstellflichen vermieden wird.
{lLiolzunterlage)

Belebsanleitung MNST Seite 9
HOFMANN 3ell- u. Teiltechnilk GCmbH & Co. K&
Hahnstr: 33 72461 Albstadt  Tel.: 07432/201-0

kY

MuET



5. Apfbasw und Wickungsweise

5.1. Einsair

Die Verwendung der Geriite ist nicht nur auf Produktionsmaschinen
beschranit, sie kannen genau so gut 1n Labors, Mefi- und Kontroll-
rinmen verwendet werden.

5.2, Spindellagerung

Die Teilspindel und die Spindel fiir die Schwenkachse st
gehirtet und geschliffen

Zur Lagerung werden Kegellager in Genauigheitsausfiihrung
verwendet.

Die Standardspindel besitzt eine Aufnahme fir 55X 32
Spamnzangen

Die Spindelnage 1st mir einem Gewinde fiir eine ESX Spannmutter
W 40x1,5 versehen,

5.3. Schuechengetriebe

Die Teilgerate smd mit einem Prazisionsschneckengetricben versehen.
Die Schreckenrader sind aus hochwertiger Broace die Schneckenwelle
aus emsatzoeharterem Stahl 16 Mn Cr 5.

Untersetzung der Schneckengetriebe § = 45:1

Das Schneckengetnebe st nahezu spielfrei eingesteil. Ein nachtraglich
aufiretendes Spiel 15t durch die verstellbare Schneckenlagerung
mbghich.

e Schneckenwelle ist in einem excentrischen Lager beidseitig
in Wilzlagern gefithrt.

Betmebsanleitung MNST Serte 10
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5.4, Zphoriemenantrieh

Zwischen dem Anttebsmotor der Drehachse und der Schneckenwelle
15t ein Zahnremen eingebaot.

Der Zalnnemen kann (ber eine Spannroile entsprechend vorgespanni
werden. Die Riemenspannung wird durch eine Gewmdebohrung

oepriitt.

Es ist darauf zu achien, dall der Zahnriemen sich noch lelcht durchdricken

laft.
Zu hohe Riemenspannung vernagert die Lebendaner des Riemens

und der Lager des Schneckenlagers.

5.5 Referenzpunkt/Stcherheitsabschaltung

Als Referenzpunkt ward der Nullpunkt der eingebauten Drehgeber
verwendet.

¥m Initiatorgehivse sind dret berithrungslose Endschalter (Initiatoren}
eingehaut.

Die Initiztoren sind mit einem Abstand von 0,3 bis 3,5 mm

zum Schaltnocken cingestelit,. Wenn die erste Kante des Moclkens
erreicht wird schaltet der Initiaror.

Zwel Intiatoren werden {iir die Endlagenbegrenzung und etner fur die
Erkemmung der Schwenkrchiung verwendet.

Es werden folgende Tritiatoren eingesetzt:

Offner plus-schaliend PNP

Bei kundenseitiger Steuerung wird der Tmnator eingaseirt, der bei
Aufiragserieilung abgesprochen wurde.

Betriebsanieiung MNST Seite 1 i
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G, Inbetrichrabhme
.1, Aligemeines

e Iebeirichnzhme des Teilgeriiles mul} durch Fachpersomnal
erfolezen,

Das Teilgerit ist ein Prizistonsgerit und deshalb sollten nachstehende
Punicte bai der Aufstellung beachiet werden.

Zum Versand ist das Gerdt m Rostschutzmittel behandelt, dieses
ist zuerst zu entfemen.

Bei der Montage des Geriites ist die Auflagefliche besonders gut
zu reimgzen, Die Fliche ist auf Beschidipungen zu priifen und eventued]
mit einem feimen Abziehstein abzoziehen.

Die Auflage (Maschinentisch) mudl eben und ohne Beschadigunyg sem
Schlecite Auflageflichen fithren zu Ungenauigleiten bzw.

Verspanmungen des Telgerdies.

Funktion des Tetigerates prifen
Elekiroanschluf pimfen
Steverungsanschiiisse pritfen

Wenn keine andere Angaben gemachi sind ist das Tedgerit werkseing
mit einer Fett - Daversclunierung versehen.

Betmebsanieitung R{%}INC Seite 12
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¢.2. Elekirii

Acliiang Arbeiten an der Elekirik ditriep ner von aptorisieriesn
Hersonrai (Eleigriker) durcheefiihirt werden!?
Simtliche Steckverbindungen nuor in stremlosemn:
Znstand herstelen.

Auf richtige Zuordnung von Kabel uwnd Stecker achten.

Flelitrische Zaleitung iber zusAizliche Haupischalter
und MNot-Aus Schalter fGikren (Maschivensteperung)

Hinweise des Stenerungshersteers zur Inbetriechnzhme

beachten (sielte Fremdanleitungen bew. Handbuch der
}Maschinensteuerung)

7. Motoranbau
7.k, Moforanban Drebbewegung/Schwenkbewegung

Der Anbau der Motoren ist aus den Zeichnunpen
Blatt 15 zu ersehen,

ACHTUNG !

Wird der Motor fiir die Drehachse demontiert
ist umbedingt darauf zu achten, dafl das Gehifiuse
fiir den Drehgeber nicht gedfinet wird.

Offpen des Drehgehergehiuses zerstiirt den Dreligeber]

Betnebsanlettung MMNST Seite 13
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Achiung !

8.2, Brebgeber

Pie Dreh und Schwenkachse ist pi cinem eingebauten

Drehgeber verseien.

e Drehgeber haben 000 Impulse pro P'mdrehung

mit siusformigem Signal.

Die Gehiiese der Brehgeber und die seitlichen VerschlulRdeckel
diirfen auf keinen Fall geditnet werden, da sonst die Fanklion
der BDrehgeher nichi mehr gewiihrleistet ist.

Bei Stirungen der Drehgeber ist das Geridit zur Uberpriifang
an HOFMANN einzusenden.

8.3, Motordaten Faulhammer TYP 024C 33P0

Mennspannung

Empiohlene Prrehzah
Empfoilenes Drehmoment
Empichiene Abgsheleistung
Emptohlene Stromaufnahime
Anschhuiwiderstand

max Abgabeleistung
Leerlaufdrehzahl
Leetrlaufstiom
Prehzahlkonstante

Zul, Rotoriemperaturbereich
Motorgemriebe
Getriebauntersetiing

24 Volt
3004 rpm
45 m Nm
ES W
1086 A
10,5 Ohm
13,71 W
5200 rpm
0,045 A
221 rpmdV
=30 bis + 125 °C
3BPG

43:1

BIRET

Hahnusir.: 53

Betriebsanleftung MNST Seite 16
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1. Lieferumfang
Standard

Aunfbewalwungskasten omil:

I ftems sppplicd
Standard

Stotage cesn with,

Tastkapt TS 120 mit oder ohne Spann-

schaift nach Bexallung, sinschligifich
Tastatit und Anschiufkate]

Toueh profie T8 120 with or wwghaot
clamping shank a5 ardered fmoluding
shlus and connecting cable

‘Ersate-Taststift

Replacenant styius

Betriehzanlsitung

OInersifg NstoLons

Zubehdr nach Bestellung

- Sohutzrad

- Verschiedene Taststiftlingen

- Warschindane Tasthugetdurchmasser
Sieho Punkt M

Aocessorias 25 ordered

« Protective whes!
- Various stylus fengths
- Varous ball tip dismetars

see paimt IF

- Kabsladapter, knmnlst verdrahtet,
fiar &nschiud an TN
Léinge max. 50 m
|d.-Mr, 244891

- Kabeladapter, einseitig wverdrahtet,
[Gr Anschlulk an Fremdsteuerung
Lenoe max. 50 m
ld.-Mr. 2443592

- Cabie sdppter, complete with eonnec-

fars, far connectaa o TG
Length rmax. B0 m (164 1)
0 Mo, 294531

- Cable adapter conneciar at ana end

for connection fo non-HEDENHARN
conkm!

Length max, 50 m (154 )

10 Mo, 215592




2. Allgemsines

Uas Tasisystomn TS5 120 st ein
schaltendes SB-Tastsysian: mit den
Antasirichtungen 3, — v, - 2.

Das Tastsyatzrn wird anstelle dea Werk-
zzugs in dis stehende Asheiisepindel
dar Maschine singesewt. Bai einer defi-
niarten Tasteliflauslenkung wird gin
Schaltsignal erzeunt, das die Steue-
rung miktals entsprechender Sofiware-
programme weienerarheital. Dig
Signalliberiragung arfolgt Uher ain
AnschluBkahel, dzhar eignet sich das
Tastgystern 75 120 zum Einsatz an
Werkzaugmaschiners mit mangellam
Werlzeugwechsol.

Das Gerat enthdlt aing

integrierte Anpalelektronlik,

walcha TIL-Signale ezeugt

Ez i1 damil zum dirskien Anschluf an
Steuerungen mit TTL-Tasdsignal-Ein-
gang. wig z. B. die TRC 355C gesignel
tBine separate Anpalelekirmnk wis bsi
TS T/TS B ist nicht edforderlich,)

Es sind Funkticnen {£yklen, Unterpro-

gramame] flr das Kalbrieran des Tast-

kopfes, fir den sigentlichen Antastwvor-
gang sowie fir Gewinnung von hMel-

werten und deran Waiterverarbeitung

riztwandig.

Ausarmmean it den HEIDENHAIM-
Stausrungen kann das Tastsystem ver-
wendet werdan z B, z2um

+ Erfassen der Werkstickiags

- Emmitiein von Warkstiick-Bezugspunkien
zum Ausglrich von Aufspannfehiern
und Verringern der Einrizhtzoiten

- Messan des Fertigteils

- Messen von Maschinen-Bezugspunkten
ZUF Kermpensation won thermischen Ver-
anderunger: der Maschine.

Beachie:
Der Tastkopf ist als Prézisionsgerdt mit
entsprachender Sorgfall wu behandain,

Auch wenn der Tastkopf miT ange-
bautem Spannschafi geliefen wird, ist
fer Spannachaft zurm Tastsiift zu
justisran!

Wiann der Tastkopf 8ingesetzt ist, mud
sichergostellt sein, dal sich die Spindel
nicht drehen lkann.

Dh=s kann durch ein entsprechendes
PLC-Programm gewiahrleistet werden.

Wor der Varwendfung des Tastkoples
mul: die Transportsicherung des Tesi-
shiftes enfiernt werden!

Beim Antzsten mull sichergesicllt sam,
dald diz Achsen innzrhslk dar magima-
lan Taslslift-Ausienkung zum Stillsiand
kommen!

2. Gensraf information

The towsh probe sysitem 15 12075 &
irigaering 30 probing system: waih
profing dirpefions =%, T v ~ =7

The wieh probe systam fs insermed i
e stationary work spindfe of the
miaching nstead of tha oo A
triggaring signal & generated when
the stvius makes contact with the
WiarkEiacs, 15 with @ defined siyius
deffectian. This signal e than prm-
cessed further within the cantm! wia the
COMEspOnRMing SoMAE Oragrams.
Signal transmission /5 ofacted via 8
connecting cable. The probe sysom
TT {20 is thereforg suitebie for aopfica-
ran G maching tools wWint manual
toof change.

TRE walt contains an

intagraled interface alecironics
wiief outputs TIL Signals.

ft iz themfre suted T direct cannae-
ffarr ta 8 contrad with T toweh probe
signal input sucht a8 the TVC 385C,
/A separmie imemace electranios as
with TS5 TS 871 /5 not necessary)

Functions foycles, subprograms) are
required for calibrayon of the ouch
probs, for the actuad probing pracedure
a5 wall as for gencrating and process-
ing & measured valus,

in conjungion with the HEDENMAN
cantrofs, e Touch Prode System
TS 120 can be uilffred (G

- Gelamingtion of the Wwarkoiece position
- deterrminarion of tha warkpiece datirm

points for compersaiion of e e
and reduetion of idls fimes

- measunng the fnished parr
- megsuRng machine datumm paints for

carmggnsation of thermic changas of
the machine

Mate:
The touch probe s 8 precision irstrt-
Frerr and shou'd be Randfod with core

The clamping shank must always
ba adfusted to the shifus aven i sup-
Lfiedf togetfier with touch proke and
magnied shank,

WWhan the touch probe fas boeon in-
serted i miust bo ensured thal spindie
rotation is frhibited.

This can be ensured with & FLC pro-
GrEi,

Frior iy toueh pobe coemtion, remave
renspar grataciion of he shdus!

D probing it rust be snsued that
the axas come 10 & halkt within the max
Snius Qefectiond



3. Bazoichiumgen 3. Deosinnaifons

Tagikopf TS 120
TS 120 Touch proba

Spannschal n. Bastellung
Shank 83 artered

ariralkabel zum Kabeladaptor Kabaladamiar zur THC
maximale Langs 1.h m/minimala Lings 0.6 m maximale Linge 50 m
Halix cable to catie adopter Cabfe adapter to TNG

max. fgngth 1.5 m (4.8 flfmin. longth 08 m (L& maximum length 50 m (164 i}

\

g 4

:I =% Transportsicherung /

Transpont protaction

Schitissefschear zum Tastsifheeches!
Key fats for stylus exchangs Kabeladapler zur Fremdsteuerung
Cable adapter to nan-HEDENHAN control

[Keramix-Taststift
Careric shvius

-
4

—————— :

Tastkopt Aubin-Tastkugsl
FProbe hesd fuelne Hadl to

. Py et
T | T




£, Hinweize i Cap Binsst des

Tastsystams

SYSEST

Antastrichtungen
fenien:ng

Prxling dirgetions
Centarnng

-

Schaltaignal
Trigger signal

sut Pin 10: des Kabelzdapters
o i 700 of the cable adaoter

L
I

euf Fin 3 des Keheladopters
or pin B af the cahle adsprar

Schalicharakreristik
TRgger characterstios

Genauigkeit
Acouracy

4. Empfoying the lovch praba

Cer Tastslift 1264 sich in £ =2 w4 z-Richtung auslengsn. Er
zentriert sich bei Rdckkehr in die Ruhelags selbstiatio.

Tha sipius can be deflecied it the *+ x4 yi'+ = direction,
Centering s autormatic &t retum 0 the /est gosiion.

Ga= Schaltzsignal wird bej Taststiftaus!onkung durch einen
photoelektrischen Schalter am Teslkopl areeugt und Gber eine
gingabaute Efaktronik in einen TTL-Rechteckimpulz umoe-
wandelt.

fhe tigger signal 1s genemted by & ploioefactic switch
within the touch probe Wwicn tha shylus 1 deffecied and then
converted im0 8 TIL square-wave pudfse wia an heorposted
HECTONCs L

Der Schaltpunkt liegt el Austenkung in der xv-Ebane
konzentrisch zur Mitte des Einapannachaitzs. Eine bevar-
zuqie Antastrohtung ist micht vorhanden.

When deffecting /i the Xy piane, the tigger paint is con-
cantric to the ceniar of the clamping shank. Tharg |5 e
prefered prabing directon.

Die Wiedarholgenauigkeit beim Antastan in der gleichen
Richiung ist besser als 1 pm. Bef belishigen Taststitauslan-
kungen belrdgt die Genauigkes £ 3.5 pm,

The reproducdsity whee probing in the sama direotion is
bettar than T um. With rendorn stvius deffectians thae acou-
Eoy s = 38 pm.



Tasistitauslenkung
Sieus cefectitn

Geschwindigkeil fir Antasten und Wegfahren
Prabing and depadure valoory

mimin
| t T ¥
Antastan 31 a
Froobing f"
: s
i, 20mrn
mi mren
Weglshran k'—? T’
fopartune

z.B. Filgang
&4 e travarss

—_t————— s —— @&

Gerdteschutz
Eepriprnent protecion

Spineschutzksppe
Cfp gurardd

Drer Jaststift dan dowilich Uber dan Schaltpuenkd mingus aus-
getnnkt werden.

Dig raxmale Taststift-Auslenkung betrant in

riy-Richtsng 20 snee und 0 z-Richtung 20 mm

ibei Verwendung des Sendard-Teststifes ma Langz 47 mm)-

Tho shlus moy bBe noticeably Seflectad bayond the miggsar
Bomnt The max, stfus defection i in the

xhy avrection 20 mar 78 in)  Z directioer 20 mim {78 k)
fudhan ueing tha standand shefss with fangth 47 )

(1858 inl

Das Tasisystern salbsl edaubt eine Antastgeschwindigkeit his
3 mymin. Bepim Einsatz an der Maschine mu? jadoct: darauf
geachiat warder, daft die Achse innerhalh des maximzlen
Tasrstift-Auslenkurtg wum Stehen kemml. Auch beim Wagfah-
ran wem Yerketlick darf die Geschwindigkeit dos Testkopras
von 3 mymin nickit Gberschriten werdan, ois der Ta=tstiit in
Rihelzoe zurlckgekehr ist,

The touch probe system fsadl pemrnis & proding valocy wo
13 3 mfmran. Aowever, Wwien 0 opembion on the maching,
care st hg tsken that the aws comes 10 a halt wiriin the
max, shyivs deffection. Also ar depariure fom the warkpieee,
the probe head velooity of I mfmin. show'd not be exceadad
untif the stius fies relomed 1o the homs Goston.

Eine lzxib'e Membran verhindert das Bndringen von Staub
urd Felehtigkeit in das Tastkopfinnara.

Bic Membran ist weitgehend durch eine Spansschutzkepps
adgedeckt.

A faxibia draphragm pravents ingress of dust and Auriaily
idfa the interar af the touch probe. The giaphragm 75 pre-
iocted by o cover against chios s swad

Beirm Oberschreitan der maximalen Tasistiftauslenkungsn
wir] der Keramik-Tastsiift als Sollbrushstelle. Dadurch wird
dor Tasikopf seihst vor weiteren Schaden bewahrt.

When the max. Shiuy defection /& exeopodad tio oaramie
Sivis sefvas 45 @ deliberals breafing pont, fhus preventing
darnage i the toueh orobo ieck



8. Montage das Spanpscheiles
Wird et Tastkor! TS 120 chno Spann-
schafl gelisfer, ist der Spannschal
anzubaven und 22 juslieron,

a1
Anbav das Spannschartes

E Insialletion of ofzmping shiand

i the touch profe TS 20 is supplisd
withaut clamping sfznk, than the
alarmoing shenk must he mountss and
FasEd

a.r

Meounting the clamping shank

Spannschaft

Chamnping shank

O-Ring 33 % 2
O nng

3 Klernrmschrauben

FET

F Clsmoing screws

Gaewindebolzen
Thresded stud

Justierschaibe

" Adjusting disk

T Tastxopf

M D N2 :
F ="
- e
— S
3 Uriteriegacheiban .
F Wiashars

FProbe head

Dia Justierscheibe nach Lizen der drei
Klemmschauben vom Tastkopf abneh-
men und Gewindebolzon herausschrau-
bzn. Der Gewindebolzer ist rwrigeteil
il hat awai unierschiedliche Gewinde-
stefgungan.

Gewinde im Spannschalt mit Loctile
270 einstrezichan und Gewindenolzen
einschrauten [Mall 8.5). Gawinds in
der Juskigrscheibe mit Logtite 270 ein-
sireichen und beilisgenden O-Ring in
die Mut ginlegen. Justierscheiba bis pu
Anschleg am Sparnschaft auf den
Cowindehaolzan schrauben.

10-Ring zum Spannschafy

Bohrbitd der Justierscheibe in die ge-
wiinschte Lage zu dan Mitnshmemeon
im Spannachall drehen, Durch Herews-
schravhon dos Gewindeholzens wird
ozt die Justiersscheibe am Spznnschalt
befsstigl. Zum Verdrehon und Anziehen
s Gawindebolzans sinen Stirnloch-
schiigsef verwandon. it den Zylinder-
schrauben 44 « 12 - A2, DN 912 und
Linterlegscheiben den Sparnschall auf
den Testkopf mandisran,

Nia Juszsierung Tastwugeal su Spann-
schalt nach Punkt 5.2 durchfidhreen.

Loogcn the three elamping sorews,
remave the sadiusting Sisk iom the
pProbe fead and sorew oy the thread-
ed shwd. Fho threadad st Has fwn
nans with e different thread pitohes,
Arish Loctite 270 onta the thread in
the agiusting sk and sorew in the
threacad stud (0.4 mmi258 in). Brush
Lagtite 270 anto tha thresd in the ad-
Justing disk and insart the Ooring oro-
vithed' into the 8ot Soraw the adiusang
5k orlo the threaded st i the
clamping shank ug to e firnt stop
{C-ving fo the olamoing shank)

Turn tha hola pattern of iz adiusting
disk fa the desined posiion ralativa to
the drive wiols in the shank By sorew.
ing aut the treaded sivd the adiusing
disk {5 now Betened fo the shank Use
g face wrench m fum and dgften the
thresded siud. Mount the shank on tha
Prohe fesd with the oro sorews

A x 12 — A2 150 4782

Adiist the balf tip o the shank accord-
ing o pamt 3.2




5.7
Jusiage des Tasthopres
Der Tastkop besil2l ging irsegrierte
Justiereinnchiung, Damit 186t sich die
Tastkugel konzentrisch zur Waschiren-
spindel ausrichten.
Die Justiersinrichtung arméglicht

- den Anbau van anwesndungsspezifi-
sehen Spannschattan

- das Eliminieran eines bl Tastsif-
wiechse! auftretenden zusatzlichen
[Fehters

den Ausgleich des Rundlauifehlers der
Spindel {Tasteystern muflt definiert ein-
gewechselt werdstl)
Achiung:
Dig Justage des Tastkopfes ist grend-
sitzlich nobwendiy, unabhingig davon,
ch der Tastkopf mit oder ohne Spann-
schefi geficiart wurda,
Dug Justiersinrichtung besteht aus dem
fest mi: dem Tastkopf vertumdenem
Untertsil und dem Cbartsil, an dem der
Spznnschaft montiert ist. Ober- und
Urtertei warden durch 3 Klzmm-
schrauben definisrt zeeirander gehal-
lan.
Justiervorgang
Als MelBmittel it ein Melitester, Fain-
zeiner n.4. mit pianam Meleinsae wnd
Anzeige {7z B, HEIDENFAR-METRO-
hAeltaster PAT 12/26 und Melwertan-
zeiga VRZ 400) notwendig.
Der Tastkopf wird in die Werkeaugspin-
del eingesetzt und der Maltaster oder
Feinzoigar an dis Testkuge’ angeleqt.
Cia drei Klermsehrauben k4 [Hsen
und wieder leichl argishen. Der Tast-
kopf mufd sich durch leichren Sruck

sum Finspannschaft verschishen lassen.

Qie Werkzeugepindel langaam drehen
und Grisflte und Lage dor Fxzentrizitit
der Tastkugel bestimmen. Den Tastkopf
entsprechend verschieben.

Den Vorgang wiederholan bis der
Aundlauf der Tastauge! << 3 wrn isl
Cann Elemmsechrauben (e anzishen,

5.z Adinsting the probs dead

The probe haad s prowiazd vath an
itenrsted soiustrment Doy This
SETTlE CORCRniTT Saiustmant of the
pmbing ol w e mechine snindla.
fha gdfustmant iscility penmits

- Frountihg of sppdcation-sosaiic ofamss

fng shanks

- GimTEton of ad@iional erfors oo

g unon stdus exchangs

© COMPEnsation of an ecceniety emor aof

the snfefie frouch prode exchanog
riust be deirnedy

Caution:

Adfustmant of the prodting fiesd is
alwaps necessory ndependent of the
touch proba belng supoliad with or
WAAOLE CYEFIENRG Shank.

Fhe aofustment faoiliny consists of the
fowecr P rgialy sonnected W e
probing head and e upper part with
the matnied ciamoing shark Unoer
and jower pert ae pmvided wWith 3
Fefned mounting positon wa 3 clarme-
W SOFEVE.

Adjustmant procedure

A fength gaugs VarNEr or simar in-
Strument With ol messuning conset
and raadout fa.g. HEDENHAN-METED-
gauge MT 12/28 and counter 1PRZ 4001
5 ACCEREENY 45 IMeasuring means.
The probe head s insedsd into tha
work spindie snd the gaugeivermer
aorded & the probing bak,

Loager the three M4 clamping sorews
and ightan them again ot ¥ must
be possibie o shide the pode fead io
the shank with bight pressuns.

fum the ood spindfe Sfowdy and defer
ruie the posiion of the eccentricfy of
the pobe bl ShiT the probe head
aoecoringhe

Repeat the process et the radhs! ri-
it of the probe balt is fess than 3 prnt
{LLO0TE in ). Than tightan the olamp-
T Soreas.

3 Klemmschrauben
7 Dlamping scraws

NN
ISeY A785 I

Sechskantsehlizsal S 3
Allan avench 3 mm ©

RG] —————
Froko head

Taslstil -
Sties

; "~|—'T|7 Warkzsunsoinde!
o gf,.r‘ ool spinele
Y

Bpannschaft
L ) Shark

P g— "= Justierebens
Adiusting plane

aelitaslar oder Foinzeiger
Length paogs or precisian qeine

!
!
N ! i
oo
. od
) oo

——— Melwertanzaigs

—_—




3. Anschivi

Caz Tastsysiam kanr dingkt Gbar den
Fateladapizr, Id.-MWr, 244887, a0 die
HEIDEMEIAIM-TMC 355 C angeschlossen
waider.

Bei Anschlull an andere Steusrungen
izt die notwendige Versorgungsspan-
nung sicher 7u stelien. die Varwendbar-
keit des Schalisigrals zu privfen und
das Varbindungskabel gemal dsachrai-
humg fzizhe Pkt 7.2 2u verdrahlen.

8.1

Varsorgun gsspan nieng
Versorguengsspannung Up 5V £ 5%

Strormaufnahme e G5 mA
[ohne Ausgangslasi)
max 100 ma
6.2
Schaltzsignal

Das Schaltzignal des Tastaystemns wird
als TTL-Sigral an dig Steverung aus-
fugaben,

Die Reaktionszeit i1y swischen Werk-
sticksherihning und Ausgabe des
Schafsignals betrnt 10 s, Zwischen
zwei Messungen ist ein Whadernofab-
siand ty, von mindestens 26 ms einzu-,
halen.

. Connocticn

fhe Touch Frobe Svsiom can be oon-
nected o e HODENHAR TNC 3380
wia the cable oo 10 Mo, 244097
Fer coRrection o cther p/oas af con-
s, At IS necessany o ensure the
required aperming voltgge, chack the
irgger signa! funckon snd wire the
connscion cabds @5 per Gesonptian
fase fam 7.2,

6.7

Operating voftage

Hperating voltage U=V 8%

Fower congumabion fy, 85 mA
fwithowt outoet foad)

max M0 mA

6.2

THigger signal

fhe tigger signal of the Touch Frobe is

Suioi fo the comtraf as TTE signat

The respanse tme fy hetwesn work-

ace conlaer and audput of e trigger

signal is 10 ps A repeat imerval 8, of

. 28 ms betvean L) messuramants

must fe absenved,

|

Amnlagten
Frobeng

Schaltsignal

|

\\

—

IRgger signs!

:
L

1
3 i

Signalpegel bej L, =6V + B

Ugpy = 3.2 Wy
25V bal Ly= 20 ma
Uy =03V

G.5Vhbeil; =20mA

Balastarket
_|EH =20 mab
L = 20 rnd

Reaklionszeii oes Tastsysiems
tmg =10 ps

Wiadsrholabstand

[y = 25 ms

Polaritdt des Schalisignals

Taststiet in Muhelage = Low-Fegel
Tazistiit ausgelenid

oder Fastaystem

michi angeschlossen 2 High-Pege!

12

Sigrat feval st U =5 VXL 5%

"I—'Il:lH =32 V;ppr.

25 Vat by =20 md
Uy =03V,

08 Vati, =20 m4

Load capacity
L =20 mA
Fy = 20 md

Assponse time of Touch Probe Syaam
I = 10 us
Repesat interval

hy o 25 s

Folaniy of tnager sgnal

Sndlus in rast position = Lousfevel
Shylus deficcted

or fouch probe

fioi gonnscted = Higihfove!




7. AnschleBirelegung

71 i
tecker am Tastsystem

7. Dannectfor layouw

Connector af Tauch Profe Systemn

3 &
= T — 2 5
HH "l )
\ 1 )
Spiralkabel 4 % D14 abgeschirmt Lernosa-Stackar
Hale cable 4 x OFL afvalded LEMOEE ComTenion
Signal Anschlui
Signaf Connector
oV T we/WH ]
+bY 2 bgEN
Bricks sihe Kabaladapter 244850 3 .
Bridge see cabls edapter | :I GGy 27 mrn [1.06 in.
Schalsignal (Ruhelags, Loy ausgalenkt, High L&} gn/Eh o
Tgger Signa! frest position, Low: doffacied: High) {
Schalts'gnal {Ruhelage, High; ausgelentd, Low) Ig gef YL
Hgger Signal frest positon, High, daflected; Lo .
Schiren Steckaergetiuse -
Shigld Crehector Hausing

1




7.z

Kabaladapter

Zvsal Varienten das Kabosdapiers

stehen zum Anschlul an oig Sleusrung

2ur Verfligung.

a) lzbeladapter beidseiti verdrahitet
(Id.-Ar. 244 B91) {iir den Ansehluf
der HEIEENHAIN-Steuerungen
TMC 326 C und Machislae-
Steusrungen.

72

Cable adapiar

Tiwo vanants of the cabe adzotor ane

avaiiafa for the connoclor i the can-

il

a) Caflz aoaptar oompalets Wik con-
nectars (10 No. 24803 for the
cannecyan of HEDENHAN conrals
INC 5850 and subsequent conirs,

—TC

Werbindungskabel cur Steuerung max. LEnge B0
Conmacting cable io the comirod max, lengih 164 i

1epoliger Sub-0-Stecker
15-Fobe Sub-0 Connector

o

=

s ——

Steckerbelzgung de= 15poligen Sub-
D-Steckers

Connector Assigriment of the 15-
Pafe 3ub-0 Conneciar

Signal 1 Anzchiuf

Signafl Connector

Erdicke N

Ericlge |

Bricla [

fridge a] I

+ B U g |

Briicke J

Oridgs 7

OV (U

achaitsignal g

Trigorer Sined

Schaltsignal 16

figgar Signeaf
" Schirm Steckergehiuse
Shigid Connscior Housing

1.2 4. 7-1B
richt beleglfnot assipred
* Bricke im Stecker des Testsystens
Bricigre fn the connector of tha touch prode systan
** Bricke im Sub-0-Slecker
Bridge n Suwh-0 connector

Uie Brickan dienen dar TMC zum Erennen ob das Tastsysemt angeschionssen ist oder nichi
The brdges sarve the TNC to detect whethar the Touch Pobe is connectad or not

12



by Kabsladeptar sinseitiq werdrahtet

td,-Me 24498392 . 107 den Anschivl

giner Framdsteuerung.

b Cablz adapter with one connacior
(8 Mo, 244292 | 3 for the connee-
tian of 3 nor-HEDENHAIN control

Bolggung der Adern

Wire Assignmemi

Fir den Fall, dak el Topolige Sub-D-
Slzcker {ld.-Mr 243971 £Y) 1ir
HEIDEMHAIM-Steuerungsr nachirigich
angeaaut werdan soll, ist dis Stecker-
belegung bey Kabeladapter 1d.-Mr,

2494 891 zu beachian.

SHignal Bl Farke der Ed_ern
Signal Wrre Caolor
+ 54 (L) hrEN (0.6 i T
O Ly wif LA (0.5)
Scralksigral [ul
| Figger Signat G
Schaltsignal e
Trigoer Signal YL
Gehsusg T8 | seirm T T
Housing TS ] Shigld
gr. 15 Bl i, s wio, wes (014, br (1)
GY, PEOL AD BK WL W i), AN 1 1
micht belen: l
[ Ast assignen J

In the sverd that the 15-poda Subh-0
conaciar (0 Mo, 223877 Zv s o he
subsequantly instalien) the cannscigr
assignrment for cabia sdgpiar (0 Mo,
S 85T s o he used,



8. Inb=irichnafme

3.1

Transporisicherng

Die fransportsicherung anerert den
Tastsdifl. Siz ist vor der inketrinhnahmes
durch Liésen dag Tasistifas zu sowder-
Mern.

Bewahren Sie die Transponsicherung
aUuE.

a2z

Kalibrferen

Var fferm ersten Einsalz deg Tast-
syziemns ist diz wirl:same Lénge und
der wirksame Kugelradius zu ermnitteln.
Die Vierte bleiban gliltig his der Tast-
kopf, der Taststit cder dis Warkzewg-
aufmahme der Masching gewachzeit
wird,

Ciz zum Eglibrisren gewshlte Antastgo-
schwindigkait mulé auch e spitiere
Antastvorginga bashehalten werden,

iz HEIDEMNHAIM-Eteuarungen verdflgen
zur Kalibrisrung des Tastsysterns Ober
speziells fyklen.

& Srarting procectre

&7

Tramsport protection

g franspan prsisclion facks fee
Fudus fr must be removed Brioe wa
Slardnay procsdure hy raleasing tha
SiylLrs.

Kegn ansnoT proteckion i1 store

a.7

Cafibration

Prior 1o initisf use of the Touch Frobs,
the affective Bngrh and the efeciiva
bl tio radius must be deterrnined. The
vaitres wal e valic untl the touch
i b shius or the toof foldar of
the machme are exchanged.

The probing speed desired o celibm-
fran must afsn be reiained for fater
Lrndie operstions.

For aalfibration of the Touch Probg
System. HEDENMAAR controfs sre pra-
viclad Wiify Specis! cyoles.



5245

Ermitilung der wirksamen Lange
ZUr Bestimanung der wirksamen Linge
izt mit der Tasikugsl oie Oberfigchs
einer Bezugsehane anzulaslen.

Zuvor ist die Bezugssbene abhiingig
verm Muliwerkzaug oder van der Spin-
tfelnase 2u setzen,

&.2.7

Defermination of effective forpil
For oetenmination of the sfective
fengih, grabe e sudsoe of 5 raference
piana wsth dhe Grabe ball

Set reference piane depandeat on zem
ool or sgindle nose.

|

Mullwerizain

Zpindelnase
Spietla noge

Voo
=

%

; +

Faro taat T Berugsebens

Raigrence misne .

VAR
22 [

Abizuf

- Zuslelfachsa () mit Mulwerkzzug odar
Spindelnase auf diz Bazugsabene ver-
Tahren.

- Von Hand die Fesitons-Anzeige der
Steuerung auf ten Bozugswer ader auf
Mull setzan,

- Tastsyaem einsetzen,

- Taststift gegen disselbe Relerenzilichs
fahiran.

Ergebnis

Rie Stawarung errrittall bazogan aul
das Mulhwerkzeug baw. dis Spindelnase
dig wirksarme Lange.

Procedure
- traverse feed pxis with 2em doof or
Serclle nosg o reference oiane
- Sai the positon tisplay of the cantrod
manuaiy 1o the datum or to zer
-inser fhuch Probe
< lraversa SNUE towards the same
AErence SUNECe.

Result

Tha contro! detarrmines the effectie
lerigth refative (o the zem 007 or
spingia Roge

15
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Ermitthrng des wirkzamen
Tastkugel-Fadivs

Aralog zur wirksamen Linde st auch
der wirksame Tastkugel-Radive zu
armitieln. Dazys ist ein Finsteliring oder
gin Encrrall mit bekannten Abrnessun-
gen natwendig.

4

AR APZ

NN
E%///Oc:

8522

Defarmination of the sffactive
proding ball radius

Anafcg to the eliective longth, the effec-
vz probing Lol redius must afo be
detgamaned, For this purnosse use 2 sai-
g fng or sho gsuge with known
AITERSanS,

&

Finsialinng
Setving Fng

it

ok

=¥

Ablauf

Dan Einstzllring mit bekanntem @ D auf
dan \Werkzeugtiseh aulspannen,

Dan Taststat ungefahr in den Miltel-
punkt des Ringes fahren und den Kali-
brier-2vklus starem.

Dz Steeernenn barechnet dber einan
Tostan Algorthmus den wirlsamen
Tastkugzlradius.

Bei Fremdsieuerangen, die nicht Ghear
einen salchen Algarithmuos veriigen,
kann cder wirksame Radius Obar =in
Endrmalt, welches genau achaparalle|
aulgespannt wird, bestimmt werden.

Mach folgender Formel kann dann der
wirksame Radius berschnet wearden:

w = wirksamer Badius,
Crer wirksame Tastkugel-Radiug wird g1
aile Fille &teiner sein, als der tatsich-
icle Radius, da darin din Tassstiftaus-
lznkung wahrend des Anlasiens owa-
sahan Werlestlokberdhrung und tat-
sdchkcher: Schalien gnthalten 15t und
zu bastimmten Zeitvarrtoerungen fohr,

Procadura

Fix a satting ring with known reoivs
onta the rnaching fool mhie.

Mave the stdus nto the sporoximats
carter of the fng and start the calitre-
by cpoie.

The conmmf calcolates the effecive
probe batl radius through 2 ed aigo-
A,

ith non-REDENHAN controfs thar
have no sueh algonithm the efective
radilis can be defarmined wa a shio
gauge that is clarnped exactly paraliaf
o e axis.

The efective edius can then be cafolr-
fated gccording i tho Diovsng for
melas

i '-% = afective raiug.

The glicctive probing bad moiug wilf
ahavaps be srmalier than the sotus!
RS SR0E it inciudes st ofeffection
during probing and benveen workpiece
coriacr and achsgl inggenng, 85 wel
&5 certain e dels)ps.




8.3

Antastoeschwindigkeit

Die maximat 2uldssige Antasloasclhwin-
digksit wird durch 3 Faktoren begrens,
Tagisyatem:

iz maximal zuldasiae Antasias-
schwindigkeit betrdgt 3 m/min,
Maschine:

Diz bawegten Maschinanachsen mis-
sen innarhalk dar maximalen Taststift-
auslenlturg sz |20 rm) sichsr zum
Siillstand korermes.

Der awischen Werksilckbariinrung und
Anhalten der Aghsen zurlckgelente
Reaktionsweyq s errechnet sich aus
den Reaklionszeiten des Tasisystems
(trg) Und dee Stevarung [tg]), sowie der
Beschleunigung der Achsen [a,) abhin-
gig von der tatsdchlichen Antastge-
sehvincighkat fug b

Paic

Profbing vefooiy

ihe max permissibie probing velooiy
i Nenvie By 3 Botors;

Profbe sysiem:

The max. permissibie probing vefocify
i5 3 mimin.

fitachine:

f must be pnsgured that the maching
axes come i @ halkt within the mas
shyfus deflection S (20 mm or 757
inh,

The response ranoo S5 batwvesn work-
mieces cant@el end axis stop can ba
dersad fom the response trnes of the
arobie systern (tl and the control (ted
&5 walf a5 e accelersyon af the axis
(3.} oepending on the actus! probing
oty s/,

BR ™ Wy [ITE + 15 + 11"'2 1'.5-.:|

lst der Aeakticnswen 5, gidider oder
gleich der maximal zuléssigen Tagtstift-
ausleniuny Sqg oy mublk die Antastge-
schwindigkeit v, ontsprechend reduziert
werden.

Rearlionszsil des Tastsyvatams:
tiz <10 &

ReakTionszeit d2s Reaslkreisss dor
TMC 355:
ot <12 e

Sp = Vg (tg Izl T2 L)

i the regpanse time 5z 5 groster than
ar aqual ta tra max permissible sivles
alaction Sm e HEA the probing
vielieiy W miust be reduced
acCordinghy

Regpanse 5me of prabe sysen!
i = MO s

flesponsa fima af TN 385 canraf
ffalal iy
!'5_, = 12 ms

\"A i
[ b
| I
| I
i
I |
' |
| |
i
|
L —
g toy ] T '
F ; ! I
| | | |
[ | I
b | [
|' | ] |
o | |
| 2
o =
: - = )
; = [ E o
O m 5
=E1: - mqj“ =T
£5 5% Tg 5
58 ch T fagmt;
S DE =0 ==
BE 25 £ 5 50
= OO 2 n 5 o
=0 L@ 0 =
== HE 43 & i
— i 1 1
sg = 575 mow
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. Wephseln des sastsiiftes

Dier Taststift hat einen Keramilachaft als
Eollnechstelte und ist bei Beds aus-
wiechselbar

Dazu Refirden sich SehlisacifEchzn an
der Mastatitzeinahime ung am Tastsdll-
schaft.

Bzirn Taststiftwechsel mull mit einem
Gabotschiissal SW 10 dis Tasis:ikouf-
nahimea fesigehallen werdan,

Wit ainern aweiten Gabelschliissal

SV wird der Taststift geltet und sus
der Aufnahme geschraubt,
Eregtztaststile einsehrauben,

Beim Anziehen des Ersatziastsiiftes st
an der Taststiftaufnahme mit enam
Gabetschiissel gegenzuhakan,

Beim Taststiftwachsel kann =ine gerng-
filgige Anderung {bis &4 pm) der Tast-
kugslzeninerung swtreten.

Anschlisfend jst das Tastsystem
neu zu kalibriaren.

B Excfiengg of the styius

The sivivs Res 5 ceramiv shank &s
gefbersle breaking pamt and can be
axehanged ¥ required,

Fow s mapose, spscial ke fots are
pravided @i the Stylus hofdsr and sndius
shank Wiren sxehanging the styius,
brace sidus foldar with a kay SWY 02
Loosen stylus wibth 8 second key S 10
angd remave fam hofder insart e
PlEcement Shyius.

Whan tghtening the replacernent siv-
iz, brace stlus hodder with fay A
shight deviation of proke balf centerng
fup i & pml meght ooour due to styus
exchangs.

Re-calibrate the Touch Probe
System after styfus exchange.

SWH0 (Tasistifiaufnatre)
. EW 0 (Snius hofdar)

SW 0D (Taststift)
S T (Shefrs)




10, Suswvenhzszin dos Anschinl-
wahals

Das AnschluBlkabel ER sich ber Be-
sehidigung einfagh suswechssin. Es
karm unter der .- 24488705
lameplett bestellt wearden.

2. Repfacenrent of connaction

eabie
The conneciing cship

can be easite

replaced in case of damsgs. The

campione calfe ean he ordercd under

W e 23788707

T Schranben M2 « 6 — A2 DIM D8

FPlug-in conneciion

hMontageplaite
Mounting plate

AnschluRkatbgt
Conngciion cabla

- -
%%ﬁ erlieman.
b It Remove soreas M2 08— A2
v OiV 584,
Meontageplats
Maunwng piate
2} Mentageplatte abhebzn bfis interme
Steckverbindung erscheint.
Steckverbindung

2} LA of mouning plete unt
imtarnal plug-in connection s wsibia,

d) Steciverbindurg Heen und reuss
Ansehiuikabel anstecken.

3} Disengage plug-in connaction
S dnsont mew cannechion cabla,

4 Montageplatte wiedar anachrocben.

4 Replace mounting plate and Securn;,




i, KKient-Rumerssn det
Kompcnenisen

[l W1

i, i neenfiers oF components

[Standard)
TN
2268000

-8
ClA. 215"

Schutzrad
Arotective oo
ZAGE3L00

Tagtstite
Ohus deoes
T™HhZ ™03
£33/9601 23378401
| My _ll_ lr__'l t‘
i ' ]
5| I
i B
- "N o
LW
OlA.157 "
|
ot
PE
—_—— el ey
OlA 236" )

TO4
233735

Ak
ER-TAE

o)1 ]
Y




TE 120

\“\h‘__“

spiral-Anschiufikabal am TS 120 mil Stecler Bpolig
Helix connection cable on TS 120 with Apole connector
294 8B7 03

Spéneschu=
Chip gueard
24352802

Dichtrmembran
Seafing diaphagm
22E014M

2852

[l + ]

labslatzpler komplelt, Lange maxirmat 53 m
Cable adsprar complete, langth max. 50 m (164 &
2448391

2 8. TNC 355¢C

Warbindungskabal sinseilig vardrahtet, Lings maximal 5O m
Conngcton cabis, connecior at one end Jength max 50 figal )

Fremd-Stecaryng
rran-HEDERSE AN contmf




14, Technische Daten
Miechanische Daten

Antastrichluricen it i-x
'L"-."iederht}lgenauil_jl:ﬂit <1 pm - -
Genavigkeil o L3480 um

max, GESChMI‘Iding:i-tF flir Antasten

und Wegfahren vom Weekstick 3 m/min

max. Taststit-Auslenkung

20 mm in £+ #y-Richeung
20 mm in + z-fichdung

Antasclraits
Gebrauchslaga
vertkal nach herizontal Antastrichtung
unten
1.3 M 10N = 5y
A5 M JdBE N L -z
Schutzart DIN 40050 IF 55
Bezupgslemperatur 2P
Arbaitstemnasratur 10...40° )
Lagertemperatur =20 60" C T

Gewiche

ca. 2 kg mit Spannaschalt DIN 2080 &40

Elektrische Daten

Spannungsvarsorgung L

Mennspannung B Yk 63

Stromaufnahme

mes. 100 ma

Schaltsignaf

Tt -Aechteckimpuls Uy 2 268 Y bai -y = 20 ma
Uy SO5W bai | =20 mA

Belastbarker: -1,y = 20 mA,
lg. = 20 m&

Heaktiorszeoi
(Werkstickberthrung — Schabisignall

s =10 (W=

Wiedsrholabstanc

Empfahlane Einganosschaltung
der Folge-Elektronik

R = 4,7 &k verhindert das Schalten des Empfangers bei LEiiungshruch_ f
C=1._. 10 nF; verringer: die Leistungsauinahme der Taster-Elekircnik

Zo =120 - 140 2 {mit HEIDEMNHAIN Kabed) hzw enlsprechend demn \Welenwider-

stand des Kabels

Zul#szige ¥abellinge
zuUr Folne-Elektranik

BO m rmax.

22



{2, Technicaf speciffcations

flachanical date

Prakiri dirastions = -2
Raprodfioibiting < F
Accuacy L= A5 pm L I 2000035 in)

hdax. valochy for profyng snd
dacanure fom workpiece

3 avfrin (9.8 Kmin)

Max stylus defectan

20 mm (7 ind in + edirection
20 mm [7E7 int in + -diraction

Froaing farces
Cprerating attitude
Variea iy fanzoms! Frobing
| dowmeards reation
rLrN Lo A4y
450 J&N P -2
Frotection JEC 528 1P 55

fReorarence femperaiire

20° 0 (a8° £

Operating wmperatue

SR EQ, 10 F

Storage fempersiure

— 20,800 0 (- 4. 227 F)

L_ﬁ'@?{ghr

aporox. 2 ko {44 5] with clamping shank IS0 PHE3

Elgctrical dats

Power supply Us

Acminal voikage 5 v £ 5%

Current conswmoton

max 100 mA

fagger signad

FIL square weve pulte e 2 25 Vat —iy = 25 mA
Uy =05 Ve [ =20mA

Load capachy -, = 20 md
fr = 20 mA

Agsponse time
fworkoiaoe cantact — igger sigaad)

e = 10 s

Aapaat fiansal

[4Th = Fhms

Accormmended fnput ciuitny of
Sufsenuenr electronics

A =47 i1 prevents swiching of the recedser during fine break
C=7... 10 nF reduces the power consumption of INe motary encodsrs

Lo = 120 — 140 0 festh HEIDENHAIN cablg) or eomesgonding o the chorcienstic

impedancs af the cable

Cable length
10 Subseptcnt Sleoamos

B8 v (TR B max,

23



13. AnachlvEmale mum/Zoll

13, Dmensicns mmiinch

Eiropdhnzshoi
/ CLAMPIHG SHARK

" Sprflabelings 0.5m
HelLls GoBLE LEMGTH 05 i 5 2

. __ DMmembrona mik Sedreschu’z
" SEATMG DIAPHRAGM WiTH CHIF FROTECTEN

" ouswerhsolbarer Tastshift
MTERCHAMGEABLE 8171475

b
s
i
el
D in
w3 £ @,
- =) 14338
=4
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