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Bezeichnungen und Bedienungen
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Bezeichnungen und Bedienungen
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TECHNISCHE DATEN

UF6/3

Blatt: 7

Frastisch Aufspannfliche 860 =265 mm

Aufspannuten 3

Nutenbreite 14 H7

Nutenabstand 50 mm

Schwenkbar horizontal

nach beiden Seiten 45°
Arbeitsbereich l8ngs automatisch 415mm

ldngs von Hand LEO mm

vertikal autamatisch 376 mm

vertikal von Hand 410 mm

quer automatisch 215 mm

quer wvon Hand 260 mm

quer einschl., Cherschlitten-

Verstellung 370 mm
max. Abstinde Tischoberkante bis Horizontal-

Spindelmitte 400 mm

Tischoberkante bis Vertikal-

kopfunterkante 450 mm
Frasspindel Werkzeugaufnahme SK 40

Drehzahlen horizontal 13-1300 UMin.

Drehzahlen vertikal 22-2180 UMin.

autom. Schaltgetriebe Stufel=1+:0,9

Stufe2=1:9

Vertikalkopf beidseitig schwenkbar an”

Zusdtzlicher Verschiebeweg des

Vertikalkopfes zum Querweg 136 mm

Abstand Horizontalspindelmitte bis

Gegenhal ter-Unterkante B7 mm

Pinolenhub vertikal (nicht Standard) 60 mm
Vorschub - langs und quer 0-1000 mmy/Min.
Eilgang langs und quer 4000 mm/Min.
Vorschub vertikal 0-1000 mm/Min.
Eilgang vertikal 3000 mm/Min.
Antriebsleistung 3000 U/Min. 7,7 kW Gleichstrom
Gewicht Netto / incl. Seekiste 1.300 / 1.600 kg
Abmessungen Linge x Tiefe x Hbhe 1600 = 1500 x 2000
(Verpackungsmaie)
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SCHEMA DES HAUPTANTRIEBES UF6/3
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DREHZAHLEN DER FRASSPINDELN UF6/3

Blatt: 9

Die Drehzahlekala am Handbedienfeld bezieht sich auf

die Horizontalspindel! Aufgrund der mechanischen
Ubersetzung im Hauptantrieb ergibt dies fiir die Vertikal-
spindel die 1,67-fache Drehzahl. | siehe auch Blatt 8)

Drehzahlen min Horizontalspindel
Stufel =13 ~130
StufeI=131-1300
Horizontal =167 Vertikal
13 22
20 34
30 50
40 67
50 84
75 . 125
100 168
130 _ 218
200 334
300 500
400 668
50Q 835
700 1170
900 : 1500
1100 1840
1300 2180

Wenn Drehzahlen programmiert werden istawh hier die Auswahlreihe
Horizentalspindel zu beniitzen, d.h. es knnen nut Drehzahlen zwischen
12 und 1409 U/min programmiert werden. Die Steuerung ordnet Drehzzhlen
nach einer S-Codierung. Wenn z.B, S 300 programmiert wird erscheirt
315 in der Anzeige. Ist eine Drehzahl unter 12 oder llber 1409 pro-
grammiert und wird gestartet, erscheint im Bildschirm die Meldung
"Falsche' Drehzahl", das Programm l3uft nicht weiter! Es muf zuerst

eine Drehzahl innerhalb der vorgegebenen Reihe eingegeben werden, bevor
das Programm weiterlduft.

Zwischen der Drehzahl 130 und 200 findet eine autom. Getriebeumstellung
statt. Wihrend des Umschaltvorganges l¥uft der Vorschub nicht weiter.
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Abmessungen und Platzbedarf
ohne Steuerpult

UF6/3
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Abmessungen mit Steuerpult

UF6/3
Blatt: 11
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Transportanleitung

UF6/3
Blatt: 14
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Oberschlitten beim Transport

zuruckschieben
KLemmhebel festziehen
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durchgesteckte

Stange @ 30

Flir den Transport erforderlich:

1t Stick Rundstahl @ 30 mm 600 mm lang

1 Transportseil zul. Belastung mind. 2500 kg
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Aufstellung der Maschine
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Die Maschine kann auf jeden gut fundierten glatten Boden aufge-
stellt werden. Ein Maschinenfundament ist dann nicht notwendig.

Zu Empfehlen ist die Aufstellung der Maschine auf schwingungs-
dimpfendem Plattenmaterial. Dadurch werden alle inneren und
duBeren Vibrationen gréftm&glich abgebaut.

Es ist zweckmidfBig die Maschine mit einer Maschinenwasserwaage
auszurichten. Das Ausrichten erfolgt in L3ngs- und Querrich-
tung durch Unterlegen von Blechen, die mit dem FuBboden fest
verbunden sind. (z.B. geklebt)

Die Wasserwaage kann dabei auf die Tischoberfldche gelegt werden.























































