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Technische Daten

UF6/3

Blatt -7

Fristisch mifspannfliche 860 » 265 mm

Rufspanmiten 3

Mutenbrelte 14 H7

Futenabstand 50 yn

Schwenkbar horizontal

nach beiden Seiten 457
Arbeitsbereich l¥ngs automatisch 428 mm

lings wvon Hand 460 mm

vertikal autamatisch 389 mm

vertikal von Hand 410 mm

quer autcmatisch 235

guer von Hand 260 men

quer einschl. Cbherschlitten-

Verstellung 396 mm
max, hbstinde Tischoberkante bis Horlzontal-

Spindelmitte 400 mm

Bigchobarkante bis Vertikal-

Eopfunterkante 450 mEn
Frésspindel Werkzeugaufnatme SK 40 oder SK 30

' oder MK 4

Drehzahlen horizental 30 bis 1280 U/min

Drehzahlen vertikal 50 bis 2150 U/min

Schaltstufen geon. gestuft 18.

Stufensprung 1.41

Pinolenhub vertikal {nicht standard) 60 mm

Vertikalkopf beidseitig schwenkbar g0*

Zusdtzlicher Verschiehewsg des

Vertikalikopfes zum (usrweg 136 nm

Bbstand Horizontalspindelmitte bis

Gaegenhal ter-Unterkante 87
Vorschub l¥ngs und quer 0-1000 me/min
Eilgang ldngs und quer 4500 mm/min
Vorschub vertikal 0~1000 mi/min
Eilgang vertikal 3300 mwn/min
Antriebsleistung 1400 / 2800 U/min 2,6 /3,2 kW
Gawicht Hetto incl, Seekiste 1300 / 1600
Amessungen Linge x Tiefe x Hohe 1606 x 1500 x 2000 -
{(Verpackhmgsmabe) :
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Slatt 14

Transportanieitung

Oberschlitten beyn Transport

zuruckachieben
KLemmhebel festziehen

0 il als
’r\i durchgesteckie
' Stange 6 30
—

Flr den Transport erforderlich:

KUNZMANN

1 Stlick Rundstahl § 30 mm 600 mm lang

1 Transportseil zul., Belastung mind. 2500 kg
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Aufstellung der Maschine N
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Die Maschine kann auf jeden gut fundierten glatten Boden aufge-—
stellt werden. Ein Maschinenfundament ist dann nicht notwendig.

Zu Empfehlen ist die Aufstellung der Maschine auf schwingungs-
déimpfender Plattenmaterial. Dadurch werden alle inneren und
duferen Vibrationen aqr&B8tmdglich abgebaut.

Es ist zweckmé&big die Maschine mit einer Maschinenwasserwaage
auszurichten., Das Ausrichten erfolgt in Lings~ und Querrich-
tung durch Unterlegen von Blechen, die mit dem Fullboden fest

verbunden sind. (z.B. geklebt) .
hie Wasserwasage kann dabei auf die Tischoberfliche gelegt werdean,
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Die Maschine wird von uns fiir die bei der Bestellung angegebenen
Betriebsspannung zusgeriistet und gestartet.

Die Zuleitung zum WetzanschluBkasten, welcher hinten am Unterbau
angebracht ist, soll in einem Stahlpanzerrchr durch ein Kabel mit
einem Mindestguerschnitt von 5 % 2,5 mm erfolgen.

Der qriingelbe Schutzleiter der Zuleitung ist dabei an die ent-
sorechende Schutzleiterklemme im Netzanschlufkasten anzuschlieBen.

Im NetzanschluBkasten sind die XKlemmen der Reihenfolge nach
L1 L,Z L3 N und PE angecrdnet.

Primdre Anschliie und sekunddre Abganqe des Transformators sind
abgesichert.

Der Hauptmotor hat als Uberlastschutz zusdtzlich zu den
Slcherunqen an deh entsprechenden Schaltschutzen Bi - Metallrelais
vorgeschaltet.

Mit einem besonderen Schalter.ist der Motor der Kihlmittelpumpe gegen
Uberstrom gesichert. Die Pumpe ist deshalb nicht mehr durch
Schmelzeinsdtze abgesichert,

Die sinngemd3Be Bewegungsrichtung der Vorschubrichtung muB nach
dem NetzanschlulB llberoriift werden.
Nach Hauptschalter ein, den Taster "Steuerunc Ein" am Steuerpult

driicken.
Am Elektroschrank den 1. Friserschalter nach links auf "I" stellen.
Den 2. Frdserschalter auf Stellung "Rechts" drehen.

Am Steuerpult "Fréser - Ein" Taste driicken. (Bei Maschinen mit
hydraulischer Werkzeugspannung zusdtzlich Start-Taste driicken).

Jetzt muB sich die Horizontalfrisspindel nach rechts (Uhrzeigersinn)
drehen. (Von Maschinenriickseite auf Spindel gesehen)

Ist dies nicht der Fzll sind zwei Phasen an der Klemmleiste zu
vertauschen, um die richtige Laufrichtung des Motors zu erhalten.

4 S _—

Netzanschiuflkosten = ~ ' i
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Bedienungshinweise fiir Maschine UF6/3
mit Bosch CNC ALPHA Blatt: 17

Vorbereitungen zur Bedienung der Maschine

Seitlich am Schaltschrank die Netzspannung mit dem Hauptschalter einschalten.
In der Dialoganzeige der Steuerung rechts oben erscheint der Wert fiir den Speicherinhalt.

Am Steuerpult die Taste ,Steuerung Ein“ driicken:
Der Vorschubantrieb ist eingeschaltet und steht im geschlossenen Lageregelkreis.
Beim Verfahren der Schiitten [&uft die Istwertanzeige als Digitalanzeige mit.

Anfahren der Referenzmarken

Damit die Maschine in ihrem vorgegebenen Arbeitsbereich arbeitet miissen die
Referenzmarken angefahren werden.

Durch gleichzeitiges Driicken der Tasten wird die Betriebsart REF
angewahlt,

Danach diesen Vorgang flir die folgenden Achsen ebenfalls mit der Taste bestétigen.
In der Dialog-Anzeige erscheint REF X ? XYZ

Durch zweimaliges Driicken der griinen Start-Taste
angefahren.

| werden die REF-Marken

Danach erscheint in der Dialog-Anzeige XYZ IN REF

Anwahl anderer Betriebsarten

Durch gleichzeitiges Driicken der Tasten wird auf die Betriebsart

Einrichten geschaltet.

Uber das Handbedienfeld kénnen nun die Achsen nach Vorwahl X, Y, oder Z und die
Anwahl von Vorschub oder Eilgang und anschlieenden Driicken der entsprechenden
Richtungstaste + / « gefahren werden.

Weitere Vorgehensweise siehe:
Siehe Bedienungsanleitung Bosch CNC ALPHA 3
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Bedienungshinweise fiir Maschine UF6/3
mit Bosch CNC ALPHA 3 Blatt: 20

Inbetriebnahme

Olschaugldser auf ausreichend Olstand priifen.

Schitsselschalter CNC Ein — Aus auf Ein stellen

Am Vorwéhlgetriebe eine niedrige Drehzahl anwéhlen.

Sind diese Forderungen erfllit kann die Maschine eingeschaltet werden!
Hauptschalter am Schaltschrank auf | stellen.

Danach muss die Kontroll- Leuchte aufleuchten, die Zentralschmierung versorgt alle
Schmiersteilen.

Den Kiihimitielschalter bei Bedarf am Schaltschrank einschalten.

Am Steuerpult durch Driicken der Taste Steuerung Ein die Bahnsteuerung einschalten.
Die Inbetriebnahme der Steuerung erfolgt wie auf Blatt 17 beschrieben, REF usw.

Mechanische Handréder

Zur Bedienung der Maschine mit den manuellen Handradern miissen die Bremsen der
Vorschubmotoren tiber die Knebelschalter X, Y, und Z am Steuerpult getffnet werden.

Die Stellungen Bremse offen oder Bremse geschiossen ist durch | bzw. Il am Knebelschalter
gekennzeichnet.

Es kénnen sowohl die Achsen einzeln oder alle 3 Achsen gleichzeitig gedffnet werden.
Sind alle Achsen geotffnet kann nur das manuelle Einrichten durchgefihrt werden.

Um ein Wegdriicken der nicht genutzten Achse zu vermeiden ist es von Vorteil das nur die
Bremse der zu bewegenden Achse gedffnet ist.

Sind alle Achsen gedffnet ist eine Frasbearbeitung wegen der fehlenden Seibsthemmung
der Kugelrolispindel nicht moglich.

Die Vertikalachse hat zusétzlich eine mechanische Bremse um ein ,Absacken” der Konsole
beim Offnen der Bremse zu verhindern.

Soll wieder mit dem Einrichi- Bedienfeld oder mit der CNC-Steuerung gearbeitet werden
missen die Bremsen aller Achsen wieder geschlossen sein.
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Kuhlmitteleinrichtung

UF6/3

Blatt: 21

Kuhimittel her

IR

eirnfullen

Putztur

Kuhimitteipumpe

Pumpenkammer

Emlaufkammer

Die Kihlmittelpumpe kann mit Kilhlmittelemulsion oder Schneid-

81 betrieben werden.

Der Unterbau ist als Kihl-

mittelbeh#éilter ausgebildet und hat ein Fassungsver-
migen von 20 Litern, Der Fliissigkeitsstand soll dis
Hichstmarke nicht Uberschreiten,
Dies kann an der Wasserstandsanzeige Uberpriift werden.

Zum Reinigen der Einlaufkammer muB die Kihlmittel-

pumpe ausgebaut werden.

kammer die Einlaufkammer leerpumpen.

Jetzt kann man {iber der Pumpen-

Nachdem die Putztiir abgenommen ist kann die Einlalifkammer
kammer agereinigt werden,
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Steuerpult

UF6/3

BOSCH cnNe ALPHA
s N

[ J
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Blatt 22
BOSCH ALPHA CRT
-
Bildschirm
L S Steckdose fur
\__ externe Gerdie

CNC-Steueruryg_

Handbedienteld

Zusatz-Tasiatur




KUNZMANN

UF6/3

Einstellungen der Frasspindeldrehzahlen .

Werkzeugmaschineniabrik GmbH
Plorzheim / Nottingen

Type Baujahyr Masch . Nr.

Spindeldrehzahlen U/min
Schaltstufe | A J B | CiDJE |F |6 |H]| J

36 | 43 | 65 101 | 144 {213 1303 | 432 640
i 60| 87 [ 123|202 | 283 | 426 606 86511280

Horizontal

50 | 73 [ 109 | 170 | 243 | 358 | 510 | 728 [ 1075
100 | 146 | 217 | 3401 486 | 716 | 1013 14551 2150

Vertikal

Bei der Binstelluny der Frésspimdeldrehz hlen muf zuerst die Drehzahl
am Hauptmotor eimgestellt werden. Dies erfol.t iiber den Schalter

" Prédsspindel " am Schalischrank. Der SBechaltier hat die Schaltstufen
"I " uond * EI ¥ . Diese Schaltstufen werden im Veorwihigetriebe in

Je 18 Drehzahlen fiir Horizontal-und Vertikalspindel aufpretsilt.
Hichte man die Horizontalspindel mit 200 U/min laufen lessen, so
etellt msn den Frisspindelschalter auf Schaltstufe " IT ", An der
Withlscheibe muf der Buchstabe ® D " unter den Pfeil gedreht werden.
Dureh Schalten des Hebsels erhéli men die gewinschite Urehsashl.

Hebeistellung wihvend des Bstriebes

zur bes. Beazchtungse

1. Gewlinschte Spindeldreh-
zuhl on Wihlscheibe A
wihrend des Beiriebs oder
im Stilletand vorwihlen.

2. Im Auwslsuf Hebel B in Plfeilricitung
umtegen, womlt vorgew. Irehznhl pgeschrltet wird.

3. Hebel B3 pleich wieder in Betriebssiellung
{ giehe oben ) zurlicklesen. Laschine cinsch liend
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Einspannen von MK 4-Frasdornen S
- ‘ aii:

KUNZMANN

Beim Einspannen des Friserdornes unbedingt beachten:

1. Fréserdorn mittels Fré&serdornschrzube in die Kegel-
bohrung der Frisspindel fest einziehen. Wehrend des
Einziehens den Frédserdorn am Bund fassen und in die
Hichtung verdrehen, die der Drehrichtung der Friiser-

dornschraube entpgegengesetzt ist.

2. Venn der Dorn festsitzi, die Friserdornschraube wieder
sowelt zuriickdrehen, bis sie nicht mehr unter Zug-

spannung steht (ohne dzbei den Dorn wieder hersuszu-

driicken).

5. Frédserdornschraube wieder mZf8ig soviel anziehen,

dal sie deﬁ Fréserdorﬁ und sich selbst hiElt.

Benperkung:

Zu 1. Der FrEserdorn muB entgegen der Anzugsrichtung
verdreht werden, damit sich die Mitnzhmelliche am
Friserdornbund rnicht in der Spiniel anlegt. Sonst
ktnnte der FriZserdorn verkantet werden und des
einwandfreie Einzichen des Kegels in die Kegel-
bohrung wiirde hierdurch verhindert. Dies wiirde
zur Folge haben, de8

a) der Friéserdorn nicht genau zeniriert ist,

b) die Haftkraft zwischen Fréserdornkegel und der
Hegelbohrung der Spindel zu gering ist, um den
FPréserdorn sicher mitzunehnen. Die Hitnahme-
flEchen anm Frdserdornbvund dienen nur zur
Sicherung, keinesfzlls zur lMitnzhme. (Ein
Friserdorn ist dann richiig eingespannt ; wvenn
beim L&sen ein leichter metallischer Knall zu
hren ist .)

Zu 2. und 3. Dieses Verfahren ist aus folgendenm Grunde notwendig:

¥ird die Friserdornschraube, nachdem sie den Dorn in
die Kegelbohrung hineingezogen het, nicht wieder etwas
gelockert, so bleibt sie unter Spannung, die zum
Hineinziehen des FriEserdornes nétig war.

Weitet sich nun im Laufe der Arbeit durch normzle
Erwirnung der Maschine die Kegelbohrung der Frisspindel
so zieht die unter Spannung stehende Friserdornschraube
den Fréserdorn weiier in den Innenkegel hinein. Kach

: Erkalten der Spindel sitzt dann der Friserdorn zu fesi
(Schrumpfring—Wirkung) und das Lisen ist mit groBen
Schwierigkeiten verbunden.,
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Arbeitsbereich beim Horizontalfrasen UF6/3

Blati: 26
Yorderste Steliung des Obserschliftens
Abdeckblech zum Schutz der Zohbnwalze

e T B
L
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Fraserdorne
max SK40x 400 mit Buchse oder SK40x3Bmit Zapfen

KUNZMANN

Querweqg des Frastisches
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Arbettsbereich des Vertikalfraskopfes

UFG6/3

Biatt 27

Der Verschiebebereich des Oberschittens mit angetriebenen
Fraskopf wird durch die beiden Punkte angezeigt.

"""" 136 fo e 136 e
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26 0«@1 a7 20 —apm
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Querweg des Frastisches

GrobmaBstab: Uber den MaBstab wird der gesamte Verschiebebereich

der Zahnwalze erfasst.
Linge der Zahnwalze 176 mm




Maschinenschmierplan
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Blatt- 30
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Nachsiellen der Veriikalleiste i

KUNZMANN

Vertikalieisie

1.

20

3.

4.
5.
7.
8.

:H\ﬂjy\\
l—m. i s < \/\\\
z'/
| “\\\ ////
Verkleidung UF-4.9 -30 T~
Konterschraube t412x 16
' '$f,@li$chrqf,;be M12x20 Sechskantschraube
- M12x 80

Verkleidung UFwé 9 30 abnehmen.

Oberste Sechskantschraube M 12 % 80 165en und wieder mit etwa
186 kp am Rinqschlﬁssel anzjiehen.

Zwelte Sechskantschraube M 12 x 80 von oben lsen und ebenfalls
wieder gut anlegen. Nacheinander alle 5 Schrauben von oben nach
unten 18sen und wieder anziehen.

Die Kon#grsehtaub&ﬁ M 10 x 12 entfernen.
Die'Steilschrauﬁen M 10 x 25 leicht nachstellen.

Dig Konterschrauvben M 10 x 12 wieder eindrehen und anziehen.

i
fy

Sechskantschraube M 12 x B0 festziehen.

Leichtgédngigkeit des Schlittens durch Drehen am Vertikal-
handrad {Uberpriifen.
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Nachsiellen der Querieiste St - 32

Festigiste Stelleiste

Abdeckblech UF-44-128

Abdeckblech UF-4.4-128 : Stelisc hraube

1. Abdeckblech UP-4.4-128 mit Filz abnehren.
2. Konterschraube M 5 x 45 miﬁ xnnensechskaﬁt, { sie befindet sich
schrédg liber der Stellschratbe mit Schlitz) herausdrehen.

3. Mit der Stellschraube die Stelleiste gegen die Festleiste ver-
schieben. '

4. Mit der. Innensechskantschraube M 5 x 45 wieder kontern.

5. Leichtgdngigkeit des Schlittens durch Drehen am Querhandrad
iberpriifen.

Beim Hachstellen der Querleiste ist darauf zu achten, dab die lLeiste
nicht gegen das hintere Abdeckblech gedriickt wird. Wenn dies, nach
mehrmaligem Nachstellen der Fall ist, muff die Leiste am hinteren
Ende gekiirzt werden.




Nachstellen der Langsleiste

UF6/3

T —————————

Blait: 33

Festierste

Stellersie

KUNZMANN.

Druckplatte

Stelischraube

Die Wachstelleinrichtung fﬁr die Lidngsleiste befindet sich unter
dem Fréstisch seitlich, links an der Fristischfihrung.

1.

Konterschraube H 5 x 50 mit Innensechskant (sie Befindet sich
schrédg iber der Stellschraube mit Schlitz) hersusdrelien.

Mit der Stellschraube die Stelleiste gegen die Fsstlslste

vaeraschieben.

Mit der Fihensechgkantschraube M 5 x 50 wieder konteras.

Leichtgdngigkeit des Fristisches durch Drehen am Lingshandrad

tbherprifen.

i
'




Blatt: 40

UF6/3

Unterbau
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UF6/3

Biati: 41

Unterbau
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