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Betriebssicherheit

Hinweis:

Alle Personen die mit der Aufsteliung, Bedienung, Wartung und Reparatur der Maschine
beschaftigt sind miissen die Bedienungsanleitung gelesen und verstanden haben.

Bei Riickfragen an den KUNZMARNN- Service ist immer die Maschinen- Nr. anzugeben.

Zweckbestimmung:

Die Frasmaschinen und Bearbeitungszentren der Fa. KUNZMANN GmbH erlauben eine Vielzahl
von Zerspanungsmdglichkeiten , z.B. Friasen , Bohren , Gewindebohren, Als Werkstoffe sind
Vorzugsweise die im Maschinenbau {iblichen Materialien wie Stahl, GG und Aluminium zu
verwenden. Andere Werkstoffe wie z.B. Papier, Graphit, Mineralien oder Magnesium kénnen
nicht bzw. nur mit entsprechenden Schutzeinrichtungen bearbeitet werden.

Erstinbetriebnahme;

Die Erstinbetriebnahme der KUNZMANN -Frdsmaschinen kann durch ausgebildetes Personal
vorgenommen werden. Bei CNC-Maschinen empfehlen wir die Inbetriebnahme durch den
KUNZMANN- Service.

Bedienung/Wartung:

Fiir die Bedienung und die Wartung von KUNZMANN- Fridsmaschinen sind nur entsprechend
geschulte Personen einzusetzen.

Unsachgemé&Re Behandlung kann zu Gefahr fiir Leib und Leben, sowie zur Zerstérung div.
Maschinenelemente fithren.

Schutzvorrichtungen:

Schutzvorrichtungen, die nach der geltenden UVV an den Maschinen angebaut sind, diirfen
nicht verandert oder entfernt werden. Bei Ausfall dieser Schutzeinrichtungen darf die Maschine
erst nach Instandsetzen wieder betrieben werden.

Standortwechsel/Elektr. St6rung:
Bei Standortwechsel der Maschine oder elektrischen $térungen ist der Kontakt mit dem
KUNZMANN- Service aufzunehmen bzw. ihn anzufordern.

Service-Wartungsarbeiten:

Service - und Wartungsarbeiten diirfen nur bei stillgesetzter Maschine ausgefiihrt werden.
Transport, Aufstellung , Wartung und Betrieb der Maschine sind in der Bedienungsanleitung
beschrieben. Die mit der Bedienung und Wartung beauftragten Personen miissen die Anleitung
gelesen und verstanden haben. Zur Vermeidung von Personenschiden sind alle Tatigkeiten
von ginem Bediener durchzufithren. Falls erforderlich sollte der Maschinenbediener
Schutzbrille und Sicherheitshandschuhe tragen.

Bedienungsanleifung:
Die Bedienungsanleitung besteht aus den Teilen Maschine, Steuerung, Elektrik, Zubehor
und Service.

A Fiir Schiaden die durch Nichibeachtung der Anleitungs- A
vorgaben bzw. durch unsachgemaiRes Vorgehen entstehen,
wird keine Haftung tGibernommen!

Stand 09/01
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Betriebssicherheit

Hier einige Hinweise zur Betriebssicherheit die beim FRASEN und
BOHREN besonders zu beriicksichtigen sind:

= Werkstiicke Festspannen um Herausschleudern zu verhindern.
= Werkzeug vor Arbeitsbeginn auf festen Sitz priifen.

= Ist kein spezieller Spédne- Spritzschutz vorhanden sind zum
Schutz gegen weggeschleuderte Spane Fangwénde oder
dhnliches aufzusteflen.

= Spéne nur mit Hilfsmitteln, z.B. Pinsel , Handfeger etc. entfernen,
nie mit bloflen Hinden!

= Kihlmittelzufuhr bei stilistehendem Friser ausschalten,
= Nicht in den Gefahrenbereich des laufenden Werkzeuges greifen.
=3 Messungen am Werkstiick und den Werkzeugwechsel nur bei

stitllstehendem Fraser durchfiihren.

= Beim Werkzeugwechsel auch das stillstehende Werkzeug nicht
mit bloBen Hénden anfassen, sondern stets entsprechenden
Schutz wie Handschuhe oder Stofflappen verwenden,

e} Beim Antasten bzw. ,,Ankratzen” an ein Werkstiick kommt man
durch die Sichtkontrolie oft in die Ndhe der laufenden Spindel.
Deswegen Haarnetz oder eine geeignete Miitze tragen.

Je nach Betriebsart wird durch entsprechende Sicherheitseinrichtungen
2.B. Endschaltertiberwachte Schutztiiren , Schiiisselschalter zur Anwahl
des Einrichtbetriebs oder Zustimmtaste am elektronischen Handrad
usw. die Unfallgefahr verringert.

Die Polycarbonatscheiben der Schutzkabine sind nach 4000
Betriebsstunden , aufgrund der verminderten Riickhaltefahigkeit ,
auszutauschen.

Stand 09/01
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Bezeichnungen und Bedienungen %EE@%%
att:

Vertikalfraskopf
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Bezeichnungen und Bedienungen ;Uggé.@
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KUNZMANN

Technische Daten

UF6/3

Blatt: 7

Frastisch Aufspannfliche 860 x 265 mm

Aufspannuten 3

Nutenbreite 14 H 7

Nutenabstand -50 mm

Schwenkbar horizontal

nach beiden Seiten 45°
Arbeitsbereich ldangs automatisch 450 mm

l&ngs von Hand 460 mm

vertikal automatisch 400 mm

vertikal wvon Hand 410 mm

quer automatisch 190 mm

quer von Hand 200 mn

quer einschl. Oberschlitten-

verstel lung 336 mm
max. Absténde Tischoberkante bis Horizontal-

Spindelmitte 400 mm

Tischoberkante bis Vertikal-

kopfunterkante 450 mm
Frésspindel Werkzeugaufnahme SK 40 oder SK 30

oder MK 4

Drehzahlen horizontal 30 bis 1280 U/Min.

Drehzahlen vertikal 50 bis 2150 U/Min.

Schaltstufen geom. gestuft 18

Stufensprung 1.41

Pinolenhub vertikal (nicht Standard) 60 mm

Vertikalkopf beidseitig schwenkbar 90°

Zusdtzlicher Verschiebeweg des

Vertikalkopfes zum Querweg 136 mm

Abstand Horizontalspindelmitte bis

Gegenhalter-Unterkante B7 mm
Vorschub ldngs und quer $-1000 mm/min.
Eilgang langs 1nd quer 2000 mm/min.
Vorschub vertikal O~ 250 mm/min.
Eilgang vertikal 250 mm/min.
Antriebsleistung | 1400/2800 U/min. 2,6 / 3,2 kW
Gewicht Netto / incl. Seekiste 1300 / 1650 kg
Abmessungen: Linge x Tiefe x Ethe 1600 x 1500 x 2000
(VerpaclungsmaBe)




Schema des Hauptantriebes

UF6/3
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Abmessungen und Platzbedartf

UF6/3
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KUNZMANN 791 #n

Arbeitsiraum

UF6/3
Blatt: 10
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Transportanleitung

UFG/3

Blatt: 14
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Oberschlitten beim Transport

zuruckschieben.
Klemmhebel festziehen
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Fur den Transport erforderlich :

1 Stiick Rundstahl @ 30mm 600mm lang
1 Transportseil zul. Belastung mind. 2500 kg

KUNZMANN




Aufstellung der Maschine UF6/3

Blatt: 15
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Schwirgungsddmplende Platten
z.B. von Air-Loc Type 4.174
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Die Maschine kann auf jeden gut fundierten glatten Boden aufgestellt
werden. Ein Maschinenfundement ist dann nicht notwendig.

Zu Empfehlen ist die Aufstellung der Maschine suf schwingungé-
dampfendem Plattenmaterial, Dadurch werden alle innaren und
dufleren Vibrationen grdftmdglich abgebaui.

Deg ist zweckméBig die Maschine mit einer Maschinenwmsserwaege
auszuricnten. Das Ausrichten erfeolgt in Lidngs - und Querrichtung
dgurch Unterlegen von Blechen, die mit dem FuBbeden fest verbunden
sind. (z.B. geklebt)

Die Wasserwaage kann dabel auf die Tischoberfléiche gelegt werden.

KUNZMANN



Elektrischer Anschluss UF6/3

Blait: 16

Die Maschine wird von uns fir die bei der Bestellung angegebenen
Betriebsspannung ausgeriistet und geschaltet.

Die Zuleitung zum NetzanschluBlkasten, welcher hinten am Unterbau
angebracht ist, soll in einem Siahlpanzerrohr durch ein Kabel =mit
einem Mindestquerschniit von 5 x 2,5 mm erfolgen.

Der griingelbe Schutzleiter der Zuleitung ist dabei an die entsprechende
Schutzlelterklemme im NetzanschluBkasten anzuschliefien.

Ir NetzanechluBkasten sind weitere Klemmen der Reihenfolge
nach ¥ - L1, L2, L3.

Primire Anschliife und sekundidre Abgange des Tranaformators aind
abgesicherst.

Der Hauptmotor hat als Uberlastschutz zusdtzlich zu den

Sicherungen an den entsprechenden Schaltschiitzen Bi - Metallrelais
vorgeachaltet.

M1t einem besonderen Schalter ist der Motor der Kihlmittelpumpe

gagen lUberstrom gesichert. Die Pumpe ist deshalb nicht mehr durch
Schmelzeinsfitze abgesichert.

Die sinngemiile Bewegungsrichtung der Vorschubrichtung muB nach
dem Netzanschluﬂ iiherpriift werden.

Am Elektroschrank den Fri&serschalter nach rechis (im Uhrze;gersznn)
auf "I" stellen.

Am Stenerpult " Fridser - ein " Teste driicken.

Jatzt muB sich die Horizontalfrisspindel nach rechts (Uhrzezger51nn)
drehen.

Ist dies nicht der Fall sind zwei Phaaen an der Klemmleiste zu
vertauschen , um-die richiige Laufrichiung des Motors zu erhalien.

1d

Netzanschiufikasten

r=— 500 : e840 ——~
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Inbetriebnahme und Bedienung UF6/3

Blatt: 20

10.

11.

12.

13.

14.

. Olschauglédser (siehe B1. 30) auf ausreichenden Olstand Uberpriifen.

. Alle Kiemmhebel an den Verstellschlitten losen, 'sow1e die Abschaitnocken

fir die Endschalter auf die &uRersten Endpos1t10nen verstellen und
festziehen.

. Am Steuerpuit ist das Drehpotentiometer durch Linksdrehen bis zum An-

schlag zu stellen.

. Am Vorwdhlgetriebe eine der drei niedrigsten Drehzahlen einstellen.

(siehe B1. 23).

Wenn die Forderungen 1 - 4 erfidllt sind, kann die Maschine elektrisch ge-
schaltet werden.

. Hauptschaiter am Elektroschrank auf I schalten, danach mu8 die

Kontro11euchte aufieuchten.

. Programmschalter -{wenn vorhanden) auf Stellung O schaiten

. Schalter fir die Frasspindel am Elektroschrank einschalten. An diesem

Schalter kann auch die Drehrichtung der fFréasspindel gedndert werden
bzw. der Hauptmotor auf die doppelte Drehzahl gebracht werden.

Achtung: Nicht bei 1aufender Frisspinde] den Fradsspindelschalter von der

hohen Drehzahl direkt in die niedrige schalten, sondern zuerst
am Steuerpult Uber den "Frédser-Aus-Taster” den Motor ausschalten.

KihImittelpumpe am Schaltschrank einschalten.

. Am Steuerpult die Frédser-Ein-Taste driicken. Danach 1auft die

Frisspindel.

Durch Driicken einer Richtungs-Wahltaste wird die gewiinschte Vorschub-
Bewegungsrichtung vorgewdhlt.

Durch Oriicken der Vorschub~Ein-~Taste wird d1e gewdhlte Vorschub—
bewegungsrichtung elektr1sch geschaltet,

Am Drehpotent1ometer kann nun die Vorschubgeschwindigkeit
bis 1000 mm/min. stufenlos eingestellt werden.

Achtung: Die Vorschubbewegung muf3 mit dem Vorschub-Aus-Taster

ausgeschaitet werden. Bei Poti-Stellung O isi ein
Stillstand des Vorschubs nicht gewdhrleistet!

Ebenso kann, ob der Vorschub lduft oder nicht, in jeder Steliung durch
Dricken der "Eilgang-Taste”, in der vorgewah]ten Richtung der E1lgang
gefahren werden. Der Eilgang ist jedocch nur so 1ange in Betrieb, wie
der Taster von Hand gedrickt wird.

Soll der Frdstisch auf der Lédngsachse mit dem Handrad bewegt werden,

so ist die Taste "Bremse X" zu driicken.

Erst wenn die Taste wieder gedriickt wird (Lampe aus)} kann im Automatik-—
Betrieb weitergearbeitet werden.

Vor Inbetriebnahme missen die Bedingungen flr den elektrischen Anschiul
gewdhrleistet sein. Besonders ist die sinngemidRe Bewegungsrichtung der
Vorschithe zu Uberprifen (siehe Bl. 16).

KUNZMANN




Kithimitteleinrichtung UFG/3

Blatt: 21
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Kihlmittel hier einfiillen
z.8. Blasecut 2000 von Blaser
oder Syntilo R von Castrol

L
{

' S B U N i B A L
Kihimittelanzeige - ? anininks - B ? : . Kuhlmittelpumpe
- ! [] | | 1 - . -
Putztir % ' . h Li . 1 Pumpenkdammer.,
. i 1 Il ok _ | R o
Einlaufkammer = e e e _

Die Kihlmittelpumpe kann mit Kihimittelemulsion oder Schneidtl
betrieben werden. Dex Unterbau ist als Kithlmittelbehdlter aum-
gebildet und hat ein Fassungsvermdégen von 20 Litern. Der
Flilsgigkeitsstand soll die Hchstmarke nicht {iberschreiten.
Dies kenn mit dem KihlmittelmeBstab {iberprift werden.

Zum Reinigen der Binlaufkammer muB die Kithlmittelpumpe ausgebau:‘h

verden., Jetzt kann man {iber die Pumpenkammer die Einlaeufkemmer
lesrpumpen.

Wachdem die Putztlir abgenommen lat kann‘die Einleufkemmer gereinigt;
werdern. :

Achtung: Keine Schieifemulsionen verwenden !

KUNZMANN




KUNZMANN

Steuerpult / Bedientafel

UF6/3

Biatt: 22
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Frasspindeldrehzahlen

UF6/3

Blatt: 23

BLESRE Z R ARED

MASCHINENBAU GMBH
7537 Remchingen 3 - Nottingen

Type

Baujahr

Mascii.Nr.

Spindeldrehzahlen U/min

Schaltstule | A | BlCc|D|E|F |6 K| J
. 30 { 43 | 65 [101 | 144 | 213|303 | 432 | 640
Horizontal
| 60| 87 | 129|202 289 | 426 606 | 86511280
' 50 | 73 | 109 | 1770 | 243 1358 | 510 | 728 | 1075
Vertikai _
111700 | 146 | 217 | 3401 485 | 716 {1019 |1455| 2150

zur bes. Beachtung:

1. Cewiinschte Spindeldreh~
zahl an Wdhlscheibe A
wiihrend des Betriebs oder

im Stillstand vorwidhlen.

2. Im Auslaufl Hebel B in Pfeilrichtung
umlegen, womit vorgew. Drehzahl gescholtet wird.

Bed der Einstellung der Frisspindeldrehzshlen muf zuerst die Drehzahi
am Haupimotor eingestellt werden. Dies erfolgt iiber den Schalter
" Frédsspindel " am Schaltschrank. Der Schalter hat die Schaltstufen
I " und " IT " . Diese Schaltstufen werden im Vorwhihlgetriebe in
Je 18 Drehzahlen fiir Horizontal-und Vertikalspindel sufgeteilt.
Mochte man die Horlzontalsplndel mit 200 U/min laufen lassen, so
stellt man den Fréssapindelschalter auf Schaltstufe " II.". An der
Wihlscheibe muB der Buchsitabe " D' unter den Pfeil gedreht werden.

. Durch Schalten des Hebels erhdli man die gGWunschte DrehZahl.

Hebelstellung wahrend des Betriebs

3. llebel B gleich wieder in Betriebsstellung

{"sishe oben )] surlucklegen. Maschine einschaltenl

KUNZMANN




Finspannen von MK4-Frasdornen Ur6/3

Blatt: 24

Bein Einspannen des Friserdornes- unbedingt beachten: -

1.

Friserdorn mitte}s_Frésefdornschraﬁbe in die Kegel-
bohrung der Frisspindel fest einziehen. Wihrend des
Einzjiehens den Frdserdorn am Bund fassen und in die
Richtung verdrehen, die der Drehrichtung der Fridser-

dornschraube entgegengesetzt iat,

Wenn der Dorn festsitzt, die Friserdornschraube wieder

2.
soweit zurlickdrehen, bis sie nicht mehr unter Zug-
spannung steht (ohne dabei den Dorn wieder hérauszu-
driicken).
3« Fridserdornschraube wieder'méﬂig soviel anZiehen,
daB sie den Fridserdorn und sich selbst hi#lt.
Bemerkung:
Zu 1. Der FPridserdora muB entgegen der Anzugsrtichtung

verdrent werden,damit sich die MitnahmeflZche am
Friserdornbund nicht in der Spindel anlegt. Sonst
kénnte der Friserdorn verkanitet werden und das
einwandfreie Einziehen des Kegels in die Kegel=-
bohrung wiirde hierdurch verhindert. Dies wiirde
zur Folge heben,daB '

a) -der Frisdorn nicht gensu zentriert ist,

b) die Haftkraft zwischen Fridsdornkegel und der
Kegelbohrung der Spindel zu gering ist, um den
I'riserdorn sicher mitzunehmen.Die Mitnahme-
fldchen am Friaserdornbund dienen nur zur
Sicherung, keinesfalls zur Mitnahme. ( Ein
Friserdorn ist dann richtig eingespannt,wenn
beim Lésen ein leichter metallischer Knall zu
hiren ist. : ‘

Zu 2. und 3. bises Verfahren ist aus folgendem Grunde notwendig:

Wird die FrEserdornschraube, nachdem sie den Dorn in
die Kegelbohrung hineingezogen hai, nicht wiedér etwas
gelockert, so bleibt sie unter Spannung, die zum '
Hineinziehen des Friserdornes ndtig war.

Yeitet sich nun im Laufe der Arbelt durch die normale
Erwmirmung der Maschine die Kegelbohrung der Frisspindel
go zieht die unter»Spannﬁng stehende Fréserdornzchraube
den Frdserdorn welter in den Innenkegel hinein.Nach
Erkalten der Spindel sitzt dann der Friserdorn zu fest
(Schrumpfring—Wirkung) und das L&ésen ist mit groBen
Schwirigkeiten verbunden.

KUNZMANN




Anschlussmale fiir Teilapparate UF6/3

Blait: 25
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Steigung dee Tischspindelgewindes Tr 26 x 4
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Arbeitsbereich beim Horizontalfrésen

UF6/3

Blatt: 26

Vorderste Stellung des Oberschlittens

L

T =
-'—200—*-]' T
Py
L- \
il

Abdeckblech zum Schutz der Zahnwalze

Fraserdorne

maX. SK 40x400 mit Buchse oder SK40x 315 mit Zapfen

Querweg des Frastisches

KUNZMANN




Arbeitsbereich des Vertikaliraskopfes

UF6/3

Blait: 27

KUNZMANN

Der Verschiebebereich des Oberschlittens mit angetriebenen

| Fraskopf wird durch die beiden Punkte angezeigt,

" 136 136

i |
i 4
4—200*—\ B b
N
Wi

Querweg_des Frastisches
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Maschinenschmierplan

UF6/3
Blatt:30

@A schmiernippel an der Rickseite des Frastisches

Eﬂ Zehfrulsd‘mierunq

(

(2) fistandsauge fir Vorschubgetriebe

(&) bistandsauge fir Vorgelege

(@ Bistandsauge tir Vorwihigetriebe

(D Schmiernippel fir Vértikalfiheung fechts

(D Bigblanschraube fir Vorschubgetriebe  »

(2 Bleinfallschraube fiir Vorschubgetriabe

FIEHOT

Einzelschmierstellen =

Zentralschmierung Handbetr.

Zentralschmierung Autom,

®5chmi'ernippel fiir Querfihrung links

i

3

b

I

@ Schmier nippél Fir Vertikalspindel

©) Schmiernippel fOr Guergewindespindel

@ schmiemippel fiir Vertikalfihrung finks

@ Schmiernippel fiir Guerfuhnung Fechis

Taglich . vor Inbetriebnahme

SSEEEréera Egz%ire“ Schmierungstrt | Schmierstoffmenge | Schmierstoff s?éfgz Beme;i;ung
(3) | Tagiich | Bischmiernippet g;ﬁmﬁ‘;‘;‘fcggtredsesre ﬁﬁéﬁi%‘bx s siehe Blatt 30
@ Jghﬁlich Olwachse! 0,65 Liter SQRSIBRF?;X siehe Blatt 30
(3) | Jshrich | Giwechsel 0,50 Liter ot siehe Blott L3
(©) | idnvich | Olwechsel 3.00 Liter o siehe Blaft 43
R e I I W)
T T or S RS hl




Nachstellen der Vertikalleiste UF6/3

Blatt: 31

Vertikallejste

|
) e

Abdeckblech UF-44-137 - | * | ™~ | BT

. rd |
- __‘_____'__,_.—-’
Konterschraube M12x16 | ' Abdeckbiech UF-AA 137
Stellschraube MI12x20 o I B Sechskcn{schrdube

M12x80

1. Abdeckblech UF=4,4=1%7 abnshmen.

2: Obersie Sechskantschraube M 12 x 80 1l&sen und wieder mit etwa
-10 kp am Ringschlilssel anziehen.

3. Zweite Sechskantschraube M 12 x 80 wvon oben 1Hsen und ebenfanlls
wieder gut anlegen. Nacheinander alle 5 Schrauben von oben fach
unten l&sen und wieder anziehen.

o« Die Konterschrauben M 12 x 16":entfernen. :
» Die Stellschrayben M 12 x 207 . leicht nechstellen.

4
5
6. Die Konterschrauben M 12 x 16 wieder eindrehen und anziehen.
7. Yechskantschraube M 12 x 80 festziehen.

8

. Leichtgingigkeit des Schlittens durch Drehen am Vertikalhandrad
iiberpriifen.

KUNZMANN



Nachstellen der Querleiste UF6/3

Blait: 32

Festleiste _ Stelleiste
| 7
i =
- ]
151 .. T I
= ; A
155! / / \
. A
Y 2l
_IIK /| A
AL A
i
/ / | T
AN
pd W P
<. — 7
Abdeckblech UE=4.4-128
| Abdeckblech UF-4.4-128 | | Stéllsci;;rdube

1e Abdeckblech UF=4:4~128 mit, Filz abnehmen.,

2. Konterschraube M 5 % 45" mit Innensechskent, ( sle belindet sich
schrig tiber der Stellschraube mit Schlitz ) herausdrehen.

%, Mit der Stellschraube dis Stelleiste gegen die Festleiste Yer-
schieben. .

4. Mit der Innensechskantschraube M 5 x 45 wieder kontern. :

5. Leichtgingigkeit des Schlittens durch Drehen am Qﬁerhandrad'
iiberprifen. .

Beim Nachstellen der Querleiste ist darauf zu achien, dzBd die Lelste
nichi gegen das hintere Abdeckblech gedriickt wird. Wenn dies, nach
mehrmaligem Nachstellen der Fall is%t, muB die Leiste am hinteren
Inde gekiirzt werden. i

KUNZMANN



Nachstellen der Langsleiste UF6/3

Blait: 33

Festleiste Steileiste

—t

Druckplatle | A Stelischraube |

Die Nachstelleinrichtung fiir die Lingsleiste bvefindet sich unter
dem Fréstisch seitlich, links an der Friastischflilhrung.

1. Konterschraube M 5 x 50 mit Innensechskant ( sie befindet sich
schrig iiber der Stellschraube mit Schlitz ) herausdrehen.

2. Mit der Stellschreube die Stelleiste gegen die Festleiste
verschieben.,

3%« Mit der Innensechskantschraube M5 x 50 wieder kontern.

4. Leichtgingigkeit des Pristisches durch Drehen am Léngshandred
iiberpriifen.

KUNZMANN



Nachstellen der Gewindemutter tur Langsbewegung %L;;Z?s{ f

Johrungen fur Stirnlochschliissel Gewindermnutter

|. @ //\\\\\\\\\
=N [ = N

3

A,

Tsschgewmdesplndel

Halteschrauben M5x20 - T [__rrésstischfiihrung

Die Gew1ndemutter befindet sich in der TischfUhrung unter dem Praatisch |
links. Die Nachstellmutter ist direkt zuginglich.

1. Halteschrauben M 5 % 20 l&ssns

2, Mit einem Stirnlochschliispel wird die Gewindemutter durch Verdrehen
nachgestellt.

. Halteschrauben M 5 x 20 wieder fest anzlehen,

B Y]

Leichtgingigkeit des Prastisches durch Drehen am Lidngshandrad
iberpriifen.

Wenn die Langldcher flir die Halteschrauben nach mehrmaligen Nachstellen
aunagenutzt sind, kann mit Hilfe der Festmutter auf der anderen Seite
der Tischfiihrung die Gewindemutter so eingestellt werden, daB die
Langldcher wieder benutzi werden kdnnen.

KUNZMANN




Nachstellen der Gewindemutier w aubewequng | S.L0/3

Blatt: 35
Festmutter , ' Quergewindespindel
. :—glp
I “N
_ i:)\\ ,
N
Abdeckblech UF4.4-136 ? =5 _
Querspindellager /{4 y\\\
% .
Gewindemutter Ll
Bohrungen fir Stirnlochschilissel . Halteschraube M5x20

1. Abdeckblech UF-4.4=136 seitlich am Winkel abnehmen.

2. Durch Drehen am Querhandrad das Querlager so einstellen bis es dufch
die entstandene Offnung sichtbar wird.

3. Halteschrauben M 5 x 20 18sen .

4. Mit einem Stirnlochschlilesel wird die Gewindemutter durch Verdrehen
nachgestellt. ‘

(Die Gewindemutter kann auch von unten in der Winkelkonsole erreicht
werden. )

5. Halteschrauben M 5 x 20 wieder lest anziehen.

6. Leichigingigkeit des Fristisches durch Drehen am Querhandrad {iberpriifen.:

Wenn die Langlocher fiir die Halteschrauben nach mehrmaligen Nechetellen
susgenuizt sind, kann mit Hilfle der Festmuitter aufl der anderen Seite
des Querlagers die Gewindemutter so eingestellt werden, dafl die Lang-
ldcher wieder benutzt werden kinnen. -
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UFG/3
Blatt. 41
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Stander UF6/3

Blati; 42
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UF6/3

Blaft: 43

Stander

Vorgelege
CleinfiilisFrauhe Vorwdhigeliape
(lablafischrgube Vorwfihlgelrizbe

Oighlaischrodie

R,

Olen/tillung Vorgelege
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UFG/3
Blatt: 44

Stander
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UF6/3

Blatt: 45

Stander
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Blatt: 47

UF6/3

o=
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Winkelkonsole

|
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UF6/3

Blatt: 48

Winkelkonsole
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UF6/3

Blatt: 40

Frastisch
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Oberschlitten UF6/3

Blatt: 50
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Blatt: 51

Fraskopf
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Betriehsanleitung fiir

"BRINKMANN" - Elekiro — Kiihimittelpumpen

I} Tauchpumpen :

Tauchpumpen sind Kreiselpumpen einfacher Bauart, bei denen das Laufrad auf der
verldngerten Motorwelle sitzt. Sie werden direkt auf den Kihlmittelbehalter montiert
und tauchen mit ihrem Pumpenstuizen in das Kithimittel ein, Die Pumpen bendtigen
daher kelne Saugleitung und keine Wellendichtung. Es ist darauf zu achten, dass der
hochste Kithimittelsiand einige Zentimeter unter dem Befestigungsflansch bleibt.

[} Selbstsaugende Saugpumpen der Reihe S :

Saugpumpen dieser Typen sind kleine Krelselpumpen und arbelten nach dem Wasser-
ringprinzip. Sie saugsn nach einmaliger Aufitlllung bei erster Inbefriebnahme stets selbst
an. Die Abdichtung erfolgt durch einen doppellippigen Wellendichtring, bzw. durch eine
Gleitdichtung. Ein Uberdruckventil ist nicht erfordertich. Zur Férderung von Wasser sind
diese Pumpen in der Normalausfiihrung wegen der Rostgefahr nicht geeignet. Fiir diesen
Zweck ist es empfehlenswerte Pumpen in Sonderausfiihrung, mit rostfreler Welle und
Pumpenteil aus Bronze, zu verwenden.

ill) Leitungen :

Zur Erreichung der vollen Forderleistung wird empiohlen, fir die Leitungen moglichst den
Durchmesser des Gawindestutzens zu wahlen. Bel Reduzierung der Leitungen tritt ein
entsprechender Abfall der Fordermenge ein. Kriimmungen so weit wie mdglich vermeiden,
nur Rohrbogen, keine Kriimmer verwenden. Die Regulierung der Férdermenge erfolgt durch
Drosselung an der Verbraucherstelle. Ein Gberdruckventil ist nicht erforderlich. Eine Uber-
lastung des Motors durch Drosselung der Férdermenge kann nicht eintreten, da mit dem
Abfall der Fdrdermenge der Leisiungsbedarf abnimmt.

IV} Motor :

Bei Anschluss des Motors sind die Angaben auf dem Leistungsschild zu beachten.
Ist der Motor fiir Sterndreieck gewickelt, so ist der Netzanschiuss, z.B. bei 230 / 400 V
wie folgt vorzunehmen;

bei niedriger Spannung von 230 Volt = Dreieckschaltung

bei hoher  Spannung ven 400 Valt = Sternschaltung.
Ist bei Besteliung nur eine Betriebsspannung angegeben, wird die Pumpe fiir die gewlinschis
Spannung in Sternschaltung geliefert. Bei inbetriebnahme Laufrichtungspfeil beachien. Der
Motor kann beliebig um 90° bzw. 180° versetzt werden.
Die Isolation entspricht der Klasse B. Der Motor ist damit so ausgelegt, dass fiir die Wicklung
eine Erwarmung von 80° C (her Raumtiemperatur bis 40° C zuléssig ist,

V} Wartung :

Die Pumpenwelle 1&uft in zwei Kugelagern, deren Fettftiliung fir ca. 5000 — 6000
Betrlebsstunden ausreichi. Nach dieser Laufzeit ist eine allgemeine Uberholung zu
empfehlen. Der Kithimittelbehélter ist Ofter zu reinigen, damit der Motor beim
Anlaufen durch abgesetzten Schiamm nicht Obetlastet wird.




1. Beschreibung

1.1 Getricbemodelie mit ver-  0-017-005-15-000 1
stirkier Lagsrung 0-017-006-15-000 J
{Haupigetriebe)

Getriebeschaliung

"= 1,28 Fernschaliung

Kasieniorm,

0-017-025-15-000 | . Gelriebeschaliung aldicht geschlossen
1,

0-017-026-15-000 | P = U= Eornschallung

beidseilig mit Deckel 0-017-007-15-000 I
Flansch am Antrigb ©8-047-008-15-0600 ! = 1,26 Fernschaltung
Fiansch am Abirigh 4-017-003-15-000 J Runde Form, offen;
Passung hG an den
beidseitig mit Deckel 0-07-027-15-000 ] Zentriersiegen
7 Flansch am Antrisb 0-017-028-15-000 | ¢ = 1,41 Feraschaliung
R Flansch am Abirieb 0-017-029-15-000 ]

Die vorsiehenden Getriebe sind isinslufige Zahnrad-Hauplgeiriebz mit Vorwéhlschaflung, bei densen
die gewiinschie Drehzahl wahrend des Arbeitsganges odar im Slillstand vorgewdhlt und im Auslauf
ader Stillstand eingeschaltet werden kann. Die vorgewdhlten Drehzahlen werden Im Gelrlebe gera-
stel, Die Antriebs- und Abtriebswelle ist mit elner Doppei-Kugsllzgerung versehen, um die entspre-
chenden Achsiaslen aus dem Riemenzug mit Sicherheil aufnehmen zu kénnen.

1.2 Getriebemodells 0-017-000-13-000 1 o = 196 Gelriebeschaltung
(Vorschubgstriebs) 0-917-001-13-000 | r """ Fernschaltung
Kasigniorm,

0-017-020-13-000 Getrizbeschaliung Oldicht geschlossen

L

0-017-021-13-000 | © 14 Eemnschaltung
eidseilig mit Deckel 0-017-002-13-000 l
Flanzch am Antrieb 0-017-003-13-000 | w = 1,28 Fernschaltung
Flansch am Abtrisb 0-017-004-13-000 [ Runde Form, offen;

Passung hé an den
beidseitig mil Deckel 0-017-022-13-000 Zentrierstegen
Flansch am Antrieb 0-017-023-13-000

Flansch am Abtrieb 0-017-024-13-000

¢ = 141 Fernschaltung

e, i

Dis vorsiehenden Getriehe sind feinstufige Zahnradgelriebe mit Vorwéhlschaltung, die sich fitr leich-
tere Haupiantriebe sowie flir Vorschubaniriebe eignen.

2. Allgemeines

Alle Getrisbe der Baureihe 0-017 sind mit gehiinteten und geschliffenen Vialksilwellen basticki sowle die
Zahnrider gehériet, Bohrung und Zahnflanken geschliffen, die Wellen in Walzlagern gelagsrt.

Die Abtriebshewsegung ist zur Antriebsbewegung in 8 Siuien mit der Ubersetzung ven i = §,32 bel ¢ = 1,26
und von i = 20,8 bei v = 1,41 abgesiufi.

Die Abtriebsdrehrichiung ist snigegengesetzi der Antriebsdrehrichtung.

59.72




3. Einbau

3.1  Getriebe In Kasienform, didichi geschlossan

311 Anbau auflen am Maschinenkérper
Vorwéhlung und Schzltung am Gefriebe,

3.1.1.1 Gelrlebe an elne glait bearbeitete Fliche anschrauben und mit PaBsiiften seine Lage sicharn.

3.1,1.2 Nach AnschiuB der Antrlebs- und Abtriebswalle Shell Tellus Oel 133 einfitlen, bis Dlstandsgias hatb
bedeckt Ist :

3.1.1.3 Geschwindigkeilsstufe vorwahlen und einschalien.
3.1.1.4 Maschine. einschalten,

31.2 Einbau im Maschinenkiirper
Getriebe mit Schaltwellen fiir Fernschaltung.

3.1.2.1 Befestiguny wie beim Anbau slehe 3.1.1.1.

3.1.2.2 UlelniaB, Uistand und UiabraB durch Rohre nach auflen an dle Maschlnenwand fﬁhran
Shell Telius Oel133 bis Mitie Uistandsauge elnfillien.

3.1.23 Schaltweltenzapfen durch kanstruktlv fesigelegte Zwischenglieder (Wellen, Kugelgelenke, Winkel-
triabe) so nach auBen legen, daB Stufenschaliung (linker Zapien) sich um etwa 66° und Vorwah-
lung (rechter Zapfen) um 360° drshen 135t,

Achtungl Getriebe ist elngestellt und geschaltet:
Vorwéhlung 9. Stufe Im Getriebe gerastet, Stufenhebel in Nullstellung,

3.1.2.4 Getrisbe bleibi eingestellt bis Einbau a—f besndet isf:

a) Kugelraste mit Kugel & © auf Lochkreis 60 ¢ vorsehen,

b) Wahlerschelbe (ber PaBfeder auistecken (Schelbe [4Bt sich drehen) und 8. Scheibenmarke am
Maschinankérper markieran.

c) Réstenrlng in der Wahlerschelbe Im Langloch drehen, bis Kuge! sinrastst.

d} Schrauben anziehen und Befestigungsldcher bohren. Ring verschrauben.

8) Ferilg baschriftete Scheibe aufstacken.

1) Knopf anzlehen, verstifien und priifen, ob Rastungen im Getrlebe und an der Wehlerscheibe
Gberelnstimman,

Achtung! Wird vom Kunden slne Demontage der Getrlebesinheit durchgefiihrt, so ist belm Zusam-
menbau darauf zu achte_m, daB die mit roten Punkten markiarten Stellen an Wellen und Schaltelemenien
fibereinanderliegen. Diese roten Markierungspunkte sind zur Orlentierung fiir diesen Fall angebracht,

Yorwdhistellung
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tinks

Ansicht ,x"




3.2

3.2.1

3.2.2

3.2.3

3.2.4

Getriebe in runder Form, oifen; Passung hS apn den Zenptriersiegen

Einschigben des Gelriebes in die vorbereiteig Bohrung am Maschinenkdrper.

Passung der Bohrung H7.

Beim Einschieben Anirish und Abtrigb zu den AnschiuBelemenien genau einrichien. Kontrolle des
Olstandes so vorsehen, dal das kleinste untenliegende Geirieberad mindestens & mm in den OI-
sumpf eintaucht,

Festschrauben

a) durch Gewindestifie am Umfang bei Geatrie-
ben ohne Flansch,

b)) durch Schrauben in den Fianschifichern hei
Geirieben mil Flansch.

Scheliwsllenzapfen durch konstrulttiv fssige-
iegle Zwischenglieder {(Wellen, Kugelgslenks,
Winkeltriebe) so nach auBen legen, daB Stufen-
schallung {linker Zapien) sich win eiwa 65 und Vorwihlung {rechier Zapfen) um 360° drehen &6t
Achtung! Getriebe Ist eingesiellf und geschaltst: Vorwahlung 9. Siuie im Getrishe gerastst.
Stufenhebel in Mullstellung.

Getrisbe bleibt eingestelit bis Einbau a~i beendel isl.
a} Kugelraste mi Kuge! 5¢ auf Lochkreis 60 b vorsehen.

b) Wahlarscheibe iiber PaBfeder aufsiecken (Scheibe |48t sich drehen) und In 9. Schelbenmarke am
Maschinenkérper markieren.

c) Rastenring in der Wahlerscheibe Im Langloch drehen, bis Kugel einrastet.
d
e} Ferlig beschrifieie Scheiba aufstecken.

Schrauben anziehen und Befestigungslécher bohren. Ring verschrauben,

—

f) Knopf anzighen, verstiften und prifen, ob Rastungen im Getriebe und an der Wahlerschelbs
tibereinstimmen.

Achtung! Wird vom Kunden eine Demopniage der Getriebeeinheiten durchgafiihrt, so ist beim Zusam-

menbau darauf zu achien, daf die mit roten Punkien markierien Sisflen an Wellen und
Schaltelementen (bereinanderliegen. Diese roten Markierungspunkie sind zur Orientierurg
fiir digsen Fall angebracht.

A einrlicken |
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4, Bedienung und Wariung

Zur Inbetriebnahme Stufenhebel nach rechts umiggen und gewlnschie Drehzahlstufe durch Drehen der
Wahlerschelbe vorwihlen. Dann Stufenhebel nach links einschalten und wieder nach rechts zuriicklegen.

Der Siufenhebel soll bel laufendem Geirlebe rechis Hegen. Das Vorwihlen der Drehzahlen geschiehi
wihrend des Arbeitsganges oder im Stillstand.

Das Einschzlten der nichsten vorgewdhlien Drehzahlstufe erfolgt dann durch Umiegen des Hebels nach
links.

Achiungl

Einschalten nur Im Auslauf oder Stillstand ]

Der Oistand Ist laufend zu Uberprifen (Olauge halb bedeckt). Uberm#Bige Erwirmung des Getriebes
Ist auf.den zu hohen Olstand oder zu nledrigen Olstand zuriicizufithren, Dickitissigkeit des verwende-
ten Oles oder Uberdruck Innerhalb des Getriehas.

GleinlaB an der Liifterschraube,

Erster Uiwachsse! nach 200 Betriebsstunden, spitestens nach 3 Monaten. Weitere Ulwachsel nach 1200
Betrlebsstunden, spétestens ¥sjéhriich, Bel Olwechsal ist das Getrisbe mittels Spiils! auszuspiilen! Fir
die Neufilllung verwende man ein Schmlers! von 21 — 37 cSt {3 — 5 E}/50°, z. B. Shell Tellus Osf 133
{Tellus Gil 128}.

5. Beseitigung von Schallichlern (verursacht durch unsachgeméBen Einbau)
5.1 Getriebe fiir Fernschaltung (runde Form, offen und Kastenform, ldicht geschlossen)

Fehler:  Stufenhebel &Rt sich nicht um den notwendigen Schaltweg von 65° einschalten.

Ursache: Kugelraste ist nicht eingerastet oder belm Einbau der Wahlerschelbanraste war die Stufe nicht
eingeriickt bzw. im Geiriebe nicht gerastet,

Korrektur Wahlerscheibs langsam drehen, bis sich Hebet bei vorsichtlgem Schalten um etwa 65° drehan
148t und Rastkugel im Gelrlebe einrastet,

Fehler: Stufenhebel 180t sich einrficken. Stufen lassen sich aber von Raste zu Rasie nicht In logischer
Reihenfolge schalten.

Ursache: Die Innenrastung Im Geiriebe war wihrend des Efnbaues nicht eingerastet,

Korrektur: Rastenring l6sen, Wahlerscheibe um 1/18 nach links oder rechis drehen, bis Getrisberastung
filhilbar wlird. Rastenring zur Raste nau sinrichten und verbohren.

5.2 Gelrlebe mit Gelriebaschaifung (Kaslenform, oldicht geschlossen)
Fehler:  Stufenhebel 188t sich nicht um den notwendigen Schaltweg von 65° einschalten.

Ursache: Wihlerscheibe war nicht auf den Begrenzungsstrich eingestellt bzw. die vorgewdhlte Stufe in
der Kugelraste nicht eingerastet.

Kaorrektur: Wahlerschaibe solangs drehen, bis Begrenzungsstriche der Stufen in einer Richtung liagen.
Rastkugel rastet aln,

ORTLINGHAUS:WERKE GMBH - 5578 WERMELSKIRCHEN-RHLD.
Pastfach 1440 - Tel. So.-Mr. Wermelskirchen B51 - Fernschreiber: 8513 311 - Talegr.: _Orflinghuuswerk‘Warmeiskirchen

Ing.~ Bitos in Berlin/ Bielefeld/ Hogen/Homburg/Honnaver/ Obertshausen bel Offenbach/Offenbyrg/Minchen
Homberg bei Ratingen/Stuttgort
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Der l3uter

Furzbeschreibung

INERLMET-Gleichsiromservoaniriebe der
Eszureihe MDD 1D sind reakiionsschnelle
Gleichstromregelaniriebe mit Sti11-

sisnddrehmomenien von 7.5 bis 10,0, Hm
und:Kutzdrehzahlen bis 2 00D min ~

-

I3

Dig:Motorbeureihe MDD 10 wurde zum Ez-
trieb mit INDREMAT-Thyrisior- odzr
SELEKTOR-Regelverstarkern, insbe-
sondere als durchregelbare Vorschub-
antriebe {lir numerisch gesteverte Werk-
zevamaschinen entwickelt.

Fir den Einsatz im Spaneraum von Werk-
zevomaschinen sind die Servomotoren,
mit Ausnahme. der vorderen Wellendurch-
fihrung, in Schutzart 1P.65 ausgefihrt.
Konstruktionsmerkmale:

Das Feld

'§si 4-pplig und sus Permanentmagneten

bewéhrien Faterials.

ist eisenbehaftet und entsprechend
den Feideigenschafien optimiert. Er
verfiigt Uber eine hohe Wirmekapazitat
fiir zeiilich begrenzte Oberlastungen.

fir eine {liegende Anbrdnung von Cered-
verzehnien Stirnrddern opger Ishnriemnzn-
scheiben susoeleat.

‘Der Techooenerator

\

jei ein L-policer Fermeznenimeonsihohl-
velientecho mit hoher EMiD und geringer

SibBrspannung.

Fr st mit Hilfe eines Spannelementes
krafischlissig und absolut starr auf ;

d¢ie Motorwelle aufgezogen. :
Eine elektrisch liiftbare Bremsezfé :
' _

mit 24 V Gleichspannungsbetdtiging ist
in dazs hintere Lasgerschild integriert:
Die Bremse ist fiir die "Noi-Aus"-"
Funktion und zum Fixieren des Servomor
tors gegen subere Momentenwirkungen !

bej abgeschaltetem Regler Vorgesehen.;

Die Bremse ist mit einer Freilaufdiode
und einer Schutzdiode-gegen Fehipolung
beschaltet. et ihas

MeBwertgeber fﬁr,PoSi?idngfegglgEan_

By ot T

i

Zum Anbau beliebiger MeBwertgeber mi’
und ohne MeBgetriebe.wird .der .Servo- 1
motor auch mityeinem.zweiten Wellen-
ende und einem Befestigungsilansch aus-

s

%\‘ﬁd e,

" Die Rotorlagerung Qefﬂhn;ﬁgsgagdaﬁdgeyﬁig;sgehgpﬁgﬁ§ i
| Anbausgtze mit, Schutzgehduysen zur Ver-
ist mit wartungsfreien Walzlagern aus- fiigung. ' %
gefiihrt. Das vordere Flanschlager ist _i
ill
3
B
. i‘
i r .
: :
'; z:
: T il “f-"-“;-%’_’.'-- oh ¥ T e "i't""""?l‘ﬂ")’* i‘%f_."..‘?""_;"'f}zﬁl“.‘ A QLR R T T A Bt s 3,4"\.-\1:1".4 = :—‘-.}‘myx."‘-

INDREMAT GMBH - 8770 Lohr/M. - Postf. 505/506 - Tel. (09352

1181 - Telex 06894
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fe , Liziibstrimzzy, e MECAD : -
A frirricitine LurTUtegno) fohes-ozps 3P 6D ST
D> TR
‘ Symbol 0.0 K| 10,20 D] 30.30 C
Servoumotor jfyp moC Einheit
: {{ zul. Davereffektiivsirom " Ief? zul. (&) 11 ie 24
% g X . }mDUTSSpii?ensirom T (&) 75 150 200
; Drenmomenienkonsianie km (Km/&) 0,30 0.30 0,35
§ Spannungskonstante Cw (Vs/rad) 0.30 0,30 0,35
S 1| Ankerwiderstand 20°C R (Q) 0,5 0,19 0,15
|| Ankerinouktivitst L {mH) 4,2 1,1 0,7
E?anoiortrﬁgheitsmoment J (Kgmé) 0,003 0,005 U,OU?S
s 1] mech. Zeitkonstante Tm (ms) 17 11 8
| mex. Nutzdrehzahl n (min~ 1) 2 000 3000 | 3 000
hichstzul. Spitzenspsnnung | 0 (V) 170 170 170
Jsdlationsk]asse‘ . F F F
ﬁax. Ungbungstempefatur A8 {°C) a0 40 10
| therm. Zeitkonstante tih (min) 55 70 85
- Gewicht m (kg) 13,0 18,5 24,0
~Kurzschlubdiehmoment Mdyg  (Nms/rad) 0,18 0,47 0,82
Daverdrehmoment (2-puls) v Mdett (Nﬁ) 2,5 3.5 5,0
J Daverdrehmoment (3-puis) P) Mgers (Nm) 3,0 4,3 5,7
{( Dauverdrehmoment (SELEKTOR)" “gors (Nm) ~3,0 - 5.2 7.3
Tachogenerator
Spannungskonétanté (EMK) Co (Vs/rad) 0,317 + 10 %
Ankerwiderstand Rn (1) ' 60
min. AbschluBwiderstand R () 15 K
Welligkeit: (%) 0,5
Bremse
~ Haliemoment Mg (Nm) 5
Nennspannung Uy (V) +24 + 10 2
Wicklungswiderstiand (£2) 47

Ri

1) Moloribertemperatur 50°C

-14-
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Dieas Unloerlage darl wedar kaplan

~. dritlen Fersonen ngﬁnguch gomacht werdan. Gasatz batr, Urhwustrecht, Anderungen vnrbbﬁnﬂhnl s ) L

G‘:eighstromservumotorerx #MDC 16 :
Beiriebsgrenzlinien mit 2-pulssThyristorregler 106-0088-211;
Geschlossene Ausfiihrung. Schutzart IP 65 T oo
N max.= 3000 min -1 ' .

' o4 . 4dMd _ ) - 1, & TR
(£) | (Nm) _ {A) {Nm) _
204 MBC 10.10H 204 \ MDC 10.20D°
604 i ) 50 L ..
504 15 504 15- -
w] 1200 ms-kB wl 1 200 ms-KB
10 . 104
34 | _ 304
2 _ . KB
N _-—TB_\ 10._ 1
O-J- 0 + T - s r s n(mirnt) O 8] T : - . 5 {mmn
0 000 2000 3000 0 1000 2000 3000
T N ETP
{A} 1 25 {Nm)
MDC 10.30C
0 |
20
504
5] 200 ms-KB
40-
307 4 4
§ KB -
20-
5 4
10 m_"-*1;;*~\ss\\\\ _ EET | | ‘
o—J-— 0 i \ o ntemin) :'_-_KB-'KurzzeiAtbetriebu' DB-Dauerbetrieb

o " 1000 2000 Jono R _ : .
Motoriibertemperatur 50 °C. Zeitlich begrenzte Drehmomenteniiberhthungen bei
entsprechend reduzierter Einschaltdauer {ED) sind bis zu einer Spieldauer von
15 min. zuldssig. - . ST : Co -

1D 29 829

Servomotor 200 | 40 | 60 ‘| 8O 100 |%ED

MDC 10.10H 5,6 4,0 3,2 2,8°| 2,5]|Nm

MDC 10.20D - 784 55| 45| 3,9 | 3,5|m

Mpc 10.30c | 11 | 7,9| 6,5 5,6 | 5,0|nm
-_15- . ' L |
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iD 29 B43/02.81

A. Aus-und Einbauanleitung fiir Tachoanker

Achtung:

Bei allen Arbeiten am Tachoanker ist darauf zu achten,
dafl keine Beschddigung der Wicklung verursacht wird.
Desweiteren ist es nicht zuléssig, die Feldmagnete des
Tachos im Joch zu |6sen, weil dadurch eine Verschie-
bung der neutralen Zone auftritt, die in einfacher Wai-
se nicht korrigierbar ist,

Werden Tachoanker mit eingeschlagener Serien-Nr.
ab 3051 mit Tachos der Serien-Nr. bis 3050 gewech-
selt, milssen wegen geadnderter Tachopolung die
AnschluBdrihte rot und blau auf der seitlich ange-
ordneten Leiterplatte getauscht werden.

1. Ausbau des Tachoankers

1.1 Decket (D abnehmen, Haube (2) abziehen.

1.2 Tachokohlebiirste (3 entfernen und dabei ein-
zeln kennzeichnen, damit eine spétere Montage
in demselben Kdcher und derselben Einbau-
tage vorgenommen werden kann. Siehe hierzu
auch Riickseite,

1.3 Abziehvorrichtung @ mitiels Schrauben &) auf
aui dem Tachoanker (B) befestigen.

1.4 Tachoanker (B) unter Abstiitzung gegen die Mo-
tarwelle (7) von dieser abziehen {Drehen der
Schraube @ im Uhrzeigersinn).

2, Einbau des Tachoankers

2.1 Neuen (!) Toleranzring @) auf ciie Motorwelle (&
aufschieben. (Jeder Toleranzring ist nur 1 x ver-
wendbari)

2.2 Vorrichtung @ ohne Schraube (@) auf neuem
Tachoanker befestigen und diesen auf die Mo-
torwelle stecken. Schraube in Motorwelle
drehen.

2.3 Anker durch Rechtsdrehung der Mutter (i) bis
zum Anschlag aufziehen.

2.4 Kohlebirsten (3 unter Beachtung der auf der
Riickseite beschriebenen Varschriften wieder
einsetzen. -

© @ ©®

® ®

® ®




Wartungsanleitung MBC 10

B. Uberpriifung und Austausch von Kohle-
bilrsten

Die Kohlebiirsten an Motor u. Tacho unterliegen einem
VerschleiB. Sie sind deshalb regelmé&Big auf Leicht-
géngigkeit, VerschieiB und auf rundum gleiche Feder-
spannung zu priifen und bel Anndherung an die nach-
stehend dargestellten VerschieiBgrenzen auszutau-
schen. Ablagerungen von Biirstenstaub im Kollektor-
raum sind nach Entfernen aller Kohlebiirsten mit trok-
kener Druckluft auszublasen.

Es ist zu beachten, daB jede entnommene Kohlebiir-
ste stets wieder im selben Koicher und in derselben
Lage zu montieren ist.

Auf festen und ordnungsgemiBen Sitz der VerschluB-
kappen auf den Kochern ist ze achten, damit ein ein-
wandireier Kontakt des Federtellers zum Kacher ge-
wé&hrieistet ist.

Der Austausch der Kohiebiirsten ist |:1ur satzweise zu-
léssig. Es diirfen nur die Originalqualititen verwendet
werden.

Wartungszeitraum Motor- Tacho-
beim Betrieb an: biirsten biirsten
Werkzeugmaschinen [h] 1000 2000

Bandanlagen.

Pressenzufiirungen [h} 500 5C0

C. Uberpriifung und Austausch von Luftfiltern

Innenbeliifiete Motore besitzen einen Ventilator mit
vorgebauter Luftfilterscheibe. Die Filterscheibe reinigt
die angesaugte Kiihliuft von festen Schmutzstoffen.
Je nach Verschmutzungsgrad der angesaugten Luft
muB der Filter von Zeit zu Zeit gereinigt bzw, ausge-
tauscht werden.

Reinigung:

Ausspillen in Wasser (bis ca. 40° C, evil. Zusatz von
Feinwaschmiiteln) oder - in Extremfallen - in Benzin.
Auch Ausklopfen oder Ausblasen mit PreBluft mdgiich!
Auswringen vermeiden! Bei Ausspritzen mit Wasser
scharfen Wasserstrah! vermeident

Bei Austausch beachten:

Staubluftseite: offene Struktur - Reinluftseite: ge-
schlossene mit Bindemittel verfestigte Struktur.
Bestellbezeichnung:

Filtermatte Type P 15/500, 100 & ,Bestell-Nr. 216 999/5

Maotorkohlebiirstensatz
Bastell-Nr, ETP 015/217 608/9

f/
%

—
O

max. zul. Abnilitzung

wr

Tachokohlebiirstensatz
Bestell-Nr, ETP 0161217 610/6
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INDRAMAT GmbH.
Partensteiner Strafie 23
D-8770 Lohr a. Main

Postfach 505/506
Telefon (09352) ** 18-1
Telex 0689421 indra d

"Machdruck verboten! Anderungen vorbehalten! Printed In Gesmany,




UFB/3

60

Blatt

Schaltplan

Vg i I i L IEs Pz v
oy iy "asyYIY - 1014194 pun -aany -sbuoy HARITFIEREE —
£ | oat 3 lJ -
1DI@ 5 UDH | oW #aE HP NG uSqAWSIoN £ 1 USURISOW N oy, .
. R fifsden
= < 0
HIHIHOSYWDNFINEIM @ e e T T e
BN TR M
SN BRI e swny amyog)
| epowysy _ poprpag) | addug | B Eunyssuiag pun Sunuususg ¥y
_ | &6 |
[slag°r [oa7 S 009t
L RE RETES BT
] atundianuny g tepuids 50l
g ) SH
W
ey |
6 B} L buhy2159g
£eq 40D Jny
b 2 q 2 B R T T i
&»H.} s _ AL llllsilldsmND aNe s _ PRI |
Qo O
- .- S S S S A
fda]
o/ || I - o N I S S [ VO VU U PP R -
EE;
__L. pazipg )
i o Tunpaisan
] EE) I73d 2IBPUaS aq 15
| w0 Jho o Rl wasg o L
114 —
I Tiiu A [n] T Tslsfedzzid 6 —
- 1 mv\hw U&D (61—
5 71 n@ mv\ o L
i IV #NE - Bd F i
ARG~ LIPSO _ w_ Mm_ _ _ﬁmw_uma_c BT Vel = RTINS
' IIL.%TI Y s B B Sl — m " m,l_ 3 7 | dunsg
| t1= = == EEE: £ = gw
] * | A nfi» 17 I guw
_ - gy FARPARRY i L i
ST Elw e A e L
X oo rﬁ. [ | n.ﬂmﬁo_g f5g s E
] £o .
7
| B hhs |
¥a [ v ¥ FE o _ 51
] [ B Zd va ,_‘ £ [ _
I . J R SE
- —_ e B i e Bt < I 1
4 f D el |
- 9 O U S [ PRS——
| — [
- e TT— e =
|
5L 'R I 9t Gt 71 Tt Z u oL & ] L g g 3 £ _mm. I

NNYINZ NS




UF6/3
Blatt:61

Schaltplan

SISy i« [ JLLBIARADESD P~ 1Y
Ty ‘ ISUDY ~ jDRNISA pun - JanD - sbup i o smin-babE- 719
: - 33P jND USGMLPSION [ }ILW USLRYOISOR Jand . . OI um- JEEDid- 415
7T WA hiiaial .Nmm” m_ Uiz - aResaos - OIS
, [ pdeg 51 - 0 ™ - 65
CHEHIHDSYRONTZNHEIA £63N s ERRE T T 951~ Gt ar - §5
It : . . R
PRI ZNOM V- Bl 51+ Ot PR LS
o B 1D By Heyng gy - B 5 G- HIUNZ - G
g - ABRG - LS - SWEE- GG
FPDUYCH | JOITYASN, _ sty foh Dumyssueg pun buminssaeg Pl SRR - JEND - GIG I_MN .W_ a0 G
£E SR ME Seelr SPy-OmDERAC LS
m _ MV_E Sk sny - JpSODug- 7 S
Ratantle] G- sPY- 10K 1S
FLE JEETIHFR
anuERy, Bupdiy 11_
; ——
!b/mu:_fw.. G
a (s
[N £ —
BG n/ iy [2j] 1Dy
TEW T EH SRR
- ] 1% B v
- [ e s s e s o s I_
- I z |
- | ke [
£ _ Unj |EY ES 1wy ZY
43 K i 15 o | e
(o 185 | ¢ S . I . 1
= -3 £v T o
Ml ©r e stl e B w4 e 6wt & wl o & w4 & g
_ .Nc NU ND FC UND uﬂ _mw.u ED mﬂD m.u 40 H_O - Y UC 2 N o o
| m ¢ _ m o - m o . m © . m g _ m T 9 =
_ - M |4| [~ M .4! fad M T i~ w..m !‘ﬂ» wn z |_1. =] qv.n = !ML
IvHvdONT Bungiaayasag _ 2
~JENADIantRbay Lo tuumﬁmm |Ymy _ - ...mu
w gz Sunaausisiiad Jep sbonogu -
whnse HoisHed B e “. 7wt LN s
e — e
" {
JEYBrUR Uy YRRl —IH_
b
_ . . P SN
BE ir o 53 I e et 1 113 &2 62 13 2 st iz w

NNYWZNAY




UF6/3

62

Blatt

Schaltplan

y2ing g
g 3SYDY - Dy jsop Puni-senp - sBupq
185 oA E1g oW A B ND USgNUDS 0L £ W UALIYTE0R JNd P
’ yrsdon
HINIHOSVYHONZZIXNHIM mm H:)w i_.\....aw.um_«_ TR
- bl e ) faLAEaran
FIRSTIAL Z NS Z
U AP piR) awop wang
_ gLyl Y IAAG _ addsg m yat bunyisusag pun bunvuanag ¥2ms
771 - OGNG 52-00 NG 77 80W T7-00710
29 tL 1A L9
ex %9 £9q 24
DEUE FAg 144 15iCE GG 1
23177 571t BT EERRS]
O a[ € Y G
NIy

.u.Tu._:Lﬂ_‘n. : _!;!o..
riminy
AR
77+ 0070 =5 -00 M L5-00 U0
a9 g9 kb
LG ug 7
75ien atjis 7
ZEizy i i3
TBE o} € o8
I
Sy STy urs

2%- 00 HO

.n_.

Sunyioyes -Siw- 10N
7 o+ s

g5

-4 5
£2o £l

-1

]
D.w

K

-3 75 =
£z Fil]
o4

any

Euljaseq
Sag y1nD N
PR - |
EC
wy
IE g JERD
fefus

RS0 0D R [l

uhiegs2g

NNV ZNA



63

UF6/3
Blatt:

Schaltplan

P 3T EE P Py . .
e S a5yaY ~|Dy1EIan UE}:._Wjﬂamanl_ re=j¥asfre __J Y] W H_.‘hn.n.._
amy ey ) B [ H.. o w [ “ 2] P,
S —re—————— dEP D LeghuIs o Jilt WSLIYDS Dy 1N L L L - .
187 uos 7 15wy yeg ’ m £ H 1 :qofTpng
_— | Jitustteny
HINIHISYWONIINEIM 64N e :
. b b g zi't fpuyparan
BERITEAIZ T M ;
.l._f. ..mu.hxv..‘(..-nuuk Sy M E:I.UQ
_ epmengy ﬁ Aopsy i _ st mh_uu. Lumyrswag pun Bunvusuag | yoryg e
_ m _ * m 123iDU52q  UBPOIPUYDSET MW PUIS = AZ SITiARY Ay Buniydy
S-df MW S-dEMN G- EN# S-dENHW
|7 L
v ize 7L L3
[+ w k] o _ 1 CM ®
J00WgnNyY IS 10—} b e B Bon AN e — -t
buobt g QoIS IeH DS 143y flad-TEE D ISEIVFETS aanp shun|
5L SL ra ¥ 374 69 85 L5 G4 5g hest] £g [42] 19 [118] 65 ge
¢ q : E g D= 2
w+ z 15
[ ] £ X £A ==
149
Gt ol al 4 W
= A
e
R
- S
.
e P g .
Bunbig 4z L 7 ¢y G508
- /.
ash 4 Gy OSA
[z g¢ £z
55
ra A 77 7 T ] 7% k L 9 k1 i It
50 5./ 4% 5 .ﬁl% a5 / -ﬁnn/ E.f ;mw.w df/ A/ ,%../ w,/ 5\
o K oW 7N [E] EES i (] G oo [ A N
gb g £rh £ pad £10 e ivd £t 3 (e £t o ced
- B S
- ATE

NNVINZNNA



UF6/3
Blatt: 65

Schaltgerate im Elektrokasten
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Elektrische Gerateliste
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lektrische Gerdateliste
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Grundprogramm P UF6/3
Blatt: 75

Das CGrundprogramm hat euf der Léngsachse folgende Bevegungeablédufe:s

1« Im Eilgang bis vor den Friser, (Verzdgerung einstellbar durch Zeitglied)
2. mit stulenlos regelbarem Vorschub frisen, (dtoc.)

3« dm Bilriicklaufl wieder in die Ausgangsposition zuriick.

Das Grundprogramm kann wahlweise von rechts nach links oder von Links

nach rechts ablaufens

Einrichten des Grundprogremma: Werkstilck rechts von der Fridsepindel

1. Werkstiick und Fréser einspannen.

2. Irastisch mit Werkstilick in den benttigten seitlichen Abstand zum
Friser verfahren. (Platz zum Werkstiickwechsel.)

5. Hocken auf der 1. Bahn so einstellen, daB der enisprechende
S5toRel am Endochalter gedriickt ist.

d. Friastisch an den Fréser soweit heranfahren, daf8 zwischen der zu
frdsenden Flédche und dem FPridser etwa S5mm Abstand ist.

5. Nocken auf der 2. Bahn so einstellen, daB der entsprechende SttBel
am Bndschalter gedriickt ist. )

6. Fristisch soweit verfahren, daB die zu frédsende Fliche ca. 5 mm
tberguert ist.

7+ Nocken auf der 3. Bahn so einstelien, daB der entsprechende
otdRel am kndschalter gedriickt ist.

8. Tréstisch wieder in Ausgangsposition zuriickfahren, so daB der
t6Bel in der 1. Bahn gedriickt ist.

9. Programmwahlschalter seitlich am Schaltschrank auf die gewiinschte
Bewegungsrichtung stellen.

10. Der Programmablaufl wird mit der ”Eilgang/Programm”—Taste vorne
am Steuerpult gestartet. Der Frédser wird automatisch mit eingeschaltet.
Dabei sind Fréserdrehzahl und Drehrichtung zu beachten.

Der Programmablauf kann in jeder Phase durch Driicken des "NOT-AUS"-
Tasters unterbrochen werden. Beim erneuten Shtarten des Programm-

abiasufey miissen die Bedingungen von Punkt 8 erfiillt sein.




Nockenbelegungsplan UF6/3

Grundprogramm P Blatt: 76
Werkstuck inks von der Frasspindel
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Stoflkopfmontage UFE/3

KUNZMANN

Blatt: 80
' : T Nulenschraube
]\ - Zahnrad zy -~

Zahnrad 23 -D.(]:a %gﬁ
' 1in
i
K .
— w Zahnrad z»
M r—
O

Holzbreil I 2 :—__,

I e Sk A L]

L ¢

1. Muttern flir Kopfbéfestigung an Gegenhalterf{lensch ldsen und den
Vertikalfriskopf abnehmen.

2. Zahnrad z, mit einer Zylinderschraube 118x40 DIN 912 ( dazu ein Feder-
ring A8 DIN 127) und drel Zylinderstiften 6m6x24 DIN 7979 euf Zahnrad
Zy montiercns ’

3. StoBkepl mit eingebauten T-lutenschrauben auf den Fristisch euflsetzen.
(Holzbrett ca. 100 mm siasrk unterlegen) und an den Cegenhalterllansch
neranfahren. T .

4. Stolkopf! en den Gegenhalter driicken, T-Nutenschrauben durch die Bohrung
" glecken und mit den Muttern anzishen,

Zehnrad zq und z3 sind im Eingriff, der StoBkopl ist betriebsbereit.
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Stofikopf UF6/3
Blatt: 81

Spezial - Schliissel  SW8

NN NN
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Sechskanlslifischlissel ?

/] slellschraube SW 6

Slelleiste

m ]

Kulissenschieber

2ylinderschroube M8 /

HUBETHSTELLUHG AM STOSSHOPE: .

Te

Den StoBechieber verstellen bis die-Einstellspindel mit Iﬁnensechs-
kant SW 8 durch die seitliche Bohrung am StoBkopl sichtbar wird,

Mit Bpezlal-Schlilesel SW 6 wird die Zylinderschraube ¥ B geltst.
(Stelleiste ist frei) |

Hit Sechskentstifischlilesel SW 8 kann die Hubliénge durch Verstellen
des Kulissenschiebers eingestellt werden.

flach dem Finstellen der ﬂu%lﬁnge muB die Zylindereschraube ¥ 8

wieder feat angezogen werden,




