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Vorwort UF 6/3

Sehr geehrter Kunde,

wir frouen uns, dass Sie sich fiir eine KUNZMANN-Maschine entschieden haben.
Mit dieser Maschine haben Sie ein hochwertiges Qualititsprodukt erworben.

Um effektiv mit der Maschine arbeiten zu kénnen, lesen Sie bitte, bevor Sie die Mgsc’gine
starten, unsere Bedienungsanleitung und beachten Sie zu Ihrer eigenen Sicherheit die
Hinweise zur Betriebssicherheit (Seite 1).

Die Bedienungsanleitung sollte immer griffbereit bei der Maschine liegen!

Wichtig sind auch die allgemeinen Unfallverhiitungsvorschriften lhrer Berufsgenossenschaft!
Sollten diese in Threm Betrieb nicht ausgehingt sein, so fragen Sie die zustindige Sicherheits-
fachkraft,

Es ist maglich, dass sich Ihre KUNZMANN-Maschine in einigen Details von den Abbildungen,
welche in unserer Bedienungsanleitung aufgefi hrt sind, unterscheidet. Dies hat jedoch keinen
Einfluss auf die Bedienung der Maschine!

Anderungen in der Konstruktion, Ausstattung und Zubehdr behalten wir uns vor.
Aus den Angaben, Abbildungen und Beschreibungen kinnen daher keine Anspriche geltend
gemacht werden.

Irrtiimer vorbehalten.

ihr KUNZMANN-Team

Fur Ruckfragen zur Bedienungsanleitung bzw, zur Bedienung der Maschine erreichen
Sie uns wie folgt:
iUm Fehler zu vermeiden, bitte Immer Maschinen-Nummer angeben)

Anschrift: © KUNZMANN Maschinenbau GmbH
Tullastralfe 28-31
D-75198 Remchingen-Nattingen

Tel.: +49 (0) 7232 3674-0
Fax: +489 (0) 7232 3674-T4

Service-Hotline

Tel.: +48 (0) 7232 3674-6250 Mechanik
Tel.: +48 (0) 7232 3674-6260 Elektrik
Fax: +48 (0) Y232 3674-6290

E-Mail: info@kunzmann-fraesmaschinen.de
Internet: www. kunzmann-fragsmaschinen.de
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Betriebssicherheit UF8/3 Seite 1

Hinweis:

Alle Personen die mit der Aufstellung, Bedienung, Wartung und Reparatur der Maschine
beschiftigt sind miissen die Bedienungsanleitung gelesen und verstanden haben.

Bei Riickfragen an den KUNZMANN- Service ist immer die Maschinen -Nr. anzugeben.

Zweckbestimmung:

Die Frismaschinen und Bearbeitungszentren der Fa. KUNZMANN GmbH erlauben eine Vielzahl
von Zerspanungsmaglichkeiten , z.B. Frisen , Bohren , Gewindebohren. Als Werkstoffe sind
Vorzugsweise die im Maschinenbau iiblichen Materialien wie Stahl , GG und Aluminium zu
verwenden. Andere Werkstoffe wie z.B. Papier , Graphit , Mineralien oder Magnesium kénnen
nicht bzw. nur mit entsprechenden Schutzeinrichtungen bearbeitet werden.

Erstinbetriebnahme:

Die Erstinbetriebnahme der KUNZMANN- Frismaschinen kann durch ausgebildetes Personal
vorgenommen werden. Bei CNC-Maschinen empfehlen wir die Inbetriebnahme durch den
KUNZMANN- Service.

Bedienung/Wartung:

Fiir die Bedienung und die Wartung von KUNZMANN- Frismaschinen sind nur entsprechend
geschulte Personen einzusetzen.

UnsachgeméRe Behandlung kann zu Gefahr fiir Leib und Leben, sowie zur Zerstérung div.
Maschinenelemente fiihren.

Schutzvorrichtungen:

Schutzvorrichtungen, die nach der geltenden UVV an den Maschinen angebaut sind, diirfen
nicht verindert oder entfernt werden. Bei Ausfall dieser Schutzeinrichtungen darf die Maschine
erst nach Instandsetzen wieder betrieben werden.

Standortwechsel / Elektr. Storung:
Bei Standortwechsel der Maschine oder elektrischen Storungen ist der Kontakt mit dem
KUNZMANN- Service aufzunehmen bzw. ihn anzufordern.

Service-/Wartungsarbeiten:

Service - und Wartungsarbeiten diirfen nur bei stillgesetzter Maschine ausgefiihrt werden.
Transport , Aufstellung , Wartung und Betrieb der Maschine sind in der Bedienungsanleitung
beschrieben, Die mit der Bedienung und Wartung beauftragten Personen miissen die Anleitung
gelesen und verstanden haben. Zur Vermeidung von Personenschiden sind alle Tatigkeiten
von einem Bediener durchzufilhren. Falls erforderlich sollte der Maschinenbediener
Schutzbrille und Sicherheitshandschuhe tragen.

Bedienungsanleitung:
Die Bedienungsanleitung besteht aus den Teilen Maschine, Steuerung, Elektrik, Zubehir
und Service.

A Fiir Schaden die durch Nichtbeachtung der Anleitungs- &
vorgaben bzw. durch unsachgemaRes Vorgehen entstehen,
wird keine Haftung iibernommen!

Stand 08/01
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Betriebssicherheit UF6/3 Seite 111

Hier einige Hinweise zur Betriebssicherheit die beim FRASEN
und BOHREN besonders zu beriicksichtigen sind:

Werkstiicke Festspannen um Herausschleudern zu verhindern.
Werkzeug vor Arbeitsbeginn auf festen Sitz priifen.

Ist kein spezieller Spane- Spritzschutz vorhanden sind zum
Schutz gegen weggeschleuderte Spiane Fangwande oder

dhnliches aufzustellen.

Spane nur mit Hilfsmitteln, z.B. Pinsel , Handfeger etc. entfernen,
nie mit bloRen Handen!

Kuhimittelzufuhr bei stillstehenden Fraser ausschalten.
Nicht in den Gefahrenbereich des laufenden Werkzeuges greifen.

Messungen am Werkstiick und den Werkzeugwechsel nur bei
stillstehenden Fraser durchfiihren.

Beim Werkzeugwechsel auch das stillstehende Werkzeug nicht
mit blofen Handen anfassen, sondern stets entsprechenden
Schutz wie Handschuhe oder Stofflappen verwenden.

Beim Antasten bzw. ,,Ankratzen” an ein Werkstiick kommt man
durch die Sichtkontrolle oft in die Nahe der laufenden Spindel.
Deswegen Haarnetz oder eine geeignete Miitze tragen.

Je nach Betriebsart wird durch entsprechende Sicherheitseinrichtungen
z.B. Endschalteriiberwachte Schutztiiren ,Schliisselschalter zur Anwahl
des Einrichtbetriebs oder Zustimmtaste am elektronischen Handrad
usw. die Unfallgefahr verringert.

Die Polycarbonatscheiben der Schutzkabine sind nach 4000
Betriebsstunden , aufgrund der verminderten Riickhaltefihigkeit ,
auszutauschen.

Stand 09/01
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KUNZMANN

Technische Daten

UF6/3

Blatt: 7

Fristisch Autspannfléche 860x=265mm

Aufspannuten 3

Nutenbreite 14 H7

Nutenabstand E0mm

Schwenkbar horizontal

nach beiden Seiten 45°
Arbeitsbereich 18ngs automatisch 424 mm

vertikal automatisch 369 mm

guer automatisch 281 mm
max. Abstidnde Tischoberkante bis Horizontai-

Spindeimitte 400 mm
Frdsspindel WerkzeugauTnanme SK 40

Drehzahien horizontal stufenlos 0-1370 minq

Drehzah len vertikal stufenlos 0- 2300min |

autom. Schaltgetriebe Stufe1= 1:09

Stufe 2= 1:9

Abstand Horizontalspindeimitte bis

Gegennalter-Unterkante 87 mm
Vorschub 18ngs und quer und vertikal 0-1000 mm/min
Eilgang l&ngs und quer L4000 mm/min
Eilgang vertikal 3000 mm/min
Antriebslieistung Gleichstrommotor ca. T.TKW
Gewicht Netto / incl. Seekiste 1450 / 1800 KG
Abmessungen Lange x Tiefe x HBhe 1600x1500x2000
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SCHEMA DES HAUPTANTRIEBES UF6/3
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KUNZMANN

Abmessungen und Platzbedarf

UF6/3
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Transportanleitung UF6/3

KUNZMANN

Blatt:14
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Fiir den Transport erforderlich:

t Stiick Rundstahl @ 30 mm 600 mm lang

T Transportseil zul, Belastung mind. 2500 kg
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Die Maschine kann auf jeden gut fundierten glatten Boden aufge-
stellt werden. Ein Maschinenfundament ist dann nicht notwendig.

Zu Empfehlen ist die Aufstellung der Maschine auf schwingungs-
dédmpfendem Plattenmaterial. Dadurch werden alle inneren und
duBeren Vibrationen gr&Btmdglich abgebaut.

Es ist zweckmiBig die Maschine mit einer Maschinenwasserwaage
auszurichten. Das Ausrichten erfolgt in Lings- und Querrich-
tung durch Unterlegen von Blechen, die mit dem FuBboden fest
verbunden sind. (z.B. geklebt)

Die Wasserwaage kann dabei auf die Tischoberfldche gelegt werden.
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ELEKTRISCHER ANSCHLUSS

UF6/3

Blatt:16

Die Maschine wird von uns fiir die bei der Bestellung angegebenen
Betriebsspannung ausgeriistet und geschaltet.

Die Zuleitung zum NetzanschluBkasten, welcher hinten am Unterbau
angebracht ist, soll in einem Stahlpanzerrohr durch ein Kabel mit
einem Mindestquerschnitt von 5 x 2,5 mm erfolgen.

Der griingelbe Schutzleiter der Zuleitung ist dabei an die entsprechende

Schutzleiterklemme im NetzanschluBkasten anzuschliefen.

Im NetzanschluBkasten sind die Klemmen der Reihenfolge nach
L1 L2 L3 N und PE angeordnet.

Der Motor der Kihlmittelpumpe ist ilber den Kiithlmittelschalter
gegen Uberstram gesichert.

Die Pumpe ist deshalb nicht mehr durch Schmelzsicherungseinsdtze
abgesichert.

Nach dem NetzanschluB ist an der Klemmenleiste im Schaltschrank
links unten das Drehfeld zu priifen. Sollte bei dieser Priifung
der Drehfeldmesser die verkehrte Drehrichtung anzeigen, sind zwel
Fhasen an der Klemmenleiste zu vertauschen, z.B. L 1 mit L 3.
Erst danach ist die Maschine lauffahig.

[

e G 00—t 940 -




UF6/3

Blatt:17

Bedienungshinweise

KUNZMANN

Einschaltmodus:

Maschine Ober den Hauptschalter am Schaltschrank sinschalten
Auf dem Bildschirm am Steuerpult erscheint die Meldung ,SPEICHERTEST"
MNach ca. 40 sek. kommt die Meldung ,STROMUNTERBERECHUNG"

Dranach wird durch Drocken der CE- Taste diese Meldung geldscht und gleichzeitig die
Maotoren in den Lageregelkreis geschaltet.

Auf dem Bildschirm erscheint: MANUELLER BETRIEB
REFERENZPUNKT Z AMFAHREM
REFERENZPUNKT ¥ ANFAHREM
REFERENZPUNKT X ANFAHREM
Durch gleichzeitiges Driocken der Tasten ,Fraser/Automatik — Start” und "“TNC ein / Vorschub ein”
fahrt die Z-Achse nach unten zur Referenzmarke Z. (Vorschubpoti an der Steuerung aufdrehen!)
Diesen Vorgang for die Y- und X-Achse wiederholen,
Sind alle Referenzpunkte angefahren ist die Maschine im Manuellen Betrieb
Sie kann Uber das Handbedienfeld bedient werden,
Die Steuverung arbeitet in dieser Batriebsart als Numerische Positiohsanzeige.

Manueller Betrieb:

Frasspindel ein
Taste TOOL CALL dricken und Drehzahl eingeben. Mit NC-Start wird das Getriebe geschaltet,
Taste STOP dricken und M3 {(Rechtsiauf) eingeben. Mit NC-Start wird die Spindel eingeschaltet!

Frasspindel aus
Taste STOP drilcken und M5 eingeben. Mit NC-Start wird die Spindel ausgeschaltet!

Flr das Arbeiten mit den Frasspindeln wurden folgende Bedienvorgénge festgelegt:

1. Auswahl der Frasspindeln
M&0 = Horizontalfrasspindel
M70 = Vertikalfrasspinde!

2. Drehzahlbereiche
Horizontalfrasspindel Stufe 1 S0 - 5130
Haorizontalfrasspindel Stufe 2 5131 - 51300
Vertikalfrasspindel Stufe 1 50-5218
Vertikalfrasspindel Stufe 2 5218 - 82180

3. Programmierschema
Zuerst die Frasspindel auswahien
STOP, M70, NC-Start
Meldung DREHZAHL ANPASSEN erscheint
TOOL CALL 5 1000, NC-Start
Drehzahl wird in die Statuszeile eingelesen
STOP, M3, NC-Start
Mit Driicken von NC-Start lauft die Spindel an!

Falls erforderlich kann jetzt mit TOOL CALL bzw. dem Poti % die Drehzahl verdndert werden.
Wird ein Wechsel zwischen Vertikal- und Horizontalfrasspindel vorgenommen muss das Programmierschema

wiederholt werden. Erst danach lauft die angewahite Frasspindel mit der
richtigen Drehzahl.




KUNZMANN

Bedienungshinweise glitﬁfg

Richtungstasten / Vorschub / Eilgang

Zuerst wird die Fahrrichtung durch Dricken einer der Tasten X Y oder Z +/- vaorgewahlt,
Durch Driicken der Taste Morschub ein” wird die Bewegung eingeleitet.

Mit dem Pa!i""uf"la'"\l"'l.r"fu wird die Vorschubgeschwindigkeit geregelt. 100% = 1000mm/min.
Wird die Eilgang-Taste gedriickt fahrt die X-und Y-Achse 4500mm/min, die Z-Achse 3300mm/min.

Werkzeugspannung Horizontal / Vertikal

Taste STOP dricken und ME eingeben. Mit NC-Start wird die Wechseltaste freigegeben.

Das Werkzeug kann in den Konus eingesetzt und durch Loslassen der Taste den Konus
eingezogen werden,

Nach dem Einsetzen des Werkzeuges muss der Wechselvorgang durch gleichzeitiges Driicken
der Tasten NC-Start und M08 quittiert werden,

Arbeiten mit Handriddern:

Soll mit dem Handrad ein Schiitten bewegt werden, muss zuerst eine Freischaltung der jeweiligen
Achse erfolgen. Hierzu dienen die Tasten ,Bremslifter”.

Sobald eine Bremslifter-Taste betatigt ist leuchtet sie und zusatzlich erscheint am Bildschirm die
Meldung .Bremsen geliftet”,

Danach kann die gewahlte Achse mit dem Handrad bewegt werden.

Durch nochmaliges Dricken der Taste wird die Achse wieder in die Lageregelung gesetzt
(die Taste leuchtet nicht mehr). Danach kann sie wieder im autom. Vorschub gefahren werden,

Bei der Z-Achse ist es notwendig nach dem Freischalten zusatzlich das Handrad in ein
Kegelrad einzurbicken.

Die Ruckkehr in die Lageregelung ist erst nach nochmaligem Dricken der Taste und Ausriicken des
Handrades méglich,

Zusitzliche Bedienhinweise:

Die Taste MOS bewirkt den Neustart des Programms nach erfolgtem Werkzeugwechsel,
Die Taste BremslOfter fiir Fraser bewirkt eine Freischaltung der Spindel.

Bei Anzeige .Olmangel" erscheint bei unterschreiten des min. Olstandes und fohrt zum Abschalten
der Maschine. Nach Auffillen des Behalters ist die Maschine wieder betriebsbereit.

Die Beschreibung der Steuerung TNC 155 und der Bedienung des elektronischen Handrades ist der
Betriebsanleitung von Heidenhain zu entnehmen.
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Steuerpult

UF 6/3

Blatt: 19

Beschreibung fiir Bildschirm und Tastatur

siche Benutzer-Handbuch TNC155

Mot Aus

Bremslifter X Y Z fiir Handrader

Hydr. Werkzeugspannung

Achsrichtungstasten

__Eilgang
__MOB-Quittierung

NC-Start / NC-Stop

Steuerung Ein / Aus




Kihlmitteleinrichtung —%,'jff
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Kuhlmittel hier
einfullen
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Kuhlmittelpumpe

Pumpenkammer

I
, |
Putztur |

N |
1
Einlaufkammer ==

KUNZMANN

Die Kihlmittelpumpe kann mit Kiihlmittelemulsion oder Schneid-
&l betrieben werden. Der Unterbaun ist als Kilhl-
mittelbehdlter ausgebildet und hat ein Fassungsver-

mbgen von 20 Litern. Der Fliissigkeitsstand soll die
H&chstmarke nicht Uberschreiten.

Dies kann an der Wasserstandsanzeige Uberpriift werden.

Zum Reinigen der Einlaufkammer mul die Kihlmittel-
pumpe ausgebaut werden. Jetzt kann man iiber die Pumpen-
kammer die Einlaufkammer leerpumpen.

Nachdem die Putztiir abgenommen ist kann die Einlaufkammer
kammer gereinigt werden,

ARCHTDUN G:
Keine transparenten, z.B. Schleifemulsionen verwenden !
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Hydr. Werkzeugspannung und Schlittenklemmung

UF-HF-VF
Blatt 23

Leitungsschema
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Hydraulikaggregat

UF-HF-VF
Blatt: 24

Oldruck ouf co. 350 bar eingestelli.

S
.

-

i‘.ﬁf{dru_c_lr oul ca 100ber _I_f{'r]gESIPE'l

Werkzeugspannung vertik

= . horiE

_ Schiittenklemmung 1Gngs,

quer u. vertik

Schiittenklemmung vertik.

langs

Wer kzeugspannung verfik.

horiz.

" Io62rs| [ps2rs]-Gamy
-B-| |-&-| |
J4lus |’ (5

, i
ke i

e Q{'{E‘J-GE .

X O —r 1

fr;; Qi ?i

I6Z3-0R] | Al
B ——
GZ3-0R
R
dlies-or]_ |4l
o
L A GI ORI .
=
|

T




UF&6/3
Blatt: 25

Hydraulikschema
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HDTT Werk zeugspanner WBd 95.100.01

KEMPTEN Anwendung-Funkiion

Anwendung:

Der OTT-Werkzeugspanner kann bei Verwendung von Arbeitsspindeln
mit Eteilkagel-ﬂerkzeugaufnahme nach DIN 20739 ein- oder angebaut
werden. Fir den Eingriff der Zange ist am Steilkegelwerkzeug nur
eine Nut vorzusehen, so dafl such Werkzeuge anderer Maschinen
direkt austauschbar bleiben.

Funktiaon:

Ein Tellerfederpaket (20) zieht das Werkzeug {iber Keilgetriebe,
Zugstange (21) und Spannzange (22) in die Arbeitsspindel. Die
Haltekraft wird-durch das Keilgetriebe um ein Vielfaches griofler
als die Spannkraft beim Einziehen des Werkzeuges. Auch bei Aus-
fall der Energieversorgung befindet sich das Werkzeug fest in
Spannstellung. Das Lésen des Werkzeuges erfolgt iber die Ma-
schinenhydraulik.

Der Kolben (23) wird vom Druck beaufschlagt und drickt dss Tel-
lerfederpaket iiber Druckbolzen (24) zusammen. Die Zugstange
wird in Richtung Steilkegel verschoben. Sobald die Spannzange
die Kante (25) passiert, &ffnet sie sich selbsttétig.

Sollte sich das Werkzeug nicht von selbst aus der Aufnahme lisen

erfolgt das AusstoBen iiber die fugstange,

Hierauf ist der Spanner bereit fijr die Aufnahme des neuen Werk-
Zeuges,

Achtung:

Bei Betrieb ohne Werkzeug ist darauf zu achten, dabB periodisch
Losehiibe zwischengeschaltet werden, da sonst Zerstirung der
Dichtung an Orehdurchfilhrung eintritt (Dichtung l&uft trocken!).

Des weiteren ist darauf zu achten, daB wdhrend der Drehung des
Werkzeugspanners kein Hydraulikdruck ansteht (auch hier wiirde
die Dichtung zerstért).

Blatt Nr. 1
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KEMPTEN

Werkzeugspanner WBd 95.100.01
Einbau - Bedienung

Einbau:

Bei dem Einbau des OTT-Werkzeugspanners sind folgende Punkte
zu beachten:

Spindel reinigen

Spannzenge kpl. ebschrauvben

AnschluBgewinde des Spanners reinigen

Einige Tropfen Loctite Nr. 242 suf AnschluBgewinde
ﬁes Spanners

Spanner in die. Spindel einschrauben und fest enziehen
Meschinenhydreulik anschlieBen

Zange einbauen (siehe Montage und Einstellung der
Spannzange Blatt Nr. 9)

Hydraulik entliiften

Werkzeugspanner ist betriebsbereit

Bedienung:

i,

Einsetzen des Werkzeuges nur bei Stillstend der Arbeits-
spindel

Beim Einsetzen des Werkzeuges ist unbedingt zu beechten,
daB ein Nachschieben des Werkzeuges erfolgen muB, bis der
Spannvorgang abgeschlossen ist,

Blalt Nr. z




AU | |
KEMPTEN HUMTAGE UHD EINSTELLUNG DER SPANHZANGE

bei DIN 63871 bei DIN 2080

1. Vormontege der Zange mit Halter 1. Voumontoge der fange mit Halter
8) Auf den langenhalter @mrﬂ dureh leichtes Spreiren
8] Auf den Innrgenhaltar@uird durch leichtes Spreizen das Fiillstiick in die Ningnut eingesetit,
das Fillstick @ in die Ringnut eingesecIt. b} In die Gewindebohrung des langenhaltera wicd der Gewin-

b) Die Wurmfeder @uirﬂ iiber das Fiilllstick geschoben, destift @ mantiert.
c) Die Hurmieder @uhd vber das Fullstick geschoben.

Die 4 5 d d ter d .
€) Die BERNER. dur AN age @ ennadbciocibad dj Die 4 Segmente der Sponnongo @ werden unter der Wurm-

Wurmf{eder zwischen die Abstandhalter des Fillstuckes

. 2k feder rwischen die Abstendbhalier des FUllstuckes einge-
ﬂ.‘l..l'lg!l'! - a

r seELzk,
d) Dis Kontermutter @ ist im langenhalter bereits vor-

montiert.
2. Hontage der kompletten lange

s) Uer Spanmer witd In Losgstellung gebrache.
2. Hontoge der kompletton Zange :

b) An dem geschlltzben EnEu der lugstange @ wird mit
eLwas Fett die Eugel l:f:_} eihgesteotzt,

c) Dia korpletie Zonge wird nun mit Hilfe des Steckschlis-

b) Die kemplette Zange wird nun mit Hilfe des Steck- sels @ in die Spindel eingeiihrt wnd esul die lugstange

schlissels o in die Spindel eingefihrt wnd suf die geschraubt.

lugstange o geschraubt.

8) Der Spanner wird in Lbsestellung gebracht.

3. Elnstellung
a) Uas vorgegebene Einstellmal "™ (siehs BLZL-3] ist

mit einer masimalen Abweichwiog won 0,1 em

3. Einstellung

8] Das vorgegebene Einstellms *x* (siehe Bl 24-3)

E ¢ : * in Losestellung einzustellen,
ist mit einer maximalen Abweichung ven - 0,1 om

b) Dos Fizieren dieser Stellwng erfolgt durch Festziehen
des Gewlndestiltes @) mittels Stifcschlissel @ und
glelehzeitigem Festhalien dea Zangenhalters durch Stech-

in Losestellung einzustellen.

b} Dos Fisieren dieser Stellung erfolgt durch Fest-

° riehen der Kontermutter @ni:t&l: Stiftschlissel schitissal @
und gleichreitigem Festhalten des Zangenhalters
durch Steckschlirssel .
ﬂl‘.hl‘.un!!‘
ACHTUNGEG I Det einem eventuellen Bruch eines Segmentes der Spannzangs
mEmassEmEzzzsea mussen alle 4 Segmente ousgetauschi werden.

Bei einem eventuellen Bruch eines Segmentes der Spannzsngs
missen alle 4 Segmente susgetauscht werden.

Blall Mr 3
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KEMPTEN

Einstellung der Spannzange

Blatt 4

Shiftschlussel SWL  Ne097L D62 006

Fur Werk zeuge nach DIN 2080

Steckschlissel Nr.95100.027.4.2

Zonge  Nr 95.100.151.4.1

Wurmleder Mr 95.000.188.5.1

rd

* Sponnertyp 95.100.083.2.0
WF 5 und WF 7- Vertikalspinde|

1

et

/

|
., |
J!f//. 1] J

o

e e

' [P I EERLTTITTLTY s PP RITITIEFF,
_i_..’: e 7 R oy . =
T ITIEXETI XTI ERETNTTELEYY,

J| a

Fte

: TN T T TS

R
( 914 201 Einslellman _

nurin Losestellung einstellen

e i

4 929:01 Einstellmap |

} nur in Losestellung einstellen I |

— 777777772777 777l777AlN |

Ri= e T 777 TA7 727 777 A 777 T T

—

Wurmfeder Nr 95 100.0675.1
Zonge Nr. 95100.791.2.1

Stittschliussel SWS  Nr0.974.062.007
Steckschlissel M- 951000274.2

Fur Werkzeuge nach DINGS 871
*Spannertyp 95100.728.2.0

WF 5 und WF7 - Vertikalspindel
*Spannertyp 95100766 2.0

WF 7 - Horizontal spindel

r—“--—'_L__

931L :0.1 Emnslelimon =
nur in Losestellung emnstellen

.) [

N,

P IITTEELT D TTH,

1
|

ol

!

IR Pt LLS LS
-~ Tad s 0 ‘L
Wurmieder Wr 95 10068695 1

___1————\__._I_
Zonge Mr 55 100.791.2.1

Stiftschlissel SWB  Nr 097. 082 008
Sleckschlussel Nr 95.100.027.4.2

xx/jjgx‘f;’l LA

"!
I
L!.J L

Fur Werkzeuge naoch DING9871
*Spannertyp 95.100.735.2.0

WF 5-Horizontalspindel
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Werkzeugspanner

Bedienungs -Anleilung

wBd 95.100.01

2 Pos. zu Funktion -
beschreibung

020

= Pps. zu Ersaiz -
teilliste

zu Blatt Nr.: &




(AN

STORUNGSSUCHE

1. Werkzeug wird nicht

- EinstellmaB falsch
cingestellt bizw,
verstellt

- falsche Zange

- falsche Innenkontur
der Spindel

- Hub zu gering

- Werkzeug nicht in
Einzugsposition,
wird nicht nachgefiihrt
= Anzugsbolzen zu dick
bzw. aufer Mitte

2. Werkzeug wird nicht

------------------

- Kolbendichtring
defekt

= Drehdurchfiihrung
undicht

- kein Hydraulikdruck
baw. Hydraulikdruck
nicht ausreichend

Werkzeug wird wahrend

e Tl i sl N ————

= Zange gebrochen

- Hurmfeder gebrochen

- Anzugsbolzen zu lang
oder zu kurz

Ursachen

Einstellmafi falsch,
Konlerung hat sich
gelost

falsche Zange eingebaut
(Werkzeugnorm)

Bearbeitungsmalle der
Spindel bzw. Lagetole-
ranzen nicht eingehal ten

Tellerfeder gebrochen,
Schmutz in der Spindel
im Getriebe

Werkzeug wird nicht
"nachgefiihrt", Einzugs-
position falsch

Form und Lagetoleranzen
nicht eingehalten

Ursachen

Schmutz in Hydraulikdl

zu hohe Lagerbelastung

Hydraulikdruck wird nicht
vollstandig abgebaut

Betriebsdruck wird nicht
erreicht

HWerkzeug liber langere
feit in der Spindel
(Passungsrost)

Ursachen

- -

Herkzeug falsch einge-
flihrt

Anzugsbolzen Lage-
Rundlauftoleranz

Werkzeug falsch einge-
fihrt

Herkzeugspanner liegt

aulierhalb des Arbeits-
bereichs (Einzugskraft
wird nicht erreicht

Abhilfe

EinstellmaP iiberpriifen,
ned einstellen

Zange auswechseln

Spindelinnenkontur
iiberpriifen

Spanner ausbauen

Werk zeugwechsel iber-
prifen

Herkzeug auswechseln

Abhilfe
Hydraulikdl filtern,
Kolben mit Dichiring
ersetzen

flexibler Schlauch
als Ulzufiihrung,
neue Drehdurchfiihrung

Hydraulikaggregat
uberpriifen

Hydraulikaggregat
liberpriifen

mittels Handpumpe oder
Druckspeicher Druck
erhihen (ca. 160 bar)

Abhilfe

Zange mit Halter ausbauen
und ersetzen

Herkzeuy Uberprifen

Zange mit Halter ausbauen,
Hurmfeder ersetzen

neuer Anzugsbolzen,
Toleranzen beachten

Blat! Nr. #




Arbeitsbereich des Vertikalfraskopfes UFé/3

Blatt: 27

Der Verschiebebereich des Oberschlittens mit angetriebenen

Fraskopf wird durch die beiden Punkte angezeigt.

—-1135 l-—

/_

—

136

f'__
|

GrobmafBstab

Querweg des Frastisches (manuell)

GrobmafBistab: flber den MaBstab wird der gesamte Verschiebebereich

KUNZMANN

der 2ahnwalze erfasst.
Linge der Zahnwalze 176 mm




KUNZMANN

Arbeitsbereich beim Horizontalfrasen gl:f%

Vorderste Stellung des Oberschlittens

Abdeckblech zum Schutz der Zahnwalze

Fraserdorne
max. SK40x400 mit Buchse oder SK40x315mit Zapfen

Querweg des Frastisches (manuell)




MASCHINENSCHMIERPLAN

UFé6/3
Blatt: 29

@ OL STANDSAUGE FUR VORGELEGE

= e ——ﬁ—q
o A8 =
[k i &
(1) ZENTRALSCHMIERUNG
(OLSTAND BEACHTEN)
(2) HLSTANDSAUGE FUR SCHALTGETRIEBE
DECKEL VON ABDECKHAUBE OFFNEN !
Schmier- | Schmier- . : . DIN
stelle = hﬁu;ﬂéﬁ;t Schmierungsart | Schmierstoffmenge Schmier stoff eqsno| Bemerkung
CASTROL
@ autom. Zentralschmierung| Inhalt = 2,7liter MAGNA BDX 68 O&ﬂschmierél
.. ., ; CASTROL P
() |sanriich | Oiwechsel 0.5 Liter A siehe Blatt 34
L ; : TROL AN
@ Jahrlich Diwechsel 3,0 Liter E:glﬂ HDX siehe Blatt 34

' KUNZMANN




Blatt:30
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KUNZMANN

Nachstellen der Vertikalleiste UFé/3

Vertikalleiste

il
| pe=EE
N

Verkleidung UF-4.9 -30 ~‘\--_..

Konterschraube M12x 16 _

Stellschraube  M12x20 Sechskantschraube
M12x 80

Verkleidung UF-4.9-30 abnehmen.

Oberste Sechskantschraube M 12 x 80 1ldsen und wieder mit etwa
10 kp am Ringschliissel anziehen.

Zweite Sechskantschraube M 12 x 80 von coben l&sen und ebenfalls
wieder gut anlegen. Nacheinander alle 5 Schrauben von oben nach
unten lé&sen und wieder anziehen.

Die Konterschrauben M 10 x 12 entfernen.

Die Stellschrauben M 10 x 25 leicht nachstellen.

Die Konterschrauben M 10 x 12 wieder eindrehen und anziehen.

Sechskantschraube M 12 x 80 festziehen.

Leichtgdngigkeit des Schlittens durch Drehen am Vertikal-
handrad iiberpriifen.




. Fé6/3
Nachstellen der Querleiste Usm:az

Festleiste Stelleiste

L

:7.

/

NI

ERETR

Abstreifer

Abstreifer Stellsc hraube

1. Abstreifer abnehmen.

2. Konterschraube M 5 x 45 mit Innensechskant, ( sie befindet sich
schriq liber der Stellschraube mit Schlitz) herausdrehen.

3. Mit der Stellschraube die Stelleiste gegen die Festleiste ver-
schieben.

4, Mit der Innensechskantschraube M 5 x 45 wieder kontern.

5. Leichtgingigkeit des Schlittens durch Drehen am Querhandrad
iiberpriifen.

Beim Nachstellen der Querleiste ist darauf zu achten; daB die Leiste
nicht gegen das hintere Abdeckblech gedrilickt wird. Wenn dies, nach
mehrmaligem Nachstellen der Fall ist, muB die Leiste am hinteren
Ende gekiirzt werden.




Nachstellen der Langsleiste

UF6/3

Blatt: 33

Festleiste

Stelleiste

\

KUNZMANN

/

; =t .ﬂ : N
NN :
% I
E‘ I N
: /
u we ,
Druckplatte Stellschraube

Die Nachstelleinrichtung fiir die Lingsleiste befindet sich unter

dem Fréstisch seitlich,

Konterschraube M 5 x 50 mit Innensechskant

links an der Fri3stischfiihrung.

{sie befindet sich

schrig i{iber der Stellschraube mit Schlitz) herausdrehen.

Mit der Stellschraube die Stelleiste gegen die Festleiste

verschieben.

Mit der Innensechskantschraube M 5 x 50 wieder kontern.

Leichtgingigkeit des Fréstisches durch Drehen am Langshandrad

liberpriifen.




'KUNZMANN

OLEINFULL-UND ABLASSTELLEN
FUR VORGELEGE UND SCHALTGETRIEBE

UFé6/3
Blatt: 34

OLEINFULLUNG

VORGELEGE

OLABLASSCHRAUBE

VORGELEGE

OLEINFULLSCHRAUBE

L
[
J

SCHALTGETRIEBE

OLABLASS

SCHALTGETRIEBE

STANDERRUCKSEITE, SCHALTSCHRANK ABGESCHWENKT!




1)

I

Betrigbsanleitung fir

"BRINKMANN" — Elektro — Kihimittelpumpen

Tauchpumpen :

Tauchpumpen sind Kreiselpumpen einfacher Bauart, bei denen das Laufrad auf der
verlangerten Matorwelle sitzt. Sie werden direkt auf den Kihimittelbehalter montiert
und tauchen mit ihrem Pumpenstutzen in das Kihimittel ein. Die Pumpen bendtigen
daher keine Saugleitung und keine Wellendichtung. Es ist darauf zu achten, dass der
héchste Kihimittelstand einige Zentimeter unter dem Besfestigungsflansch bleibt.

Selbstsaugende Saugpumpen der Reihe S :

Saugpumpen dieser Typen sind kieine Kreiselpumpen und arbeiten nach dem Wasser-

ringprinzip. Sie saugen nach einmaliger Auffillung bei erster Inbetriebnahme stets selbst
an. Die Abdichtung erfolgt durch einen doppellippigen Wellendichtring, bzw. durch eine
Gleitdichtung. Ein Uberdruckventil ist nicht erforderlich. Zur Forderung von Wasser sind
diese Pumpen in der Normalausfiihrung wegen der Rostgefahr nicht geeignet. Fur diesen
Zweck ist es empfehlenswerte Pumpen in Sonderausflihrung, mit rostfreier Welle und

10}

Pumpenteil aus Bronze, zu verwenden.

Leitungen .

Zur Erreichung der vollen Forderleistung wird empfohlen, fir die Leitungen mdglichst den
Durchmesser des Gewindestutzens zu wahlen. Bei Reduzierung der Leitungen tritt ein
entsprechender Abfall der Fordermenge ein. Krimmungen so weit wie moglich vermeiden,
nur Rohrbogen, keine Kriimmer verwenden. Die Regulierung der Férdermenge erfolgt durch
Drosselung an der Verbraucherstelle. Ein Uberdruckventil ist nicht erforderlich. Eine Uber-
lastung des Motors durch Drosselung der Fordermenge kann nicht eintreten, da mit dem
Abfall der Férdermenge der Leistungsbedarf abnimmt.

Motor :

Bei Anschluss des Motors sind die Angaben auf dem Leiszungsschild zu beachten,
Ist der Motor fur Sterndreieck gewickelt, so ist der Netzanschluss, z B. bei 230 /400 V
wie folgt vorzunehmen:

bei niedriger Spannung von 230 Volt = Dreieckschaltung

bei hoher  Spannung von 400 Volt = Sternschaltung.
Ist bei Bestellung nur eine Betriebsspannung angegeben, wird die Pumpe fir die gewlnschte
Spannung in Sternschaltung geliefert. Bei Inbetriebnahme Laufrichtungspfeil beachten. Der
Motor kann beliebig um 90" bzw. 180° versetzt werden,
Die Isolation entspricht der Klasse B. Der Motor ist damit so ausgelegt, dass fir die Wicklung
eine Erwarmung von 80° C lber Raumtemperatur bis 40° C zulassig ist.

Wartung :

Die Pumpenwelle lauft in zwei Kugellagern, deren Fettfillung fir ca, 5000 - 6000
Betriebsstunden ausreicht. Nach dieser Laufzeit ist eine allgemeine Uberholung zu
empfehlen. Der Kihimittelbehalter ist fter zu reinigen, damit der Motor beim
Anlaufen durch abgesetzten Schlamm nicht liberlastet wird.
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Indramat Gleichstrom-Servomotor MDC10

Furzbeschireibung

ingEARI-Bleiclistromservoantiriebe der
Faurpihe ML 10 =4md reaktionsschnelle
Gleichstromregelantriebe mit 514971-
standdrebmomentien von 2,5 bis 10,0 Hm
und:Kulzdrebzahlen bis 2 000 min ©

tie Hatortewrzihe MDC 10 wurde zus BE2-
trieh mit INDRAMAT-Thyristor- oder
SELEKTOR-Regelverstiarkern, insbe-
sondere als durchregelbare Vorschub-
antriebe Jir numerisch sesieverte Werk-
zevaraschinen entwickelt.

Fir den Einsatz im Spéneraum von Werk-
zevomeschinen sind die Servomoloren,

mil Auvsnghme der vorderen Wellendurch-
fihrueng, 9n Schutzart JP 65 avsgefiihri.

konstruktionsmerkmele:

Das Feld

ist &-polic und 2us Permanenimzgnelen
bewdhrien Materials.

Der Lauier

jst eisenbehafiei vnd entsprechend
den I'eideigenschafien optimiert, £r
verfiigt Uber eine hohe WErmekapazitdt
{lir zpitlich begrenzte Oberlastungen.
Die Rotorlagerung

ist mit wartungsfreien WElzlagern aus-
gefiihrt. Das vordere Flanschlager ist

gie Motorwelle auvgezpgen. :
Eine elektrisch 1iftbare Bremse . |

W i
mii 24 V¥ Gleichsipannuncsbetatigung ist
in des hintere Laserschild integriertl

fur eine 1lisgsnde Anordnung von corec
verzehnten Stirnredern oder Zahuriensh:
scheiben susoeleot.

‘ber Techopenerator

i52 ein L-molioer Fermenenimegneihohl]-
welientecho mit hoher [ME und perimger
Sifirspannung.

Cr 95t mit Hilfe eines Spennelenanies
krafischlissig und absolut siarr aui

Die Bremse ist fir die “Noi-Aus™- i
Funktion und zum Fixieren des Servomof
tors gegen ¥uberc Momentenwirkungen
bei aboeschalietem Regler vorgesehen,

Die Bremse ist mit einer Freilsufdiode
und einer Schutzdiode gegen Fehlpolung
beschaliet. FEERa i

MeBwertgeber fur Posititnsregelungen |

T gt e = J

7um Anbau beliebiger MeBwertgeber m1ti

und ohne MeBgetriebe wird der . servo- !

motor auch mit, einem zweifen Wellen- |

ende und einem Befestigungsflansch avs
gefilhrt, Standardaerate shehen ) 1

Anbauswtze mit. Schutzgebdusen zur Very
fligung. ’ '

ety []

L T e R T L U
ST IEE

L N L

e o L
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KUNZMANN

Indramat

Gleichstrom-Servomotor MDC10

- _ wyebn) 10.10 8| 10,20 0| 10.30 ¢

Servomolor _T}p 10c Einheit

1) Dauereffektivairom . Jeff zul. (K) 11 9.1 28

1T.a: 11"-':|pu1'55'pi3_n-n51.r'5_:5 ) ‘f (k) - L 150 Zal =
_..DrEhmDmentEﬁk:mstanLE bm (Km/A) 0,30 0,30 £.35 .
“Epannungskonstante Cus (Vs/rad) 0,30 0,30 0,35
tnkerwiderstand 20°C Ry (02) 0.5 0,1% 0,15
Enkerinduktivitit Lg (mi) 4,2 1,1 .7
hRotortrighedtsmoment J (Kem?) 0,003 0.005 0,0075

-:f;ér.h. Zeitkonstante Tm (ms) 17 11 g Y
stagx, Nulzdrehzah) n (win"") 3006 | 3000 | 3000 !
_tri:it.hstzu'l. S;pit'z'nhs;lalmung ﬁ (v} 170 170 170 :
Jiotationsklasse ' | F ¥
:an,_.umjeibﬂ'r_igs-t.emperatur ~# [®C) an 40 a0 B
therm. Zeitkonstante ttn (min) 55 70 85 ;
Gewicht m (ka) 13,0 18,5 22,0
| Kurzschlubdiehmoment Mdg  (Nms/rad) 0,18  D0.47 0,87 |

X

‘Daverdrehmoment (7-puls) ﬂ__l‘-'ld[.ff 'Il'l;n} 2,5 3,5 5,0
Daperdrehmoment (3-puls) » Mdess (Nm) - 3.0 q,3|- 5,7
‘_Dauzrdrahmurﬁent lS[LEHTﬂRﬁT-‘Mp-rf {Nm) ~ 3.0 - 5,2 743
JTachooeneratonr

Eﬂlnnuugskunitahté (tmk) | Cw (Vs/rad) 0,317 + 10 %

Ankerwiderstend - Ra (1) 60 : J
| min. Abschlufwiderstand - | R () 15 K

Welligkeit (2 0,5 &
Bremse

HalLemoment Mg (Nm) - 5
| Nennspannung ug (V) . +24 4 10 2
_Hi:li:'lung!:-rid-erslami Ri (1) a7 S

1) Moloribertemperatur 50°C

-3-




Indramat Gleichstrom-Servomotor MDC10

Betriebsliniengrenzen mit 2-puls Thyristorregler

KUNZMANN

!J.‘ H;f e — A 1 1*] . (1) T =)
(51 LSkl (&) {Hm)
- MDC 10.10H T 3l MDC 10.20D
ED ] B L
oo 5] 5o 151 5
w] 1200 ms-kB ol ] 200 ms-xa
04 10
L T 3o
0
5 : l.ln £ - K
10 “ kB \ 1 - i
‘ﬂa\ ¥ m\
P 0 e T t T s L G I p - . Almmin
o 002 2000 o000 4] Lokl 2000 1000
" [ZF]
(A1 | g | thiem)
MDC 10.30C
60
04
504 -
Lo
o 1“'-___---hhh‘Huwmmmu\hhhmmmn
4 KR
0
5 o
i | 08
a—L p ; : . : T KB-Kurzzeitbetrieb DB-Dauerbetrieb
o oaaq 1000 JOD0

Motoribertemperatur 50 C, Zeitlich begrenzte [rehmomenteniibechBhungen bei
entsprechend reduzierter Efnschaltdaver (ED) sind bis zu einer Spieldauver von
15 min. zuldssig. '

Servomolor 20 40 &0 114 100 | % ED
MOC ‘IELLHJH 5,6 4.0 3.z 2.0 2,5 | Nm
_ HDC 10.20D0 7.8 5.5 4.5 3,9 3.5 | im
MDC 10.30C 11 J y 5 i
- .4 7.9 6.5 5,6 . 5.0 ?:T. _
.
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1[N ESERVANMIVAN

INDRAMAT GmbH
Parlansteiner Strafa 23
D-8770 Lohr a. Main

England

G.L. Rexrath Lid.
INDAAMAT Division

4 Esland Place, Love Lang
Cirencesler, Glos, GLTYG
= 02 BS/GBET1

T 43565

E!l‘.‘lﬂ na

Spain

Goimend| 5.A
Diwiskin Indramal
Jolastokista (Hamera)
Apartado 137

San Sebastian

= 843/3038 40

T 36172

Rexroth S.A

Centro industrial Santiga
Obradors sin

Santa Perpetua de Mogoda
{Barcelonal

= QT IBBEEI

Tl 53181

France

Indramal

28-30, Aue Edouard Vaillan!
F-22300 Levallois-Pemat

= 14T 39 5581

MW 5T

ltalia

Italy

Raxroth 5.p.A
Divisione INDRAMAT
Vis B.01 Vittorio
1-200683 Camusco 5/M
o DB2365-270

[ 331685

Jugoslavija
Yugoslavia

Preomajska Trgovina
Poslowno Podrutje Indramal
P.0. Box 537

Un. B, Maja Hr. 33

YU-41001 Zagreb

= D41/44 1114

li~E-a b}

ISKAA COMMERCE
TRG Revohlucije 3
YU-E1000 Ljvbeljans
Jugoslawben

= Of13-213, 222147
& 3-366

Osterreich

Austria

G.L Rexroth GmbH
Geschiftabersich Indramat
Weimarer Strafe 104
A-NS0 Wien

= 0222 S5H-0

M 15006

= 083 52/18-40

T: 689 421/689 402 (Service)
Telefax (093 52) 18-4885

Schweiz
Switzerland

RAexrath AC '
Geschifisbarsich Indramal
HemrigdstraBo 2

CH-8883 Buttikon {Zusich)

= OSS/E7 1055 und 054/6517 82

T 875651

Rexroth SA

Départermant indramal
Chemin de la Meuniére 12
Ch=1008 Prilly-Lausanne

o O2/I547T 36 und 914377
T} 24 665

Suomi

Finland
Rexroth OY
Riihimiehantie 3
Posttach 125
SF-0I720 Vanize
- O0/E4 BSM

= 123630,

Sverige

Sweden

AB Zander & Ingestrém
HC-Automalion
INDRAMAT Division
Box 12088

5-10223 Stockhaolm

- DB/BD 8000

Tl 10074

USA

Rexroth Corporabion
INDRAAMAT Division

255 Mitlel Drive

Waod Dala, llinols 50191
= JI2BE0M0M0

206562

India

Kirloskar Blectnc Co, Lid,
Indramal Divigion

Post Bok Na, 5555
Mallaswaram ‘Wesl
Bangalore-580 055

= 353N

T DB45230 & 790
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