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Betriebssicherheit

Hinweis:

Alle Personen die mit der Aufstellung, Bedienung, Wartung und Reparatur der Maschine
beschiftigt sind miissen die Bedienungsanleitung gelesen und verstanden haben.

Bei Riickfragen an den KUNZMANN- Service ist immer die Maschinen- Nr. anzugeben.

Zweckbestimmung:
Die Frdsmaschinen und Bearbeitungszentren der Fa. KUNZMANN GmbH erlauben eine Vielzahl

von Zerspanungsméglichkeiten , z.B. Frisen , Bohren , Gewindebohren. Als Werkstoffe sind
Vorzugsweise die im Maschinenbau iiblichen Materialien wie Stahl , GG und Aluminium zu
verwenden. Andere Werkstoffe wie z.B. Papier , Graphit , Mineralien oder Magnesium kénnen
nicht bzw. nur mit entsprechenden Schutzeinrichtungen bearbeitet werden.

Erstinbetriebnahme:

Die Erstinbetriebnahme der KUNZMANN -Frdsmaschinen kann durch ausgebildetes Personal
vorgenommen werden. Bei CNC-Maschinen empfehlen wir die Inbetriebnahme durch den
KUNZMANN- Service.

Bedienung/Wartung:
Fiir die Bedienung und die Wartung von KUNZMANN- Frismaschinen sind nur entsprechend

geschulte Personen einzusetzen.
Unsachgemifle Behandlung kann zu Gefahr fiir Leib und Leben, sowie zur Zerstorung div.
Maschinenelemente fiihren.

Schutzvorrichtungen:
Schutzvorrichtungen, die nach der geltenden UVV an den Maschinen angebaut sind, diirfen

nicht verindert oder entfernt werden. Bei Ausfall dieser Schutzeinrichtungen darf die Maschine
erst nach Instandsetzen wieder betrieben werden.

Standortwechsel/Elektr. Stérung:
Bei Standortwechsel der Maschine oder elektrischen Stérungen ist der Kontakt mit dem

KUNZMANN- Service aufzunehmen bzw. ihn anzufordern.

Service-Wartungsarbeiten:
Service - und Wartungsarbeiten diirfen nur bei stillgesetzter Maschine ausgefiihrt werden,

Transport , Aufstellung , Wartung und Betrieb der Maschine sind in der Bedienungsanleitung
beschrieben. Die mit der Bedienung und Wartung beauftragten Personen miissen die Anleitung
gelesen und verstanden haben. Zur Vermeidung von Personenschédden sind alle Téatigkeiten
von einem Bediener durchzufilhren. Falls erforderlich sollte der Maschinenbediener
Schutzbrille und Sicherheitshandschuhe tragen.

Bedienungsanleitung:
Die Bedienungsanleitung besteht aus den Teilen Maschine, Steuerung, Elektrik, Zubehor
und Service.

A Fiir Schaden die durch Nichtbeachtung der Anleitungs- &
vorgaben bzw. durch unsachgeméBes Vorgehen entstehen,
wird keine Haftung dbernommen!

Stand 0%/01
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Betriebssicherheit

Hier einige Hinweise zur Betriebssicherheit die beim FRASEN und
BOHREN besonders zu beriicksichtigen sind:

Werkstlicke Festspannen um Herausschleudern zu verhindern.
Werkzeug vor Arbeitsbeginn auf festen Sitz priifen.

Ist kein spezieller Spdne- Spritzschutz vorhanden sind zum
Schutz gegen weggeschleuderte Spidne Fangwénde oder
dhnliches aufzustellen.

Spine nur mit Hilfsmitteln, z.B. Pinsel , Handfeger etc. entfernen,
nie mit bloRen Handen!

Kiihlmittelzufuhr bei stillstehendem Fraser ausschalten.
Nicht in den Gefahrenbereich des laufenden Werkzeuges greifen.

Messungen am Werkstiick und den Werkzeugwechsel nur bei
stillstehendem Fraser durchfihren.

Beim Werkzeugwechsel auch das stillstehende Werkzeug nicht
mit bloken Hinden anfassen, sondern stets entsprechenden
Schutz wie Handschuhe oder Stofflappen verwenden.

Beim Antasten bzw. , Ankratzen® an ein Werkstiick kommt man
durch die Sichtkontrolle oft in die Ndhe der laufenden Spindel.
Deswegen Haarnetz oder eine geeignete Miitze tragen.

Je nach Betriebsart wird durch entsprechende Sicherheitseinrichtungen
z.B. Endschalteriiberwachte Schutztiren , Schliisselschalter zur Anwahl
des Einrichtbetriebs oder Zustimmtaste am elektronischen Handrad
usw. die Unfallgefahr verringert.

Die Polycarbonatscheiben der Schutzkabine sind nach 4000
Betriebsstunden , aufgrund der verminderten Riickhaltefdhigkeit ,
auszutauschen.

Stand 09/01
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KUNZMANN

Technische Daten

HF8/3

Blatt: 7
Fréastisch AufTspannftlédche 1000 x 315 mm
Aufspannuten 5
Nutenbreite 14 HT
Nutenabstand 56 mm
Schwenkbar horizontal
nach beiden Seiten 45°
Arbeitsbereich 1dngs automatisch 580 mm
vertikal automatisch 378 mm
guer automatisch 250 mm
max. Absténde Tischoberkante bis Horizontal-
Spindeimitte 400 mm

Frdsspindel Werkzeugaufnahme SK 40 od. SK 30
oder MK 4

Drehzahlen horizontal 30 bis 1280 U/min

Schaltstufen geom. gestuft 18

Stufensprung 1.41

Abstand HorizontalspindeIimitte bis

Gegenhalter-Unterkante 87 mm
Vorschub 1dngs und quer und vertikal 0=-1000 mm/min
Eilgang ldngs und quer L000 mm/min
Eilgang vertikal 3000 mm/min
Antriebsleistung 1400 / 2800 U/min. 2,6 / 3,2 kW
Gewicht Netto / incl. Seekiste 1450 / 1800 KG
Abmessungen Lidnge x Tiefe x Hdhe 1600x1500x2000




Schema des Hauptantriebes

HF8/3
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Blatt: 8
_;‘F,ﬁg? Hornzontalspinds! n max. 1280
nmn. 30
z69 UF-2-34
e
&%  n max. 3270
& nmn 78
UF=-2-351 =z 27
NP 17 = 11=x 1320
Vorwahlgetriebe
700/1400 |
U/min § = L2 n max. 3720
e - nmn. 78
|||| NP 13x 8 x 1725
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Motor
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Einstellungen der Frisspindeldrehzahlen | 1 8/3

Blatt: 9

KUNZMANN

MASCHINENBAU GMBH

Type Baujahr Masch. Nr.

Spindeldrehzahlen U/min

Schaltstufe |A | B| C|D|E|F|G|H]| J
Motor 1 I| 30| 43 | 65 (101 [144 |213 {303 (432 |640
° II| 60| 87 (129 |202 | 289|426 |606 (865 |1280

Bei der Einstellung der Frédsspindeldrehzahlen muB zuerst die Drehzahl
am Hauptmotor eingestellt werden. Dies erfolgt iiber den Schalter
"Friasspindel" am Schaltschrank. Der Schalter hat die Schaltstufen
"IM" und " II " , Diese Schaltstufen werden im Vorwdhlgetriebe in
18 Drehzahlen fiir die Vertikalspindel aufgeteilt.

Mochte man die Spindel mit 130 U/min laufen lessen,so stellt man den
Frésspindelschalter auf Schaltstufe " II " . An der Wihlscheibe

muB der Buchstabe " C " unter den Pfeil gedreht werden.

Durch Schalten des Hebels erhdlt man die gewiinschte Drehzahl.

Drehzahleinstellung:

1. Gewiinschte Spindeldrehzahl
an Widhlscheibe A wihrend
des Betriebs oder im Stillstand
varwihlen.

2. Schlusselschalter H-Spindel drehen (Spindel lduft
kurz an. .) und wihrend des Auslaufs Hebel B in
Pfeilrichtung anlegen, womit die vorgewdhlte Drehzahl geschaltet wird.

3. Hebel B gleich wieder in Betriebsstellung zuriicklegen.

4. Mit MO3 bzw. MD4 kann dann die Spindel mit der vorgewdhlten Drehzahl
wieder gestartet werden.
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Abmessungen und Platzbedarf

HF8/3
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KUNZMANN

Transportanleitung

HF 8/3
Blatt: 14

]
i@ﬁ

Schwerpunktfindung fir Transport

durch Oberschlittenverlogerung

¥

M

L))

durchgesteckie

Stange @ 30

Filr den Transport erforderlich:

1 Stiick Rundstahl § 30 mm 600 mm lang

1 Transportseil zul. Belastung mind. 2500 kg
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HF8/3
Blatt: 15

Aufstellung der Maschine
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Schwingungsdamptende Platten
z.B. von Air-Loc Type 4.17.4
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Die Maschine kann auf jeden gut fundierten glatten Boden aufge-
stellt werden. Ein Maschinenfundament ist dann nicht notwendig.

Zu Empfehlen ist die Aufstellung der Maschine auf schwingungs-
didmpfendem Plattenmaterial. Dadurch werden alle inneren und
duBeren Vibrationen grébBtmtglich abgebaut.

Es ist zweckmdBig die Maschine mit einer Maschinenwasserwaage
auszurichten. Das Ausrichten erfolgt in L&ngs- und Querrich-
tung durch Unterlegen von Blechen, die mit dem FuBboden fest
verbunden sind. (z.B. geklebt)

Die Wasserwaage kann dabei auf die Tischoberflidche gelegt werden.
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ELEKTRISCHER ANSCHLUSS HF8/3
Blatt: 16

Die Maschine wird von uns [iir die bei der Bestelluny angeycbencn
Betriebsspannung ausgeriistet und geschaltet.

Die Zuleitung zum NetzanschluBkasten, welcher hinten am Unterbau
angebracht ist, soll in einem Stahlpanzerrohr durch ein Kabel mit
einem Mindestquerschnitt von 5 x 2,5 nm erfolgen.

Der griingelbe Schutzleiter der Zuleitung ist dabei an die entsprechende
Schutzleiterklenme im NetzanschluBkasten anzuschlieBen.

Im MetzanschluBlkasten sind die Klemmen der Reihenfolge nach
L1 L2 L3 N und PE angeordnet.

Der Motor der Kilhlmittelpumpe ist iiber den Kiihlmittelschalter
gegen Uberstram gesichert.

Die Pumpe ist deshalb nicht mehr durch Schinelzsicherungseinsdtze
abgesichert.

Nach dem Netzanschluf ist an der Klemmenleiste im Schaltschrank
links unten das Drehfeld zu priifen. Sollte bei dieser Priifung
der Drehfeldmesser die verkchrte UDrehwichtung anzeigen, sind zwei
Phasen an der Klommenleiste zu vertauschen, z.B. L 1 mit L 3.
Erst danach ist die Maschine lauffzhig.

Netzseitige Absicherung:

Ix 25Atrage Schmelzsicherung
oder
Sicherungsautomaten TypK 25A

] lr]t
go

—

o-[J] o

Netmnschliufkasten

2]
=
4
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Bedienungshinweise HF 8/3

Blatt:17

Einschal us:

. Es erscheint

. Hauptschalter am Schaltschrank einschalten.
. Im Bildschirm erscheint die Meldung SPEICHERTEST.

Die Steuerung priift die interne Steuerungselektronik.
Diese Anzeige erlischt automatisch nach ca. 20 Sek.

. Es erscheint der Hinweis STROMUNTERBRECHUNG.

Durch Driicken der CE-Taste den Hinweis ldschen.

. Es erscheint der Hinweis STEUERSPANNUNG FUR RELAIS

FEHLT. Durch Driicken der Taste "Steuerung ein” wird
dieser Hinweis %e1ﬁscht.

etzt die Meldung REFERENZPUNKT X,Y und
Z-ACHSE ANFAHRENM. Durch Drilcken der "NC-Start™-Taste
fahren die Achsen in der auf dem Bildschirm festgelegten
Reihenfolge zur Referenzmarke. Jede Achse mul separat
gestartet werden. Ist dies fUr alle 3 Achsen abgeschlossen,
schaltet die Steuerung auf MANUELLER BETRIEEB und ist
betriebsbereit.

Tasten auf dem ienfeld:

1.

Achstasten X, Y, Z +/-

Durch Driicken der jeweiligen Achstaste wird die Vorschub-
bewegung eingeleitet. Solange die Taste gedriickt ist lauft

der Vorschub. Uber das F%-Poti an der TNC-Tastatur kann die
vnrschuhgeschwind1gkeit geregelt werden. Die Geschwindigkeit
wird in der unteren Bildschirmzeile bei F in mm/min. angezeigt.
Wird die Achstaste iosﬁgiassan bleibt der Schlitten stehen.
8011 mit kontinuierlichem Vorschub gefahren werden, muB
zusdtzlich zur Achstaste die NC-Start-Taste gedriickt werden.
Sol1 der Vorschub wieder ausgeschaltet werden ist die NC-Stop-
Taste zu Driicken.

Achtung: Die Vorschubbewegung muB mit dem Vorschub-Aus-Taster

ausgeschaltet werden. Bei Poti-Stellung 0 ist ein
stil1stand des Vorschubs nicht gewdhrleistet!

2. Eilgangtaste:

Zusdtzlich zur Achstaste kann die Eilgang-Taste gedrickt
werden. Die gewdhlte Achse l&uft dann im Eilgang.

Der Eilgang ist ebenfalls iiber das F%-Poti beeinfluBbar.
Wird wdhrend des kontinuierlichen Vorschub die Eilgang-
Taste gedriickt 1&uft er solange bis die Eilgang-Taste
wieder losgelassen wird. Es erfolgt dann ein Vorschub Halt.

. MO6-Quittierun

Wurde ein MOG6 ?Herkzau echsel) prnﬁramm1art erfolgt ein

Programm-Halt und Spindel-Stop. Nach Werkzeugwechsel muB dies
durch Driicken der Taste MD6 quittiert werden. Erst danach ist
ein Programm-Neustart méglich. Es ist darauf zu achten, daB im
Programm alle Bedingungen fiir das Weiterarbeiten erfalit sind.

. NC-Start/NC-Stop:

Mit diesen Tasten werden die NC-Programme gastartat bzw.
gestopt. AuBerdem werden diese Tasten flr den kontinuierlichen
Vorschub verwendet, siehe 1.

Die NC-Start Taste wird zusadtzlich fir die Ausgabe von
M-Funktionen (Spindel, Kihimittel) benditigt.

. Not-Aus-Taste:

Die Not-Aus-Taste ist in allen Betriebsarten wirksam.
Nach entriegeln der Taste ist die Maschine sofort wieder
betriebsbereit.

. H-Spindel: (Schliisselschalter am Schaltschrank)

Durch Drehen des Schlusselschalters wird die Horizontal-
spindel kurz ein- und dann wieder ausgeschaltet.

Dies erleichtert das Einriicken bei Drehzahlwechsel, _
siehe auch Blatt 9 "Einstellung der Frésspindeldrehzahlen”.
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Bedienungshinweise HF 8/3

Blatt:18
Fir d Betrieb der Frésspindel und der Kihlmitteleinrichtung
wurden fo e unktionen Tesgﬁeléﬁii

Spindel MO3 Spinde]l ein / Rechtslauf
MO04 Spindel ein / Linkslauf
MO0O5 Spindel aus

KihImittel MOB Ein
M09 Aus

Einschalten der Frﬁﬁg?andal:

1. Taste STOP an der ricken.

2, Bei ZUSATZFUNKTION M0O2 oder MO4 eingebhen,

3. ENT-Taste und dann NC-Start-Taste driicken.
Die Spindel 18uft mit der vorgewdhlten Drehzahl.

Ausschalten der Frgssginde1:
. laste STOP an der rucken.
2. Bei ZUSATZFUMNKTION MO5 eingeben.
3. ENT-Taste und dann NC-Start-Taste driicken, Spindel steht.

Ein- bzw. Ausschalten des KihIimittels gleicher Ablauf mit entsprechenden
M-Funktionen.

Bedienvorgang Not-Aus-Freifahren:

urde ein Not-Aus-Endschalter angefahren, erscheint die Meldung
EXTERNER NOT-AUS. )

In der Statusanzeige des Monitors ist die Vorgehensweise beschrieben,

wie vom MNot-Aus-Endschalter wieder weggefahren wird:

. VORSCHUB-POTI (F%) AUF NULL DREHEN

. STEUERUNG-EIN TASTE DRUCKEN

CE-TASTE DRUCKEN.

Wenn notwendig Betriebsart MANUELLER BETRIEB anwdhlen.
4., VORSCHUB=POTI AUFDREHEN

Der Schiitten wird vom Not-Aus-Endschalter weggefahren und bleibt dann
stehen, die Anlage ist wieder betriebshereit.

OImangel Zentralschmierun
Der ﬁﬁsfana wird %n Zwel gtufen Uberwacht

1. Vorwarnung: Meldung Oimangel im Bildschirm.
Grine Lampe an der Pumpe blinkt.

G P ek

Maschine arbeitet weiter. Sobald 01 nachgefiil1t wird werden die Melidungen
zurickgenommen.

2. Abschaltung: Niedrigster Olstand unterschritten
Rote Lampe an der Pumpe leuchtet
Maschine wird abgeschaltet.

Nach &1 auffillen und Quittieren mit Pumpenknopf kann die Maschine wieder
eingeschaltet werden.

KnTlisionskug?lung )
urde eine kollislonskupplung ausgeldst erscheint die Meldung
EXTERNER NOT-AUS.

Danach ist die CE-Taste und.Steuerung zu driicken. Ist die Kollisionskupplun
nicht se]hsttat1gﬁ wieder eingerastet erscheint die Meldung KOLLISIONSKUPPLUNG
X,Y oder Z., Danach ist im Schaltschrank der Knebelschalter entsprechend der
Freifahrrichtung auf + oder - zu stellen. Durch Bet#dtigen des Schliissel-
schalters "Einrlcken” rlckt dann die Kupplung wieder ein.

Das Fx-Poti mulR etwas aufgedreht sein.
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2 It Blatt: 21
Beschreibung, siehe Bedienungsanleitung_Teil 2
(" BILDSCHIRM BE 212 )
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Kuhlmitteleinrichtung HF8/3

KUNZMANN

Blatt:23
Wasserschlauch, beidseitig Verteiler 2/2 Wegeventil
Nr: 92 02 300/0701
HERION
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1 Wasserstands-
J anzeige
Kiihimittel hier ; [ JE@\
S lu \\ e N Schmutzfanger
r‘*--————t——————==--' N NI 03100 41
I r LEIBFRIED
{ L
Putztiir E A Pumpe TB 25/270
s SN Y S O Wy BRINKMANN
Einlaufkammer Pumpenkammer

Der Maschinenunterbau ist als KUhimittelbehilter ausgebildet

und hat ein Fassungsvermigen von 20 1. Der Flissigkeitsstand
darf die Hochstmarke nicht Uberschreiten. Dies kann an der
Wasserstandsanzeige lberpriift werden,

Zum Reinigen der Einlaufkammer muR die Pumpe ausgebaut werden.
Jetzt kann man Uber die Pumpenkammer die Einlauflammer leerpumpen,
und nach Demontage der Putztir, reinigen.

Die durch den Schmutzf&nger gereinigte Emulsion wird lUber einan
Verteiler den Kihimittelschlduchen zugeardnet. Durch Anwahl der
entsprechenden M-Funktionen werden die Wege.antiie gesffnet oder
gesperrt, M-Funktion siehe B1.,18,

Es ist auf Vertrdglichkeit von Kihl- und Schmiermittel zu achten,
siehe- Empfehlung B1. 29 und Bl1. 30. -




KUNZMANN

MASCHINENSCHMIERPLAN

HF 8/3

Blatt : 29
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@ Olstandsauge fiir Vorgelege

@ OLSTANDSAUGE FUR SCHALIGE TRIEBE
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(1) ZENTRALSCHMIERUIIG

[OLSTAND BEACHIEN)

gf:}lr:'iep E;:hn;i;t Schmierungsart | Schmerstoffimenge 5cf_1nl_r1i_el'5'tdf | g:';uz Bemerkung
@ autom. Zentralschmierung| Inhalt = 2. 7liter {;Ii L::UL CGLP 88 \gettschmierdl
(@) |datrlich | Biwechsel 0.5 Liter ook | cLes  [siehe Biatt 3¢
(3) |Jahriich | Biwechsel 3,0 Liter CASTROL | cLts [sieheBatt 3t
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HF8/3

Nachstellen der Vertikalleiste Biatt: 31

Vertikalleiste

il f
g 24428
! 7

Verkleidung UF-4.9 -30 S~

Konterschraube M12x 16

Stellschraube  M12x20 Sechskantschraube
M12x 80

1. Verkleidung UF-4.9-30 abnehmen.

2

Oberste Sechskantschrauvbe M 12 x 80 losen und wieder mit etwa
10 kp am Ringschliissel anziehen.

Zweite Sechskantschraube M 12 % B0 von oben lHsen und ebenfalls
wleder gut anlegen. Nacheinander alle 5 Schrauben von oben nach
unten l&sen und wieder anziehen.

Die Eonterschrauben M 10 x 12 entfernen.

Die Stellschrauben M 10 x 25 leicht nachstellen.

Die EKonterschrauben M 10 x 12 wieder eindrehen und anziehen.

Sechskantschraube M 12 x B0 festziehen.

Leichtgingigkeit des Schlittens durch Drehen am Vertikal-
handrad iiberpriifen.
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Nachstellen derQuerleiste -
Festleiste h}\ Stelleiste
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Abstreifer

Abstreifer

Stellsc hraube

1. Bbstreifer abnehmen.

Konterschraube M 5 x 45 mit Innensechskant, ( sie befindet sich

schridqg iiber der Stellschraube mit Schlitz) herausdrehen.

3. Mit der Stellschraube die Stellelste gegen die Festleiste ver-

schieben.

4, Mit der Innensechskantschraube M 5 x 45 wieder kontern.

5. Leichtgingigkeit des Schlittens durch Drehen am Querhandrad

liberpriifen.

Beim Nachstellen der Querleiste ist darauf zu achten, daB die Lelste
nicht gegen das hintere Abdeckblech gedriickt wird. Wenn dies, nach
mehrmaligem Nachstellen der Fall ist, muB die Leiste am hinteren

Ende gekirzt werden.
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HF68/3
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Nachstellen der Ldngsleiste

Festleiste Stelleiste

|

Druckplatte Stellschraube

Die Nachstelleinrichtung fiir die Li&ngsleiste befindet sich unter
dem Frédstisch seitlich, links an der Fridstischfiihrung.

1. Konterschraube M 5 x 50 mit Innensechskant (sie befindet sich
schrédg iiber der Stellschraube mit Schlitz) herausdrehen.

2. Mit der Stellschraube die Stelleiste gegen die Festleiste
verschieben.

3. Mit der Innensechskantschraube M 5 x 50 wieder kontern.

4. Leichtgdngigkeit des Frdstisches durch Drehen am L&ngshandrad,
iberpriifen.
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Blatt: 34

OLEINFULLUNG

o VORGELEGE =

Z\—ﬂj KUHLMITTELHALTER
I. ABSCHRAUBEN!

7 / \ N

)
l\‘-_ am
OLABLASSCHRAUBE
# VORGELEGE

OLEINFULLSCHRAUBE

P

SCHALTGETRIEBE

OLABLASS

N

SCHALTGETRIEBE

STANDERRUCKSEITE, SCHALTSCHRANK ABGESCHWENKT!
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Betriebsanleitung fur
"BRINKMANN" = Elektro — Klihimittelpumpen

I) Tauchpumpen :

1)

1)

V)

V)

Tauchpumpen sind Kreiselpumpen einfacher Bauart, bei denen das Laufrad auf der
verldngertan Motorwelle sitzt. Sle werden direkt auf den Kihimittelbehalter montiert
und tauchen mit ihrem Pumpenstutzen in das Kihimittel ein, Die Pumpen bendtigen
daher keine Saugleitung und keine Wellendichtung. Es ist darauf zu achten, dass der
héchste Kihimittelstand einige Zentimeter unter dem Befestigungsflansch bleibt.

Selbstsaugende Saugpumpen der Reihe S :

Saugpumpen dieser Typen sind kleine Kreiselpumpen und arbelten nach dem Wasser-
ringprinzip. Sie saugen nach einmaliger Auffilllung bei erster Inbetriebnahme stets selbst
an. Die Abdichtung erfolgt durch einen doppellippigen Wellendichtring, bzw. durch eine
Gleitdichtung. Ein Uberdruckventil ist nicht erforderlich, Zur Férderung von Wasser sind
diese Pumpen in der Normalausfihrung wegen der Rostgefahr nicht geeignet. Fiir diesen
Zweck ist es empfehlenswerte Pumpen in Sonderausfihrung, mit rostfreier Welle und
Pumpenteil aus Bronze, zu verwenden.

Leitungen :

Zur Erreichung der vollen Férderleistung wird empfohlen, fur die Leltungen mdéglichst den
Durchmesser des Gewindestutzens zu wahlen. Bei Reduzierung der Leitungen tritt ein
entsprechender Abfall der Férdermenge ein. Krimmungen so weit wie méglich vermeiden,
nur Rohrbogen, keine Kriimmer verwenden. Die Regulierung der Férdermenge erfolgt durch
Drosselung an der Verbraucherstelle. Ein Uberdruckventil Ist nicht erforderlich. Eine Uber-
lastung des Motors durch Drosselung der Férdermenge kann nicht eintreten, da mit dem
Abfall der Fordermenge der Leistungsbedarf abnimmt.

Motor :

Bei Anschluss des Motors sind die Angaben auf dem Leistungsschild zu beachten.
Ist der Motor fiir Sterndreieck gewickelt, so ist der Netzanschluss, z.B. bei 230 / 400 V
wie folgt vorzunehmen:

bei niedriger Spannung von 230 Volt = Dreieckschaltung

bei hoher  Spannung von 400 Volt = Sternschaltung.
Ist bei Bestellung nur eine Betriebsspannung angegeben, wird die Pumpe fir die gewiinschte
Spannung in Sternschaltung geliefert. Bei Inbetriebnahme Laufrichtungspfeil beachten. Der
Motor kann beliebig um 90° bzw. 180° versetzt werden,
Die Isolation entspricht der Klasse B. Der Motor ist damit so ausgelegt, dass fir die Wicklung
eine Erwdrmung von 80° C dber Raumtemperatur bis 40° C zuldssig ist.

Wartung :

Die Pumpenwelle l&uft in zwei Kugellagern, deren Fettfilllung fiir ca. 5000 — 6000
Betriebsstunden ausreicht. Nach dieser Laufzeit ist eine allgemeine Uberholung zu
empfehlen. Der Kilhimittelbehélter ist dfter zu reinigen, damit der Motor beim
Anlaufen durch abgesetzten Schlamm nicht Gberlastet wird.
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INDRAMAT GmbH
Partensteiner Strafe 23
D-8770 Lohr a Main

England

G.L. Raxroth Lid.
INDRAMAT Division

4 Esland Place, Love Lane
Cirencasiar, Glos. GLTIYG
= 02 BE/BEET

T 43565

Espaia

Spain

Golmendi 5.A
Divisidn Indramal
Jolastokieta (Hemera)
Apartado 1137

San Sebasilan

- 8431393840

3 3sirz

Rexroih 5.A.

Centro Industrial Santiga
Obradors sin

Santa Perpetua de Mogoda
{Barcalona)l

= D3/7186851

T 59181

France

Indramat

28-30, Rua Edovard Vailant
F-22300 Levallois-Parret

- 1147 395581

;s TT

Italy

Rawroth S.p.A
Divisiona INDRAMAT
Via G.DI Vittorlo
1-20063 Cermusco 5/N
- O282365-270

T 331895

Jugoslavija
Yugoslavia
Prvomajska Trgavina
Poslovna Podrudje Indramal
P.O. Box 5927

UL B. Maja Nr. 33

YU-41001 Zagreb

m 0411441114

21793

ISKAA COMMERCE
TRG Aevolucije 3
YU-61000 Ljubeljana
Jugoslawian

= D8Y213-213, 222-147
0 31-358

Osterreich

Austria

G.L. Rexroth GmbH
Geschiftsberaich Indramat
Weimarer SiraBe 104
A<1190 Wian

o 022273155310

[ 115008

= 09352/ 18-40

[ 589 421/6823402 (Service)
Telefax (0193 52) 18-4885

Schweiz
Switzerland

Aaxroth AG '
Gaschafisbareich Indramal
Hemriedsiraie 2

CH-BBE3 Buttikan [Zlrich)

= O55/67 1055 und 054/6517 82

L avsam

RAaxrath SA

Départenan] Indramal
Chemin da la Meuniéra 12
Ch-1008 Prilly-Lausanne

o B2/2547 36 und 814377
24685

Suomi
Finland
Rexroth OY
Rlinimiehentia 3
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SF-01T20 Vantaa
= S0/54 B5T

MW 123630,

Sverige .

Sweden

AB Zarider & Ingestrim
NC-Aulomatlion
INDRAMAT Division
Box 12088

5-10223 Stockhaolm

= 08/80 89000

M 10074

USA

Aexroih Corparation
INDRAMAT Division

2585 Mittel Drive

Waood Dala, Ninols 80151
= J1Z2BE01D0

T 206582

India

Kirloskar Eleciric Co. Lid.
Indramat Division

Fosl Box Mo. 5555
Walleswaram Waesl '
Bangalore-580055

= 3531
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§.72

G. m. b. H.
Wermelsiirchen-Rhid.

1. Beschreibung

1.1 Gelriebemodelle mit ver-
sifirkler Lagerung
(Haupigeirisbe)

beidseilig mit Deckel
Flansch am Antrieh
Flansch am Ablrizsh

beidsaitig mil Deckel
Flansch am Anirieb
Flansch am Abirieb

1.2 Getriebemodelle
(Vorschubgetriebe)

beidseilig mit Deckel
Flansch am Antrieb
Flansch am Abtrigb

beidseitig mit Deckel

Flansch am Antrigb
Flansch am Abtrieb

2. Aligemeines

Ortlinghaus
Getriebeecinheifen

Anleitung
No. 230

EBaurglhe
0-017

0-017-005-15-000 o Galriebeschaliung
0-017-008-15-000 | T 1 Fernschaliung
} W

Getriebeschallung

0-017-025-15-000 =
=14 Fernschallung

0-017-026-15-000

0-017-007-15-000
0-017-008-15-000

1,26 Fernschallung

0-047-027-15-000
0-017-028-15-000

1.41 Fernschallung

e

0-017-008-15-000 J
ks
|

0-017-029-15-000

_ Getrigbeschaltung

w= 1,28

7 Fernschaltung

0-017-000-13-000 1
0-017-001-13-000 ]'

0-017-020-13-000 | A Getriebeschaltung
0-017-021-13-000 I """ Fernschaltung

0-017-002-13-000
0-17-003-13-000 } o
0-017-004-13-000

]

1,28 Farnschaltung

0-017-022-13-000

0-017-023-13-000 = 141 Fernachallung

_.____.
=5
|

0-017-024-13-000

Die Abtrisbsdrehrichiung ist entgegengesetzl der Antriebsdrehrichtung.

Kaslenform,
Gldicht geschlossen

Runde Form, offen:

+  Passung hé an den

Zentriersiegen

Die varsiehenden Getriebe sind feinstufige Zahnrad-Hauptgetriebe mit Vorwdhlschallung, bei denen
die gewlnschle Drehzahl wahrend des Arbeiisganges oder im Slillsiand vorgewahit und Im Auslauf
oder Stilistand eingeschaltet werden kann. Die vorgew&hiien Drehzahlen wearden im Getriabe gsra-
stel. Die Antriebs- und Ablriebswelle isi mi siner Doppel-Kugellagerung versehen, um die entspre-
chenden Achslasien aus dem Riemenzug mit Sicherheil auinehmen zu kdnnan.

Kastenform,
didicht geschiossan

Runde Form, offen;
Passung hé &n den
Zenlriersiegen

Die vorsiehenden Gelriebe sind feinslufige Zahnradgetrisbe mit Vorwéhlschallung, die sich fiir leich-
lere Hauplaniriebe sowie flir Vorschubantrisbe eignen.

Alle Gelriebe der Baureihe 0-017 sind mit gehartelen und geschliffenen Vielkellwellen bestickt sowle die
Zahnrider gehdriel, Bohrung und Zahnflanken geschliffen, die Wellen In Waizlagern gelagert.

Die Abtriebsbewegung Ist zur Antriebsbewegung in 8 Stufen mil der Ubersetzung von i = 6,32 bei v = 1,28
und von | = 20,8 bel 7 = 1,41 abgestuft,




3. Einbau
31  Gefriebe In Kastenform, dldicht geschlossen

311 Anbau suBen am Maschinenkérper
Vorwéhlung und Schaltung em Getriebe,

3.1.1.1 Getriebe an eine glatt bearbeitete Flache anschrauben und mit PaBstiften seine Lage sichern.

3.1.1.2 Nach AnschiuB der Antriebs- und Abtriebswelle Shell Tellus Oel 133 einfillen, bis Ulstandsglas halb
bedeckt ist. :

3.1.1.2 Geschwindigkeltssiufe vorwéhlen und einschalten.
3.1.1.4 Maschine einschalten.

3.1.2 Einbau Im Maschinenkdrper
Getriebe mit Schaltwellen fiir Fernschaltung.

3.1.2.1 Befestigung wie belm Anbau, siehe 3.1.1.1.

8.1.2.2 OileiniaB, Oistand und OlablaB durch Rohra nach auBen an die Maschinenwand flhren.
Shell Tellus Cel133 bis Mitte Olstandsauge einfillen.

3123 Schaltwellenzapfen durch konsirukilv festgelegte Zwlischenglieder (Wellen, Kugelgelenke, Winkel-
trlebe} so nach auBen legen, daR Stufenschaltung (linker Zapfen) sich um etwa 65° und Vorwah- -
lung (rechter Zapfen) um 350" drehen I50BL.

Achtungl Getriebe ist elngestelit und geschaltet:
Vorwdhlung 8. Stufe im Getriebe gerastet, Stufenhebel in Nullziellung.

3.1.2.4 Getriebe bleibt eingestellt biz Einbau a—f beendat ist:

a) Kugelraste mit Kugel 5 ¢ auf Lochkreis 860 ¢ vorsehen.

b) Wahlerscheibe Ober Pafifeder aufstecken (Schelbe I&Bt sich drehen) und 9. Schelbenmarke am
MaschinenkGrper markisran.

c) Rastenring in der Wéhlerschelbe im Langloch drehen, bis Kugel elnrastet.

d) Schrauben anziehen und Befestigungsldcher bohran, Aing verschrauben,

8] Fertig baschrifiete Scheibe aufstecken.

f) Knopf anziehen, verstiften und priifen, ob Rastungen im Getriebe und an der Wihlerscheibe
aberalnstimman.

Achtung] Wird vom Kunden eine Demontage der Gelrlebesinhelt durchgefiihrt, so ist belm Zusam-
menbau darauf zu achten, dal die mit roten Punkten markierten Stellen an Wellen und Schaltslementan
Ubereinanderliegen. Diese roten Markierungspunkte sind zur Orientierung fiir diesen Fall angebracht.

VYorwdhistellung

Ansicht .x*




3.21

3.2.2

323

3.24

Gelriebe in runder Form, offen; Passung h6 an den Zeniriersiegen

Einschisben des Getriebes in dis vorbereitete Bohrung am Maschinenkdrper,

Passung der Bohrung HT.
Baim Einschieben Antrieb und Abtrieb zu den AnschiuBelementen genau einrichien, Kontrolle des
tistandes so vorsehen, daB das kleinsle untenliegende Getrieberad mindestens 5 mm in den Oi-

sumpf eintaucht.

Fesischrauben
a) durch Gewindestifie am Umfang bei Getrie-
ben ohne Flansch.

b) durch Schrauben in den FlanschlGchern bei
Geirieben mit Flansch.

Schallwellenzapien durch konstruldiv festge-
leglte Zwischenglieder (Wellen, Kugelgelenke,
Winkeltrigbg) so nach aufien legen, dall Stuien-
gchallung (linker Zapfen) sich um etwa 65° und Vorwéhlung (rechter Zapfen) um 360% drehen |&BL
Achtung| Gelriebe st eingesiellt und geschaltet: Vorwdhlung 8. Stule im Gelriebe gerastet.
Stufenhebal in Mullstellung.

Getriebe blelbt eingestellt bis Einbau a—f beandsl isl.

a) Kugalrasie mit Kugel 5 @ auf Lochkreis 60 @ vorsehen.

b) Wahlerscheibe (ber Paffeder aufstecken (Scheibe |&Bt sich drehen) und in 9. Scheibenmarke am
Maschinenkdrper markieren.

¢) Rastenring In der Wahlerschaibe im Langloch drehen, bis Kugel sinrastet.

d} Schrauben anziehen und Befestigungsiécher bohren. Ring verschrauben.

e) Fertig beschrifiele Scheibe auistecken.

{) Knopf anzighen, verstiften und priifen, ob Rastungan im Getriebe und an der Wéhlerschelbe
libereinstimmen.

Achtung! Wird vom Kunden eine Demontage der Getriebeeinheiten durchgeflhrt, so ist beim Zusam-

menbau darauf zu achten, daf die mit roten Punkten markierten Stellen an Wellen und
Schallelementen Obereinanderiiegen. Diese rolen Markierungspunkle sind zur Orientlerung
fiir diesen Fall angebracht.

) -
-{?ﬁ einriicken @

=




4. Bedienung und Wariung

Zur Inbetriebnahme Stufenhebel nach rechts umlegen und gewiinschte Drehzahlstufe durch Drehen der
Wahlerscheibe vorwihlen. Dann Stufenhebel nach links einschalten und wieder nach rechis zurficklegen.

Der Stufenhebel soll bel laufendem Getriebe rechis liegen, Das Vorwdhlen der Drehzahlen geschleht
wiahrand des Arbeltsganges oder Im Stillstand.

Das Einschalten der nichsten vorgewéhlten Drehzahlstufe erfolgt dann durch Umlegen des Hebels nach
links,

Achtungl

Einschalten nur im Auslauf oder Stillstand [

Der Olstand ist laufend zu {berpriffen (Olauge halb bedeckt). UberméBige Erwarmung des Getriebes
Ist auf-den zu hohen Olstand oder zu nledrigen Olstand zuriickzufOhren, Dickflissigksit des verwende-
ten Oles oder Uberdruck Innerhalb des Getriebes.

tleinlad an der Lifierschraube,

Erster Olwechsal nach 200 Betriebsstunden, spétestens nach 3 Monaten. Weitere Olwechsel nach 1200
Betrlebsstunden, spétestens Yijéhrlich. Bel Olwechsel ist das Gelriebe mittels Spilll auszuspiilen! Fir
die Neufillung verwende man ein Schmierdl von 21 — 37 ¢St (3 — 5 E)/50°, z. B. Shell Tellus Oel 133
(Tellus Oil 129).

5. Beseitigung von Schaltfehlern (verursacht durch unsachgemaBen Einbau) _
5.1 Getriebe fiir Fernschaltung (runde Form, offen und Kastenform, 8ldicht geschlossen)

Fehler:  Stufenhebel 188t sich nicht um den notwendigen Schaltweg von 65° einschalten,

Ursache: Kugelraste ist nicht eingerastet oder belm Einbau der Wahlerscheibanraste war die Stufe nicht
eingerlckt bzw. im Getriebe nicht gerastet.

Korrektur: Wahlerschelbe langsam drehen, bis sich Hebel bei vorsichtigem Schalten um etwa 65° drehen
I86t und Rastkugel im Getriebe einrastet.

Fehler:  Stufenhebel I&8t sich einrlicken. Stufen lassen sich aber von Raste zu Raste nicht In loglischer
Ralhenfolge schalten.

Ursache: Die Innenrastung Im Getriebe war wihrend des Einbaues nicht elngerastst.

Kaorrektur: Rastenring I&sen, Wahlerscheibe um 1/18 nach links oder rechts drehen, bls Getrieberastung
fahilbar wird. Rastenring zur Raste neu einrichten und verbohren.

52 Gelrlebe mil Gelriebeschallung (Kastenform, Sldicht geschlossen)
Fehler:  Stufenhebel 138t sich nicht um den notwendigen Schaltweg von 65° einschalten,

Ursache: Wahlerscheibe war nicht auf den Begrenzungsstrich elngestellt bzw. die vorgewihite Stufs in
der Kugelraste nicht eingerastet.

Korrektur: Wahlerschelbe solange drehen, bis Begrenzungsstriche der Stufen In einer Richtung llegen,
Rastkugel rastet ain.

ORTLINGHAUS-WERKE GMBH - 5678 WERMELSKIRCHEN-RHLD,
Postfach 1440 - Tel. Sa.-Nr. Wermelskirchen 851 - Fernschreiber: 8513311 - Telegr.: Ortlinghauswerk Wermelskirchen

Ing.~ Biiros in Berlin/ Bielefeld/Hagen/Homburg/Honnover/Obertshousen bel Offenbach /Offenburg/Minchen
Homberg bei Ratingen/Stuttgart
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Kohlebirsten

1. Allgemeines

Eine regelmédBige Wartung bzw. ein rechtzeitiger Austausch von
-Servomotor- und Tachokohlebiirsten und - wenn vorhanden - von
Luftfiltern ist die Voraussetzung flir einwandfreie Funktion und da-
mithohe Nutzungsdauer von INDRAMAT-DC-Servomotoren.

Achtung!

Wartungsarbeiten diirfen nurim spannungslosen Zustand des Servo-
motors durchgefiihrt werden; dariiber hinaus sind die Abbildungen
1,2,3indertechnischen Dokumentation zu beachten.

2. Uberpriifung und Austausch der Kohlebiirsten -

Die Kohlebiirsten an Servomotor und Tacho unterliegen einem Ver-
schleiB. Sie sind deshalb regelm&Big auf Leichtgéngigkeit und auf
rundum gleiche Federspannung zu priifen und bei Anndherung andie
in Abb. 2 dargestellten VerschleiBgrenzen auszutauschen. Ablage-
rungen von Biirstenstaub im Kollektorraum sind nach Entfernen aller
Kohleblirsten mittrockener Druckluft auszublasen (Abb. 1).

Es ist zu beachten, daB jede entnommene Kohlebiirste stets wmder'
im selben Kécher und inderselben Lage zu montieren ist.

Auf festen und ordnungsgemaéBen Sitz der VerschluBkappen auf den
Kochern ist zu achten, damit ein einwandfreier Kontakt des Feder-
tellers zum Kiocher gewahrlemtet ist.

Der Austausch der Kohlebiirsten ist nur satzweise zulassig. Es diir-
fen nur die Originalqualitdten verwendet werden.

Wartungszeitraum " Motor- Tacho-
beim Betrieb an: birsten biirsten
Werkzeugmaschinen [h] 1000 2000

Bandanlagen
Pressenzufiihrungen [h] 500 500




Lufifilter

3. Uberpriifung und Austausch des Luftfilters
Innenbeliiftete Servomotore besitzen einen Ventilator mit vorgebau-

. ter Luftfilterscheibe. Die Filterscheibe reinigt die angesaugte Kiihlluft
. “von festen Schmutzstoffen. Je nach Verschmutzungsgrad der ange-

= saugten Luft muB der Filter von Zeit zu Zeit gereinigt bzw. ausge-

" tauschtwerden.

3.1 Reinigung -
Ausslnulen in Wasser (bis ca. 40“0 evtl Zusatzvon Femwaschmlﬁe!n)
oder — in Extremféllen - in Benzin. Auch Ausklopfen oder Ausblasen

" mit PreBluft méglich! Auswringen vermeiden! Bei Ausspritzen mit

Wasser scharfen Wasserstrahlvermeiden!

3. 2 Austausch
Eemustausch beachten

Staubluftseite: _ offene Struktur _
Reinluftseite : geschlossene, mit Bindemittel verfestigte Struktur.

A= S = 1




Tachoanker

4. Uberpriifung und Austausch des Tachoankers

Bei Storungen am Tacho ist dieser zundchst entsprechend Kap.2zu
tberprifen. Ist der Tachoanker die Storungsursache, so ist er aus-
zutauschen. Der ausgebaute Anker ist an INDRAMAT zuriickzu-
senden. ' |

Achtung:

Bei allen Arbeiten am Tachoanker ist darauf zu achten, daB keine Be-
schadigung der Wicklung verursacht wird. Desweiteren ist es nicht
zuléssig, die Feldmagnete des Tachos im Joch zu 16sen, weil dadurch
eine Verschiebung der neutralen Zone aufiritt, die in einfacher Weise
nichtkorrigierbarist.

Werden Tachoanker mit eingeschlagener Serien-Nr. ab 3051 mit
Tachos der Serien-Nr. bis 3050 gewechselt, miissen wegen gean-
derter Tachopolung die AnschluBdréhte rot und blau auf der seit-
lichangeordneten Leiterplatte getauscht werden. -




Tachoanker

4.1 Ausbau des Tachoankers (Abb. 3)

a) Deckel (@) abnehmen, bzw. - falls vorhanden - Geberaufbau und

~ Kupplung demontieren. Haube (2) abziehen (Hinweis: Bei Servo-
~+.motoren MDC 9 und MDC 10 ohne Geberaufbau neueren Bau-
° datums bestehen Deckel (1) und Haube (2) aus einem Teill).

.

b) Tachokohlebiirsten@entfernen und dabei einzeln kennzeichnen,
damit eine spétere Montage in demselben Kécher und derselben
Embaulagevorgennmmen werden kann. Siehe hierzu auch Kap. 2.

c) Abmehvurrmhtupg @ mxtte!s Schrauben @ auf dem Tachnanker
- befestigen. '

d) Téchuankér (® unter Abstiitzung gegen die Motorwelle (7) von die-
ser abzlehen {Drehen darSchraube . im Uhrzmgersmn}

4 2 Elnhau des Tachoankers {Abb 3)

. a) Neuen () Toleranzring @ auf die Motorwelle (?) aufschieben.
(Jeder Toleranzring ist nur 1x verwendbarl).

b) Vorrichtung @) ohne Schraube (8 auf neuem Tachoanker befesti-
gen und diesen auf die Motorwelle stecken. Schraube (0 in Motor-
welle (7) drehen.

.6} Anker durch Hechtsdrehung der Mutter () bis zum Anschlag auf-
ziehen. :

d) Kohlebdirsten (@) unter Beachtung der in Kap. 2 beschriebenen
Vorschriften wieder einsetzen.

A= r e =1 1




Motor

5. Storungsfall

Istsichergestellt,daB ein evil. auftretender St rungsfall seine Ursache
im Servomotor hat und nicht durch MaBnahmen nach Kap. 2, 8, 4
behoben werden kann, empfiehlt es sich, den Servomotor bei
INDRAMAT iiberholen zu lassen. - : '
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